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La mulți ani, iubite tovarășe Nicolae Ceauşescu, 
părinte şi îndrumător apropiat al tineretului, 
luptător neobosit pentru înflorirea 

cec un. ȚE) patriei noastre socialiste. 


VI 


1 STIINTA SI TEHNICA 


DITATĂ DE C.C. AL U.T.C. 


POPORUL ROMÂN, ÎNTREGUL TINERET AL 
DE RECUNOŞTINŢĂ SECRETARULUI GENERAL AL 


ȘI ÎI UREAZĂ LA MULȚI ANI ȘI SĂNĂTATE, CU 
ȘI A 45 DE ANI DE ACTIV 


OMAGIU UNEI VIETI DĂRUITE PRIMA 


Esenţa vitală a timpului ce-l trăiește țara, poporul 
nostru se traduce, fără îndoială, prin înnoirile de sub- 
stanță ale istoriei contemporane. Orinduirea nouă — pe 
care o edificăm astăzi, în al treilea an al unui cincinal 
de referință pentru generaţiile viitoare, fie în pragul furna- 
lelor cu foc continuu, fie pe ogoarele cu bogate holde, 
înălțind durabile construcții sau cercetind domeniile 
complexe ale ştiinţei, devenite o autentică forță de pro- 
ducţie, la catedră sau la planșetă, unde năzuinţele prind 
conturul exact al realității — este o operă vie a unui 
popor harnic şi cutezător condus de partidul său comu- 
nist, de secretarul său general, tovarășul Nicolae 
Ceaușescu. 

Recunoaștem, fără putinţă de tăgadă, în ampla desfă- 
șurare de energii, forța bărbatului sărbătorit de întreaga 
țară, cu obştească bucurie, la cele şase decenii de viată 
și 45 de ani de activitate revoluționară, forța exemplară 
a celui care a statornicit drept constantă a muncii noastre 
de zi cu zi afirmarea spiritului creator, capabil să dema- 
reze complexe pertecționări în toate laturile vieţii ma- 
teriale şi spirituale. 

Strălucit strateg al edificării socialiste, al întăririi ro- 
lului conducător al partidului, tovarășul Nicolae 
Ceaușescu are excepționalul merit de a fi elaborat o 
concepție nouă al cărui miez îl constituie ideea integră- 
rii organice a partidului în viața societății. Chemarea 
întregului popor la conducerea treburilor de stat, la 
opțiunile esenţiale pentru un viitor strălucit al țării nu 
este numai o formă politică oarecare, alături de altele, 
ci forma prin excelenţă în care triumfă un ideal de uma- 
nitate, în care politicul este chemat să întilnească eroicul, 
în care eroismul muncii devine principala valoare cetă- 
țenească, iar responsabilitatea socială un dat permanent 
al conştiinţei individuale. Neobosit pentru patrie, partid 
şi popor, atent îndrumător al tinerei generaţii, un mare 
om la cîrma unor vremuri mari, secretarul general al 
partidului, tovarășul Nicolae Ceaușescu a elaborat cu 
minuție opera grandioasă a progresului societăţii noastre, 
a formării unei noi concepții despre lume și viață, a edifi- 
cării unui nou tip de om, afirmind liniile majore de gindire 
socială şi politică în destinele națiunii aflate astăzi pe 
drumul unei evoluţii necontenite. 

Idee-jalon a dezvoltării forțelor creatoare la toate 
nivelurile societății, cutezătoare în afirmarea noului, 
alegerea calității drept etalon al fiecărui fapt de muncă 
oferă tuturor cetățenilor Republicii, tuturor tinerilor edu- 
caţi la înalta școală comunistă, conștiința sigură a pers- 
pectivelor ce ne angajează, a orizonturilor ce se lărgesc 
treptat, grație unei activități elaborate științific a parti- 
dului, a secretarului său general. Ultimele trei cincinale 
au cimentat cu realizări de nebănuit, numai cu citeva 
decenii în urmă, amplul elan al întregii națiuni spre înfăp- 
tuirea celor mai nobile aspirații de dreptate și progres 
social, de bunăstare și pace, năzuințe confundate prac- 
tic cu întreaga viață și activitate a secretarului general 


al partidului. 

Țara este mai bogată, mai frumoasă, mai puternică 
decit ieri. lar miine va fi infinit mai înfloritoare decit azi. 
Viitorul cincinal — cincinalul generațiilor aflate azi în 
școli şi facultăți, elaborare teoretică şi practică de o 
inestimabilă valoare a secretarului general al partidu- 
lui — va înălța patria pe noi culmi de civilizaţie şi bună- 
stare. Urcăm spre noi cote ale perfecționării, dăm noi 
probe la examenul riguros al eficienţei, al calității sub 
îndemnul cald al bărbatului prezent cu gindul și sfatul 
pretutindeni, la fiecare loc de muncă, în industrie, în 
agricultură, în construcții, în cercetarea științifică, în 
învățămint, în viaţa spirituală. 

Jalonată teoretic și practic în etape definitorii ale 
progresului social și economic, construcția noii Românii 
socialiste a avut în secretarul general al partidului arhi- 
tectul unei noi civilizaţii, unei noi spiritualități, exemplară 
pentru eterna tinerețe a patriei. 

Contribuţia de extraordinară însemnătate a secretarului 
general la cauza mişcării comuniste, a victoriei socialis- 
mului, la tezaurul gîndirii marxist-leniniste a conferit 
timpului ce-l trăim cele mai creatoare, mai dinamice şi 
mai mărețe momente ale devenirii istorice a țării. Ridi- 
carea patriei la cotele incandescente ale acestui timp 
este rodul gîndirii creatoare și revoluționar-cutezătoare 
a secretarului general al partidului, a atitudinii sale ferme 
și deschise în fața întregului popor în soluţionarea 
tuturor problemelor dezvoltării și înfloririi continue a 
societății noastre. 

În domeniul științei și învățămîntului, domenii esenţiale 
pentru viitorul patriei și pentru devenirea tinerelor gene- 
raţii, concepțiile novatoare de largă viziune ale tovarăşului 
Nicolae Ceaușescu, teoreticianul activ al construcției 
socialiste, au imprimat mutații fundamentale menite să 
ancoreze cit mai profund eforturile creatoare ale dască- 
lilor şi savanților, ale elevilor și studenților la amplul 
proces de făurire a noii societăți. Atent coordonate cu 
producția, procesul de învățămint și cercetarea știin- 
țifică oferă cheia de bolta a unui mers accelerat pe dru- 
mul progresului material și spiritual, precum şi al formă- 
rii unui nou tip de specialist pregătit să preia solicitările 
exigente ale vieții economice. 

Școala și știința românească datorează secretarului 
general al partidului realizări inegalabile în procesul: 
dinamic de perfecţionare a formării cadrelor, în legarea 
organică a cercetării de producţie, în devenirea esenţială 
a creației tehnico-știinţifice într-o puternică forță de 
producție. 

n aceste zile sărbătorești, de maximă cinstire a pri- 
mului bărbat al țării, fiu iubit al poporului, tinăra generaţie, 
alături de toți oamenii muncii, îşi exprimă protundele 
sentimente de recunoștință față de secretarul general 
al partidului, tovarășul Nicolae Ceaușescu, de numele 
căruia este legat tot ce s-a înfăptuit mai de preț în acești 
ani glorioși ai României socialiste. 


PATRIEI ATT UN FIERBINTE OMAGIU ŞI PRINOS 
PARTIDULUI, TOVARAŞUL NICOLAE CEAUȘESCU, 
PRILEJUL ANIVERSARII A 60 DE ANI DE VIATA 


ITATE REVOLUȚIONARĂ 


VERII COMUNISMULUI IN ROMANIA 
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URMĂM CONCEPTIA GENEROASĂ A TOVARĂSULU. 


MUNCĂ ŞI PENTRU MUNCĂ, DE A DEVENI CON 


FAPTELE NOASTRE, 
OMAGIUL NOSTRU 


Cu sentimente de adincă prețuire și aleasă recunoștință, 
asemenea intregului popof, noi, tinerii din Întreprinderea «23 
August», sărbătorim aniversarea Implinirii a 60 de ani de la 
nașterea celui mai iubit flu al poporului, tovarăşul Nicolae 
Ceauşescu, secretarul general al partidului, preşedintele Repu- 
blicii Socialiste România, care timp de 45 de ani de activitate 
revoluționară și-a consacrat intreaga putere de muncă pro- 
păşirii și Infloririi scumpel noastre patrii. Tinerii sint mindri că 
au în munca și viața lor exemplul strălucit al primului Om al ţării, 
model de activitate revoluționară și conduită comunistă, de dă- 
rulre totală, cu pasiune şi devotament, cauzei partidului, luptei 
neincetate pentru făurirea societății socialiste multilateral dez- 
voltate și inaintare a României spre comunism. 

În ceea ce ne privește, nol, tinerii din uzină, formați la școala 
muncii de zi cu zi, am învăţat să fim demni şi cutezători. Ideea 
generoasă, lansată de secretarul general al partidului, de a ne 
forma prin muncă și pentru muncă a devenit un adevărat crez 
pentru nol. | 

Nu vom uita niciodată vibrantele chemări adresate tineretului 
de la tribuna Congresului al XI-lea al P.C.R., precum și de la 
tribuna Congresului al X-lea al U.T.C., indemnurile prețioase 
adresate de la tribuna Conferinţei Naţionale a P.C.R., iar nouă, 
celor din Întreprinderea «23 August», Indrumările, sfaturile și 
prețiosul ajutor acordat cu prilejul numeroaselor vizite de lucru 
efectuate în uzina noastră, Vă mulțumim, tovarășe Nicolae 
Ceauşescu, pentru increderea ce o aveți în tineretul patriei noas- 
tre, pentru rolul important ce i-l acordaţi In viața economică şi 
socială a țării, pentru grija părintească ce o aveţi față de noi, 
tinăra generaţie. 

Cu acest prilej ne exprimăm bucuria că Intreprinderea noastră 
şi-a realizat sarcinile de plan pe primii doi ani ai cincinalului încă 
din luna octombrie 1977, inserlind In dreptul rezultatelor o produc- 
tie industrială de peste 250 milioane de lei. De asemenea, în anul 
1977, colectivul Întreprinderii «23 August» a obținut o producție 
industrială suplimentară de aproape 100 milioane de lei, livrind 
economiei naționale produse deosebit de importante, cum sint: 
15 locomotive Diesel hidraulice de peste 1 250 CP, 10 locomo- 
tive Diesel! hidraulice de peste 150-300 CP, 600 tone de utilaje 
tehnologice pentru industria chimică, metalurgică şi altele. 

La aceste rezultate o contribuţie de seamă și-a adus-o, fără 
îndoială, şi tineretul, care Intotdeauna și-a asumat angajamente 
concrete În marea întrecere socialistă. Astfel, în cinstea Confe- 
rinței Naţionale a P.C.R. şi a aniversării a 30 de ani de la pro- 
clamarea Republicii, tinerii din compartimentul de utilaje tehno- 
logice au realizat prin muncă patriotică în sprijinul producţiei 
un compresor de capacitate medie care a ieșit pe porţile între- 
prinderii sub denumirea «Compresorul tineretului». 

În acest an hotăritor pentru realizarea Programului de dezvol- 
tare economico-socială a patriei stabilit de Congresul al XI-lea 
pentru cincinalul 1976—1 tinerii din Întreprinderea «23 Au- 
gust» îşi vor consacra întreaga lor putere de muncă şi elanul 
lor tineresc realizării în mod exemplar a sarcinilor ce le revin. 
Sintem siguri că vom obține noi şi noi succese, dovedind prin 
fapte de muncă recunoştinţa noastră pentru condiţiile minunate 
în care trăim şi muncim. 

Pentru tot ce s-a înfăptuit, pentru minunatele condiţii create de 
partid, noi, tinerii din Întreprinderea «23 August», mulțumim tova- 
rășului Nicolae Ceaușescu şi Ii arătăm alesele noastre preţuiri 
pentru munca sa neobosită ce o desfăşoară în fruntea partidului și 
statului. Îi urăm «La mulți anil», viață lungă și succese tot mai 
mari In opera de făurire a societății socialiste multilateral dezvol- 
tate și totodată | asigurăm că nu vom precupeți nici un efort 
pentru a fi la Inălțimea preţuirii ce ne-o acordă nouă, tineretului 

atriei. | 
P Exemplul personal al tovarăşului Nicolae Ceauşescu ne va 
călăuzi la orice pas din munca și viața noastră, conştienţi fiind 
că numai aşa ne vom achita, cu dăruire şi pasiune revoluționară, 
de sarcinile ce le avem de indeplinit pentru propășirea României 
socialiste, 


PAVEL GHEORGHE, 
secretarul Comitatului U.T.0, din Intreprinderea „23 August" 


PENȚRU GRIJA 
CONTINUA PE CARE 
NE-O PURTAŢI 


Deși sint cel mai tinar președinte de unitate agricolă coopera- 
tistă din județul Dimboviţa, lucrez în agricultură de mai bine de 
zece ani. Mi-am Inceput activitatea ca mecanizator, am devenit 
apoi mecanic de ateliere, iar de doi ani sint şi preşedintele coope- 
rativei agricole de producţie. În toți aceşti ani am căutat să-mi 
ridic nivelul pregătirii profesionale, să fiu mereu în pas cu știinta 
agricolă, să pot minui cu pricepere noile mașini care, de la an 
la an, sint tot mai complexe și mai perfecționate. Și tot de la 
an la an au crescut producțiile agricole, veniturile și implicit 
calitatea vieţii noastre. Dacă în 1965 în secția de mecanizare îşi 
desfășurau activitatea opt oameni, acum numărul lor s-a triplat, 
iar în dotarea secției avem mașini şi utilaje de care în urmă cu 
12 ani nici nu auzisem. Unitatea agricolă primește anual canti- 
tăți tot mai mari de Ingrășăminte chimice, erbicide şi alte sub- 
stante pentru combaterea bolilor şi dăunătorilor. Majoritatea 
cooperatorilor ştiu să minuiască o mare parte din utilajele şi 
mașinile din dotarea noastră. Toate acestea au dus la sporirea 
producţiilor agricole, a veniturilor cooperatorilor și mecaniza- 
torilor. În anul 1977, cu toate condiţiile nefavorabile, am reuşit 
să obținem de pe suprafețele cultivate cu porumb cantitatea de 
4 605 kg la hectar, depășind cu 1600 kg prevederile de plan. Din 
sectorul zootehnic am predat în plus beneficiarilor zeci de tone 
de carne de porc și de bovine. Anul acesta vom spori suprafața 
arabilă cu încă 30 de hectare prin lucrări de detrişări şi desecări. 
Totodată ne-am propus depășirea producţiilor planificate cu o 
tonă la porumb şi cu 22 de tone la sfecla de zahăr. 

Acum, la aniversarea implinirii a 60 de ani de viaţă și a 45 de ani 
de activitate revoluționară, vă urăm din toată inima, tovarăşe 
secretar genera! al partidului,un călduros «La mulţi anil», urare 
pe care o alăturăm credinței noastre neclintite In permanenta 
dumneavoastră tinerețe revoluționară, în grija continuă pe care o 
purtați dezvoltării rapide a agriculturii, înfloririi patriei noastre 
socialiste. 

MARIN RADU, 
secretarul organizaţiei U.7.C., 
preşedintele C.A.P. Titu, judetul Dimbovita 


NICOLAE CEAUSESCU DE A NE FORMA PRIN 
STRUCTORI DE NADEJDE Al ROMANIEI VIITOARE 


REGUNOSTINȚA 
NOASTRĂ _ 
NEMĂRGINITĂ 


în aceste zile de mare sărbătoare, cind 
intregul nostru popor omagiază cu fapta 
şi conştiinţa pe cel mai iubit fiu al său, 
noi, uteciștii marii Intreprinderi de utilaj 
petrolier din Ploieşti, alături de întregul 
tineret al țării, vă transmitem dumneavoas- 
tră, tovarășe Nicolae Ceaușescu, recunoş- 
tinta noastră nemărginită şi cele mai alese 
sentimente de stimă şi prețuire pentru 
neobosita activitate ce o depuneți în slujba 
înfloririi scumpei noastre patrii, Republica 
Socialistă România! 

Ne-au rămas Inscrise pentru totdeauna 
în sufletul şi inimile noastre Indemnurile și 
indicaţiile pe care ni le-aţi dat cu prilejul 
numeroaselor vizite de lucru pe care le-aţi 
făcut în întreprinderea noastră. Nu vom 
uita niciodată că la indicația dumneavoas- 
tră, tovarăşe secretar genera! al partidului, 
noi, constructorii de utilaj petrolier, alături 
de alte colective de oameni ai muncii, am 
raportat mari succese în muncă şi am reali- 
zat prima platformă românească de foraj 
marin «Gloria 1». 

Chemarea adresată de colectivul între- 
prinderii noastre, în cadrul întrecerii socia- 
liste, tuturor întreprinderilor din industria 
construcțiilor de maşini, reprezintă pentru 
noi un nou şi puternic angajament de a 
indeplini în mod exemplar obiectivele și 
sarcinile cuprinse în Raportul prezentat de 
dumneavoastră la Conferinţa Naţională a 
partidului. În acest an, cind întreprinderea 
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noastră, continulnd tradiția de a realiza în 
regie proprie lucrările de investiție, se va 
extinde cu o nouă fabrică de mașini-unelte, 
noi, uteciştii, ne-am angajat să contribuim 
prin munca întregului tineret la realizarea 
unor lucrări de construcţii-montaj în valoare 
de peste 10 milioane de lei. Sintem con- 
ştienți că prin efortul și energia noastră 
tinerească vom îndeplini pînă la capăt sar- 


cinile ce ni le-am asumat. Noi ştim că 
dumneavoastră, tovarăşe secretar general 
al partidului, prețuiți forța și calitățile tine- 
retului. De aceea, în aceste clipe de sărbă- 
toare şi de legămint sacru de a urma ne- 
abătut Inălțătoarea dumneavoastră pildă de 
sacrificiu, ne angajăm să nu precupeţim 
nici un efort pentru a răsplăti prin munca 
noastră grija permanentă ce ne-o purtaţi, 


îndemnurile și sfaturile părintești care ne 
îmbărbătează şi ne mobilizează și mai mult 
în jurul partidului, partid care ne căleşte 
și ne dăruieşte viața fericită de astăzi, plină 
de trainice impliniri. 


MIHAI BĂDICEANU, 
secretarul Comitetului Y.T.C. 
de la Întreprinderea „1 Mai“ - Ploieşti 


DIN INIMĂ _ 
ŞI CONȘTIINȚĂ 


Născuţi şi crescuţi în anii României socialiste, educați la nobila 
școală a muncii, noi am simțit intotdeauna că sintem cei către 
care se îndreaptă privirile şi gindurile secretarului general al 
partidului, tovarăşul Nicolae Ceauşescu, atunci cind se adresa 
cu cuvinte pline de căldură și incredere: «...Dragi tovarăși și 
prieteni tineri, faceţi totul pentru a vă Insuşi cele mai noi cunoş- 
tinte din toate domeniile de activitate! Învătaţi, munciţi și Invă- 
tati pentru a deveni buni muncitori, buni specialiști, cetățeni 
demni ai patriei noastre socialiste, pentru a vă putea indeplini 
in cele mai bune condiţii sarcinile ce vă revin în activitatea eco- 
nomică, socială, pentru a vă putea asuma răspunderea dezvol- 
tării viitoare a patriei noastre!» 

Tinerii cercetători, laboranți și tehnicieni din INCERC, alături 
de întregul tineret al patriei, nu-şi vor precupeți efortul pentru 
a Iinfăptui valoroasele indicații date de dumneavoastră, tovarăşe 
Nicolae Ceaușescu. În prezent ne aflăm cu toții antrenați In vasta 
acțiune de integrare a Invățămintului cu cercetarea şi producția, 
participăm activ și cu ridicat simţ de răspundere la elaborarea, 
verificarea şi lansarea pe marile șantiere de investiții a noilor 
tehnologii, a noilor materiale de construcții și a utilajelor mo- 
derne pentru mecanizarea lucrărilor. 

Zi de zi traducem în viață ideile revoluționare promovate de 
dumneavoastră În activitatea de cercetare-proiectare și investiții 
în construcții. 

Sintem conştienţi că In alte condiții istorice decit cele create 


de partid, de către secretarul său general, pentru impetuoasa 
dezvoltare a ştiinţei şi tehnicii în țara noastră, pentru impulsio- 
narea activității de cercetare științifică și inginerie tehnologică, 
nu am fi putut visa să participăm la imensa operă de dezvoltare 
a țării, de edificare a societăţii socialiste multilateral! dezvoltate. 

Simţim cu emoție şi bucurie că stimularea creației științifice 
şi tehnice a tineretului este permanent In atenția dumneavoastră, 
tovarăşe Nicolae Ceaușescu, și, de aceea, In activitatea noastră, 
căutăm să Indeplinim cu maximă exigentă și Inaltă competență 
sarcinile prioritare trasate sectorului de construcții. În acest 
scop folosim şi unele cercetări inițiate de către tineri. Astfel vă 
raportăm că un colectiv de uteciști a proiectat în cadrul INCERC 
un nou şi modern utilaj de compactat prin vibrare, care se află 
în fază de execuţie. De asemenea, un alt colectiv de tineri, ca 
urmare a cercetărilor efectuate plină în prezent, aplică pe şan- 
tiere procedee noi și ieftine de fundare a construcțiilor pe tere- 
nuri slabe. Folosirea mai rațională a energiei și găsirea de noi 
surse de energie li preocupă şi pe tinerii din domeniul instala- 
țiilor pentru construcții. 

Vom lupta permanent pentru introducerea noului și făgăduim 
să găsim cele mai potrivite căi de acțiune astfel incit cincinalul 
revoluției tehnico-ştiinţifice să se afirme cu putere în toate sec- 
toarele de activitate. 

Pentru grija părintească ce o purtaţi tineretului, pentru răspun- 
derea şi cinstea ce ne-o acordaţi de a fi constructori de nădejde 
ai socialismului și comunismului În scumpa noastră patrie, cu 
prilejul! aniversării a 60 de ani de viaţă și a 45 de ani de activitate 
revoluționară, vă exprimăm adinca noastră recunoștință și vă 
urăm din suflet «La mulți anil», multă sănătate și viață Indelun- 
gată pentru inflorirea României socialiste, 


Ing. POLIDOR BRATU, 
secretar al Comitetului U.T.C., INCERC 


DATORĂM TOVARĂŞULUI NICOLAE CEAUŞESCU 


Prof.dr.ing. IOSIF TRIPȘA, 
vicepreşedinte al 0.N.$.T. 


Puternica personalitate a secretarului general al partidului, 
tovarășul Nicolae Ceauşescu, și-a pus amprenta stimulatoare 
şi mobilizatoare pe toate laturile bogatei noastre vieți social- 
economice. Pe drept cuvint, perioada care a Inceput din 1965 
poate fi socotită ca cea mai bogată în realizări și în cutezătoare 
inițiative care au mărit substanțial ritmul înaintării României 
spre culmile civilizației umane. 

Printre domeniile care au beneficiat în cea mai mare măsură 
de indrumarea atentă, grija părintească şi ideile novatoare ale 
secretarului general al P.C.R. sint, fără Indoială, și cercetarea 
ştiinţifică și ingineria tehnologică, chemate să fructifice In mă- 
sură tot mai mare rolul de forță nemijlocită de producţie care ti 
revine din ce în ce mai mult ştiinţei. 

Încă de la prima intilnire cu oameni de ştiinţă, cercetători și 
proiectanți, în noiembrie 1965, tovarășul Nicolae Ceaușescu a 
prezentat într-o nouă lumină locul pe care poate și trebuie să-l 
albă știința românească, chemată să-și aducă o contribuţie tot 
mai bogată la dezvoltarea patrimoniului de cunoștințe al întregii 
omeniri, dar și să găsească noi posibilități și mijloace pentru 
ca dezvoltarea impetuoasă a țării noastre să se bazeze pe tot 
ce a creat mai bun, în fiecare domeniu în parte, știința tnaintată. 

Numeroasele vizite de lucru în întreprinderi, pe ogoare și în 
laboratoare au dat posibilitatea secretarului general al partidului, 
tovarășul Nicolae Ceaușescu, să cunoască temeinic și multilate- 
ral realitățile țării, să se stătuiască cu înțelepciunea milioanelor 
de oameni ai muncii, să le vină în ajutor cu cuvinte părintești 
de indemn, sfat şi critică, transformind colectivele vizitate în 
fermi participanți la realizarea politicii partidului. 

Cuvintele secretarului general al partidului s-au dovedit In- 
totdeauna seminţe bune, plantate în fertilul teren al minţilor și 
inimilor noastre. Cu miile se numără rezultatele deosebite, obți- 
nute sub formă de noi mașini și utilaje, de noi edificii, cartiere 
şi orașe, de noi metode de muncă în industrie, agricultură, trans- 
porturi şi celelalte ramuri, rod bogat al inițiativei, indicaţiilor și 
ideilor pe care cu deosebită mărinimie le-a semănat primul 
bărbat al țării, pretutindeni în patria noastră. Întreaga tară a 
urmărit cu dragoste, admiraţie și recunoştinţă prezența gene- 
ratoare de noi energii, pretutindeni unde era nevola cea mai 
mare, la bine și la rău, la sărbătoare şi la durerea provocată de 
inundații și cutremur, permanent în mijlocul activității clocoti- 
toare prin care poporul îşi clădește o țară nouă, mai frumoasă 
și mai puternică, 

Fertilitatea deosebită pe care au dovedit-o acțiunile tovarășu- 
lui Nicolae Ceauşescu se explică prin temeinicia cunoaşterii 
realităților țării noastre, precum și dorința de a reașeza aceste 
realități pe o bază nouă, superioară, prin aplicarea largă a tot 
ce a creat mai bun mintea omenească, la nol sau în altă parte. 
De aici largul interes pe care tovarășul Nicolae Ceaușescu îl 
acordă tuturor domeniilor științei şi tehnicii moderne. Volumul 
activitățu in acestedomenii a crescut considerabii, ajungind ca 
în cei doi ani, recent inchelaţi, ai cincinalului revoluției tehnico- 
ştiinţifice să. se depășească tot ceea ce s-a realizat în primele 
5 cincinale, A sporit în acești ani numărul! institutelor de cerce- 


CERCETĂRII ȘTIINȚIFICE ŞI 


Construit din inițiativa și sub directa îndrumare a tovarăşului Nicolae 

Ceaușescu, Centrul național de fizică Bucu I- Măgurele reprezintă, 

după cum spunea secretarul general al partidului, un adevărat «sim- 
bure al comunismului». 


tare și inginerie tehnologică, ca și numărul cercetătorilor și 
proiectanților. S-a Intărit baza materială a institutelor de profil. 
Cel mai important succes se referă insă la creşterea calitativă 
a cercetării şi ingineriei tehnologice, datorită orientării ei ferme 
spre nevoile reale, actuale şșP de perspectivă, ale dezvoltării 
social-economice a ţării, orientare pentru care a militat cu de- 
osebită putere de convingere tovarășul Nicolae Ceaușescu, și 
care a fost înscrisă în toate documentele de partid, în hotărtrile 
Congressin al X-lea și al XI-lea și ale Conferințelor Naţionale 
ale P.C.R. 

Organizarea a 10 institute centrale și a unor academii de știinte 
pe ramură, după modelul foarte reuşit al Institutului Central de 
Chimie pe care îl conduce de mulți ani tovarășa academician 
Elena Ceauşescu, a accentuat şi mai mult, ridicind pe o treaptă 
superioară, integrarea cercetării ştiinţifice și a ingineriei tehno- 
logice cu practica economico-socială a tuturor ramurilor eco- 
nomiei naţionale. 

Economia naţională a primit, pe baza concepției proprii, mii 
de noi maşini şi utilaje, sute de noi materiale, produse chimice, 
oteluri și aliaje, noi tehnologii moderne. Acest aport al creaţiei 
proprii va crește în continuare, ajungind ca In 1980 aproape jumă- 
tate din produsele industriei noastre să fie noi sau modernizate 
în cursul actualului cincinal. Cu ajutorul ştiinţei și tehnologiei 
moderne s-au îndeplinit şi se vor îndeplini toate sarcinile puse 
de partid In fața oamenilor muncii din întreaga economie. Cu 
ajutorul ştiinţei şi tehnologiei vom îndeplini exemplar sarcina 
de a transforma acumulările cantitative într-o nouă calitate, 
sarcină trasată de recenta Conferință Naţională a P.C.R. tuturor 
oamenilor muncii, întregului tineret al patriei noastre. 

O contribuţie originală, de o mare valoare teoretică și prac- 
tică, a adus înfăptuirea sarcinii date de secretarul general al 
partidului, tovarășul Nicolae Ceaușescu, privind integrarea orga- 
nică a învățămintului cu cercetarea și producția. Cadrele didac- 
tice şi studenţii anilor mari lucrează tot mai mult la teme cuprinse 
în planul institutelor centrale de ramură, aducindu-și aportul 
tot mai valoros la rezolvarea unor probleme importante ale eco- 
nomiei româneşti. 

Numărul participanţilor la creația tehnico-științitică romă- 
nească, dintre care foarte mulți sint tineri specialiști, se află în 
continuă creștere, Intăptuindu-se indicația tovarăşului Nicolae 
Ceaușescu, Insușită de primul Congres al Consiliilor oamenilor 
muncii din întreprinderi industriale, din transporturi şi construc- 
tii, care a hotărit ca jumătate din timpul de lucru al tuturor ingi- 
nerilor și specialiștilor ce lucrează în serviciile funcţionale, pre- 
cum şi în centrale industriale şi ministere să fie consacrat rezol- 
vării unor probleme tehnice pe care le ridică producţia. Valoarea 
acestei noi orientări rezultă nu numai din numărul mare al acestor 
ingineri şi specialişti în curs de a fi atrași spre o activitate de 
concepție tehnico-ştiințifică, ci mai ales din faptul că temele 


as p 


abordate izvorăsc nemijlocit din nevoile producției, iar rezulta- 
tele se materializează de Indată în activitatea care creează in- 
treaga avuție a țării noastre. 

Pe aceeași linie se înscrie și indicația tovarăşului Nicolae 
Ceaușescu, transformată în hotărtre de Plenara C.C. al P.C.R. 
din noiembrie 1976, de a se desfășura în toate unităţile econo- 
mice, ca și în școlile de toate gradele, o largă acțiune pentru 
stimularea participării oamenilor munci! și a diferitelor categorii 
de tineri la creația științifică și tehnică. Prima ediție a acestei 
acțiuni s-a destăgurat cu un succes nebănuit la începutul por- 
nirii sale, efectul economic total ridicindu-se la 15 miliarde de 
lei, astfel incit se poate spune că numai această iniţiativă a tova- 
rășului Nicolae Ceaușescu ne-a dat posibilitatea de a mări țara, 
din punct de vedere al producției industriale, cu încă un județ. 

Efecte economice importante s-au obținut și din alte trei ini- 
țiative de mare răsunet ale tovarăşului Nicolae Ceaușescu. 
Prima dintre ele se referă la reducerea consumului de materiale 
de construcții în realizarea obiectivelor de investiţii, economia 
pe întregul cincinal ridicindu-se la peste 70 miliarde de lei. Cea 
de-a doua se referă la reducerea consumului de materiale, com- 
bustibili și energie în procesele de fabricație, măsură care va 
aduce țării, numai în acest cincinal, un aport de peste 35 mi- 
liarde de lei. A treia inițiativă se referă la acțiunea largă de asi- 
milare în țară a unor produse și materiale care se aduceau pină 
nu demult din import, efectul ei economic pe cincinal estimin- 
du-se a se ridica la peste 12 miliarde de lei. 

Acestea sint acțiuni care au permis adoptarea și trecerea la 
realizarea în practică a programului de creștere mai accentuată 
a nivelului de trai al întregului popor muncitor. 


DESCHIDEREA UNOR LARGI ORIZONTURI 
INGINERIEI TEHNOLOGICE 


Aportul tovarâșului Nicolae Ceaușescu la dezvoltarea științei 
românești are și o latură cunoscută și apreciată de noi toți și 
care s-a materializat prin contribuţiile deosebit de valoroase la 
dezvoltarea concepției științifice despre lume și societate a 
partidului nostru, la dezvoltarea științei economice românești, 
precum și la dezvoltarea pe trepte superioare a științei condu- 
cerii. Personalitate proeminentă și strălucit teoretician, tova- 
rășul Nicolae Ceaușescu a îmbogățit tezaurul gindirii și acțiunii 
revoluționare în numeroase domenii, printre care la loc de frunte 
se înscriu preocupările pentru dezvoltarea rolului conducător 
al Partidului Comunist Român în opera de construcție socia- 
listă, pentru integrarea organică a partidului în viața societății 
și întărirea continuă a legăturilor sale cu masele largi de oameni 
ai muncii. Toate acestea sint cunoscute mult peste fruntariile 
țării, iar concepția președintelui Nicolae Ceaușescu cu privire 
la noua ordine politică și economică internațională este stu- 
diată și apreciată în comunitatea științifică mondială, consti- 
tuind orientarea de bază a institutului din Paris pentru proble- 
mele unei noi ordini economice internaționale. Mai multe uni- 
versități de prestigiu din întreaga lume i-au acordat înaltul titlu 
de «Doctor Honoris Causa», răsplătind prin aceasta munca 
avintată, de temerar cercetător, pe care o depune cu dirzenie 
si principialitate cel! mai iubit fiu al poporului român 

Acum, la aniversarea a 60 de ani de viață și a 45 de ani 
de neobosită activitate revoluționară, împreună cu întregul 
popor și tineretul patriei, vă urâm, mult iubite și stimate tovarăşe 
Nicolae Ceauşescu, la mulți ani cu sănătate, viață lungă pentru 
a ne putea călăuzi spre noi victorii în opera de edificare a socia- 
lismului și comunismului în scumpa noastră patrie. 


CINGINALUL 
REVOLUȚIEI 
TEHNICO- 
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HOTĂRITOARE 
ÎN EDIFIGAREA 
SOCIETĂȚII 
SOCIALISTE 
MULTILATERAL 


Tineretul constituie un tactor activ în îndeplinirea obiectivelor actualului cincinai,detinit de 
către tovarășul Nicolae Ceaușescu cincinalul revoluției tehnico-științitice. 


DEZVOLTATE 


Conf. univ. dr. DUMITRU CIUCUR 


In procesul complex al edificării socle- 
tății socialiste multilateral dezvoltate, se- 
cretarul general al partidului nostru, tova- 
rășul Nicolae Ceaușescu, are o inesti- 
mabilă contribuție la dezvoltarea în mod 
strălucit, creator, a unor teze de mare 
Insemnătate ale marxism-leninismului, în- 
tr-o indisolubilă legătură cu procesele evo- 
luției vieții economice și sociale. La Con- 
gresul al XI-lea, conducătorul partidului și 
statului nostru a definit cincinalul actual 
drept cincinalul revoluției tehnico-ştiinţifice, 
pe baza interpretării profund științifice a 
fenomenelor și proceselor social-economi- 
ce, a sintetizării experienței construcţiei 
socialiste In România. 

Amploarea și rapiditatea descoperirilor 


ştiinţifice, afirmarea științei ca o puternică 
forță de producție constituie un factor pri- 
mordial al progresului contemporan, con- 
tirmind teza magistrală, rodul gindirii con- 
ducătorului țării, că societatea socialistă 
multilateral dezvoltată și comunismul nu 
pot fi edificate decit pe baza celor mai 
înaintate cuceriri ale științei și tehnicii. 
Direcția principală de acţiune a partidului 
nostru pentru realizarea unei economii 
moderne, de înaltă eficiență o reprezintă, 
în actualul cincinal, extinderea și moder- 
nizarea forțelor de producție, pe temelia 
industrializării țării în ritm rapid și prin 
asimilarea celor mai înaintate realizări 
ale științei și tehnicii. 

Continuarea fermă a politicii de indus- 
trializare socialistă, ca o constantă a stra- 
tegiei evoluției economiei noastre, îşi gă- 
sește concretizarea în faptul că în perioada 
1976—1980 ritmul mediu anual de creștere 
a producției globale industriale va fi de 


11,5 la sută, ducind la consolidarea poziției 
conducătoare a industriei în economie, la 
sporirea aportului ei la producerea venitului 
național, urmind ca plină în 1985 această 
ramură să contribuie cu circa 70 la sută la 
formarea venitului național. Aceasta atestă 
atit creşterea puterii economice a țării, cit 
și uriașele resurse economisite datorită 
faptului că industria românească nu se 
dezvoltă ciclic, cu faze ascendente și de 
declin, ci continuu, ferm, în scopul înfăp- 
tuirii unor obiective strategice pe termen 
lung. 

Desigur, evoluția economiei nationale în 
ritmuri înalte nu este prin ea însăși decit 
parțial o demonstraţie a eficienţei dinamis- 
mului economic. Ritmul de creştere își ma- 
nifestă eficiența în corelare cu dinamica 
altor indicatori relevanți pentru eficiența 
economică și, în primul rind, cu sporirea 


(Continuare in pag. 14) 


CONCEPTIA ORIGINALĂ A TOVARĂŞULUI 
ÎNVĂȚĂMÎNTULUI CU CERCETAREA ŞI PROD 
A VIITORILOR 
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CINCINALULUI 
REVOLUȚIEI 


TEHNICO- 
ȘTIINȚIFICE 


Prof. univ. dr. ing. PÂLFALVI ATTILA, 
rectorul Institutului politehnic din Cluj-Napoca 


Conceput și organizat sub directa indrumare a secretarului 
general al partidului, tovarășul Nicolae Ceaușescu, personalitate 
proeminentă a poporului nostru, omul care și-a închinat întreaga 
viață activității revoluționare, învățămintul superior din țara 
noastră se bucură astăzi de succese tot mai mari. Activitatea 
consacrată transpunerii în viaţă a politicii partidului, a indica- 
țiilor tovarăşului Nicolae Ceaușescu a determinat în toate cen- 
trele universitare ale țării progrese importante în legarea orga- 
nică a școlii superioare de producție și cercetare, în creșterea 
nivelului științific al procesului instructiv, în îmbunătăţirea con- 
ținutului educativ, politico-ideologic al învățămintului, în ampli- 
ficarea şi diversificarea formelor de educaţie a tineretului. 

În condiţiile actuale, ale cincinalului revoluției tehnico-știin- 
țifice, învățămîntului superior îl revin sarcini deosebit de com- 
plexe în pregătirea cadrelor de specialişti necesare economiei 
și culturii. Știind că majoritatea studenţilor pe care îi pregătim 
în acești ani vor intra în producție în perioada celui de-al șapte- 
lea plan cincinal, va trebui să-i inarmăm cu toate cunoștințele 
teoretice și practice necesare soluționării în bune condiții a 
sarcinilor si obiectivelor formulate atit de clar în documentele 
recentei Conferinte Naţionale a partidului. 

Pentru a face față acestor sarcini este firesc ca studenții să 
fie pregătiți astfel incit să posede un larg orizont de cunoștințe 
ştiinţifice generale și de specialitate, să fie pătrunși de concep- 
ţia materialist-dialectică și istorică despre lume și viață, să fie 
promotori îndrăzneţi ai noului, revoluționari consecvenți, ingi- 
neri creatori, care știu să aplice cu eficiență optimă cunoştin- 
tele dobindite, pentru rezolvarea problemelor concrete, în fața 
cărora vor fi puși în producție, proiectare sau cercetare. 

Printre institutele care au beneficiat de sprijinul acordat cu 
ocazia vizitelor de lucru ale secretarului general al partidului 
se bucură și Institutul politehnic din Cluj-Napoca. Astfel, con- 
form indicațiilor date de secretarul general al partidului, tova- 
răşul Nicolae Ceauşescu, la deschiderea anului universitar 
1972/1973 la Cluj-Napoca, de a se crea facultăți care să fie pu- 
ternic ancorate în producție și cercetare, în centrul nostru uni- 
versitar s-au construit și dat parțial în folosință grupul de clădiri 
al noii Facultăți de mecanică, precum și o nouă clădire-turn a 
Facultății de construcții. În anul 1978 va urma Incheierea acestor 
lucrări prin care se creează condiţii optime pentru realizarea 
unui învățămint total integrat al Facultății de mecanică în pulsul 
viu al muncii pe platforma industrială Someş-Nord a munici- 
piului. 

Considerăm că înființarea și activitatea în cadrul institutului 
a celor 10 unități de cercetare-proiectare și microproducție re- 
prezintă un remarcabil mijloc de dezvoltare a învățămintului 
nostru politehnic pe coordonatele unei temeinice pregătiri pro- 
tesionale, care Imbină conținutul teoretic modern al cursurilor 
universitare cu caracterul aplicativ al cercetării, proiectării şi 


practicii industriale de profil, al activității nemijlocite cu stu- 
dențţii. În aceste unități de integrare căutăm să antrenăm un 
număr din ce în ce mai mare de studenți și cadre didactice la 
realizarea sau asimilarea de noi produse și tehnologii care să 
contribuie la introducerea pe scară largă a progresului tehnic. 

Răspunzind imperativelor formulate de conducerea superioară 
de partid, personal de tovarășul Nicolae Ceaușescu, studenții 
şi cadrele didactice de la facultatea noastră de construcții fac 
o prezenţă activă pe șantierele marilor lucrări de investiții ale 
actualului cincinal, prin realizarea unor prolecte de înaltă tehni- 
citate pentru obiective industriale și social-culturale, ca și prin 
activitatea practică productivă directă a studenților facultăţii pe 
șantierele municipiului Cluj-Napoca, mpi: şi pe marele ṣan- 
tier al Canalului Dunăre-Marea Neagr 

Tematica proiectelor de diplomă W i NEA de construcții 
este luată din temele de contract și din obiectivele de investiții 
prevăzute în planul de proiectare al institutelor de proiectare din 
Cluj-Napoca, Alba lulia, Oradea și Zalău. 

În cadrul Facultăţii de mecanică, pe platforma industrială 
funcţionează deja două unităţi de integrare oa lingă Întreprin- 
derea «Sinterom», respectiv Fabrica de mașini de rectificat, unde 
cadrele didactice și studenții realizează cercetări şi micropro- 
ducție de piese de mașini de complexitate și tehnicitate ridicate, 
sinterizate din pulberi metalice, cercetări și proiectări de dispo- 
zitive hidrostatice, electrohidrostatice și de mașini-unelte si 
echipamente electronice de comandă. 

Pentru legarea în condiții optime a învățămintului de practică am 
primit un sprijin substanţial din partea M.I.C.M. și M.E.I. prin con- 
struirea unui atelier de producție cu profil mecanic și electro- 
tehnic. În condiţiile unei utilări de tehnicitate ridicată, aici este 
parcurs întregul flux al producției, de la concepţie și proiectare 
pină la execuție, control şi omologare. Astfel se execută piese, 
scule, dispozitive, aparate, mașini și echipamente pentru auto- 
utilare, realizindu-se sarcini preluate de la unități industriale. 

Activitatea de cercetare-integrare a Facultății de electroteh- 
nică este îndreptată spre rezolvarea unor tematici de mare im- 
portanță practică. Dintre realizările mai însemnate ale cadrelor 
didactice și ale studenţilor Facultăţii de electrotehnică în anul 
1977 amintim: echipamente electronice pentru comanda și regla- 
rea vitezei motoarelor pas cu pas şi asincrone, convertoarele 
statice de frecvență şi testorul pentru plachetele cu circuite 
digitale tip UNITEST P 16-80, cu memorie pentru programul 
de testare. 

În perspectivă ne propunem să perfecționăm activitatea instruc- 
tiv-educativă și de integrare, astfel încit să răspundem sarcinilor 
tot mai complexe în direcția formării noilor generații de specia- 
liști de Inaltă competenţă, care să corespundă tuturor exigen- 
telor și să acționeze cu pasiune și îndrăzneală pentru înțiorirea 
patriei noastre socialiste. 


NICOLAE CEAUŞESCU PRIVIND INTEGRAI 


UCȚIA FUNDAMENTEAZĂ CĂILE DE FOR 
SPECIALIŞTI 


0 CONCEPȚIE 
DE CARE 
DEPIND 


SUCCESELE 
NOASTRE 


Acad. IOAN ANTON, 
rectorul Institutului politehnic „Traian Vuia"— 
Timişoara 


Programul Partidului Comunist Român 
de făurire a societății socialiste multilateral 
dezvoltate și înaintare a României spre co- 
munism, adoptat de Congresul al XI-lea al 
partidului, cartă a marxism-leninismului 
creator In România, stabilește cu claritate 
şi în domeniul învățămintului, al pregătirii 
fortel de muncă, al promovării științei și 
progresului tehnic măsuri de perfectio- 
nare în concordanță cu dezvoltarea eco- 
nomico-socială în ritm înalt a ţării. 

Elaborată de preşedintele Nicolae 
Ceauşescu, secretărul general al partidu- 
lui, proeminentă personalitate a poporului 
român, revoluționar cu mare forță de pă- 
trundere în mecanismele dezvoltării eco- 
nomice și sociale a întregii țări, a naţiunii 
noastre socialiste, concepția de integrare 
a învățămintului cu cercetarea și producția 
are un caracter profund revoluționar. Ea 
are menirea de a transforma Invățămintul 
într-un element activ, participant direct în 
rezolvarea problemelor economiei naţio- 
nale, simultan cu ridicarea calitativă a con- 
ținutului său, în sensul apropierii în măsură 
sporită a acestuia de probleme ridicate de 
practică, de cele mai noi realizări ale știin- 
tei şi tehnicii mondiale și din țara noastră. 

Este vorba nu de adăugarea numai a 
unor noi componente învățămintului, ci de 
așezarea sa pe noi baze. Caracterul pur 
didactic, abstract al procesului de Invăță- 
mint dispare, locul lui fiind luat de cunoaş- 
terea nemijlocită a proceselor de pro- 
ducție, a realității social-economice din 
țara noastră și de participarea directă și 
responsabilă la rezolvarea unor proble- 
me izvorite din aceasta Activitatea de 
cercetare și proiectare a devenit o compo- 
nentă obligatorie pentru toți studenții. 

Caracterul revoluționar al concepției de 
integrare se reliefează și prin rolul ei educa- 
tiv. Angrenarea studenților în realizarea de 
bunuri materiale în cadrul procesului de 
producție, în rezolvarea unor tematici de 
cercetare și proiectare aplicate în produc- 
ție au un rol esențial în educarea prin muncă 
și pentru muncă, în pregătirea pentru viață 
a viitorilor specialişti. 

Este meritul direct al secretarului general 
al partidului nostru, tovarășul Nicolae 
Ceaușescu, că această concepție originală 
de un Inalt conținut stă în prezent la baza 
intregului nostru învățămint, se perfecțio- 
nează și dezvoltă în folosul acestuia și al 
cadrelor ce le pregăteşte. 

Mustrind preocuparea continuă pentru 
perfecționarea și valorificarea concepției 
de integrare, pentru găsirea celor mai po- 
trivite forme de aplicare a ei, cu ocazia vi- 
zitelor de lucru în unităţile de invățămint 


sau în cadrul întiinirilor cu reprezentanți ai 
institutelor de cercetare, proiectare tehno- 
logică sau unități industriale, modul de 
realizare a concepţiei de integrare a stat 
permanent în atenţia secretarului general 
al partidului. În cadrul institutului politeh- 
nic «Traian Vuia» din Timișoara, corpul 
didactic şi studenții, sub conducerea or- 
ganizaţiilor de partid, au acționat pentru 
transpunerea în viață a concepției de inte- 
grare, înțelegind de la început caracterul 
ei novator și revoluționar, rolul ei în creș- 
terea calitativă a învățămintului, 

În acest sens au fost puse în functiune o 
unitate proprie de producţie — secția de 
prototipuri şi microproducție cu profil me- 
canic şi electric — și trei unităţi integrate 
în cadrul Intreprinderilor timişorene: atelier 
de microproducție și cercetare pe platforma 
Întreprinderii textile Timişoara; atelier de 
cercetare-producție pe platforma Întreprin- 
derii «Azur» și atelier de microproducție 
pentru tehnica de calcul integrat în Insti- 
tutul pentru tehnică de calcul Timişoara. 
Aceste unităţi asigură peste 500 locuri de 
muncă pe schimb pentru studenţi, produc- 
ţia lor fiind în cea mai mare parte bazată 
pe valorificarea gindirii proprii a cadrelor 
didactice, cercetătorilor şi studenților din 
institut. Astfel, în cadrul acestor unități, în 
ultimii trei ani, au fost omologate și intro- 
duse, În mare parte în producția de serie, 
peste 30 de prototipuri, modele experimen- 
tale, produse noi etc., concepute și reali- 
zate în institut. S-au organizat, de aseme- 
nea, unități de cercetare-proiectare inte- 
grate institutelor centrale sau direct sub- 
ordonate institutului, 

Producţia realizată de studenții institu- 
tului nostru, în anul 1977, în unităţile proprii 
sau direct în întreprinderi depășește 20 mi- 
lioane de lei. În același timp, cadrele didac- 
tice și studenții, în multe cazuri împreună 
cu specialiști din producție, au rezolvat 
310 teme de cercetare și proiectare, care 
au avut drept obiectiv realizarea de noi 
tehnologii, economisirea combustibililor și 
energiei, realizarea de noi materiale și In- 
locuitori, valorificarea deșeurilor, reducerea 
consumurilor de materiale și materii prime, 
creșterea eficienței economice, realizarea 
de aparate și instalaţii pentru unităţile eco- 
nomice, reducerea importului etc. 
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În cadrul cercetării au fost abordate teme 
importante, cum ar fi aplicarea motorului 
liniar în sistemele de transport, utilizarea 
energiei solare În industrie, conceperea și 
realizarea de mașini-unelte cu comandă 
adaptivă, realizarea de mașini hidraulice 
speciale, instalații electronice medicale, 
materiale noi de construcţii, metode de 
epurare a apelor etc. 

Activitatea do creație tehnică și științi- 
fică din institutul nostru, amplificată de 
măsurile de integrare, și-a găsit o largă 
posibilitate de exprimare în sesiunea de 
comunicări organizată în cadrul Festivalu- 
lui național «Cintarea României». Au fost 
prezentate 1 124 de lucrări, la jumătate din 
se AIE autori sau coautori 1236 de stu- 

e . i 

Aceste citeva exemple sint suficiente 
pentru a llus profunda transformare a 
învățămintului prin unirea sa cu cercetarea 
și producția, tezervele uriaşe de creație 
care au fost puse în valoare. 

Pentru a se obține aceste rezultate, a 
fost nevole de o adincă regindire a între- 
gului proces de învățămint. S-au revăzut 
programele analitice ale cursurilor, s-a mo- 
dificat radical conţinutul lucrărilor de la- 
borator, crescind complexitatea lor, multe 
din ele efectulndu-se în întreprinderi, a 
proiectelor de an și diplomă. Studenţii au 
devenit colaboratorii cadrelor didactice și 
prin aceasta au crescut enorm răspunderile, 

Desigur, trebule să recunoaștem că sin- 
tem doar la inceputul drumului de realizare 
a integrării invăţămintului cu cercetarea şi 
producţia. Este nevoie ca în continuare 
„proces să fie aprofundat și pertec- 

“aturile sale. Aceasta este 


ice și studenții institutului 
depun eforturi susținute în acest sens. 
Acum cînd, alături de întregul popor, săr- 
bătorim aniversarea a 60 de ani de viață 
şi 45 de ani de activitate revoluționară a 
tovarăşului Nicolae Ceaușescu, cel mai 
iubit fiu al poporului român, urăm secreta- 
rului general al partidului «La mulți ani!», 
viață îndelungată și multă sănătate spre 
binele poporului şi propășirea naţiunii noas- 
tre socialiste, ` ü 


Transpunerea in viață a concepției originale a tovarăşului Nicolae Ceaușescu cu privire la in- 


tegrarea învățămintului cu cercetarea și 


producția 


constituie esența pregătirii superioare a 


viitorilor specialiști din institutele politehnice. 


DATORITĂ ACTIVITĂȚII NEOBOSITE A PRESEDINTELUI 
ȘTIINȚIFICE ŞI INGINERIEI TEHNOLOGICE 


INTERNAȚIONAL AL ŞTIINŢEI 


INVENȚIILE ROMÂNEȘTI _ 
ÎN COMPETITIA MONDIALĂ 
A INTELIGENȚEI TEHNICE 


Interviul nostru cu ing. LUCIAN MARINETE, 
directorul Oficiului de Stat pentru Invenţii și Mărci 


— Parte integrantă a activității eco- 
nomico-sociale și a creației spirituale a 
poporului nostru, activitatea de invenții 
a cunoscut în anii construcției socia- 
liste în țara noastră o ascendență con- 
tinuă. V-aș ruga, tovarășe director, să 
reliefați, în cadrul acestei dezvoltări, 
prestigiul pe care-l cunoaște în prezent 
creația tehnico-științitică din țara noas- 
tră, activitatea inventatorilor români pe 
plan mondial. 

— În dezvoltarea social-economică a unei 
țări, invenția este unul din principalii factori 
generatori de valori materiale și care con- 
tribule din plin la progresul rapid și con- 
tinuu al economiei naționale. Capacitatea 
de a inventa și capacitatea de a aplica rapid 
în procesul de producție invențiile dețin un 
loc important în progresul unei naţiuni, 
asigurind dezvoltarea accelerată și inde- 
pendența economică a acesteia. Produsele 
noi și tehnologiile noi, cu efecte economice 
și de calitate superioare, sint considerate a 
fi hotăritoare în competiția economică mon- 


dială. 

'Cu justificată tărie secretarul general al 
partidului, tovarășul Nicolae Ceaușescu, 
sublinia încă o dată, jn cadrul recentei 
Conferinte Naţionale a P.C.R., necesitatea 
promovării cu tot mai multă vigoare a crea- 
tiei tehnico-știinţifice proprii, făurirea socie- 
tății socialiste multilateral dezvoltate în 
tara noastră ridicind o serie de probleme 
de tot mai mare complexitate, în a căror 
rezolvare un loc de frunte trebuie să îl 
ocupe intervenția activă, rapidă a gîndirii 
tehnice românești. 

lată de ce activitatea de invenții din Romă- 
nia a cunoscut un progres continuu în ulti- 
mele decenii, ajungind să joace astăzi un rol 
important în cadrul economiei naţionale. 
Dacă în trecut ştiinţa românească se făcea 
cunoscută pe plan inter şi internațional 
datorită activității unor personalități re- 
marcabile care, prin pasiunea și dragostea 
de țară, au reușit să impună și să continue 
tradiția științifică și tehnică românească, în 
ultimii 30 de ani creaţia științifică și progre- 
sul tehnic nu au mai fost fenomene spora- 
dice și izolate, ci au devenit în tot mai mare 
măsură procese organizate și dirijate în 
folosul economiei naționale, dobindind un 
tot mai pronunţat caracter de masă. 

Prin rezolvarea eficientă, originală a pro- 
blemelor de mare complexitate ridicate de 
dezvoltarea economiei noastre naţionale, 
invențiile românești și-au cucerit, datorită 
înaltului lor nivel tehnic, și o binemeritată 
faimă internațională. Înalta ținută, presti- 
giul de care se bucură creația tehnică româ- 
nească sint reliefate de cele peste 400 de 
invenții brevetate în țări dezvoltate, 
cu tradiție tehnică și industrială, cum ar fi, 
de exemplu, S.U.A., U.R.S.S., R.D. Ger- 
mană, RF. Germania, Franța, Anglia, 
Japonia, Canada etc. De asemenea sint 
de menționat şi rezultatele deosebite obți- 
nute în ultimii ani de inventatorii români 


în apriga competiție internaţională a inte- 
ligenţei tehnice. La cele 28 de saloane și 
tirguri internaționale, unde s-a prezentat 
în ultimii ani un număr de 165 invenții 
românești, 98 au primit medalia de aur, 
8 medalia de vermeil (aur-argint), 31 me- 
dalia de argint şi 2 medalia de bronz. 

Prestigiul gîndirii tehnice românești peste 
hotare este confirmat și de cele citeva sute 
de invenții ce se exportă anual sub di- 
ferite forme — produse, instalații, tehno- 
logii, cooperări tehnico-economice etc. 
—, aducind economie: naționale beneficii 
ce se cifrează la sute de milioane de lei 
valută anual. 

Printre ultimele articole de export, pro- 
duse ale «caratelor inteligenței românești», 
se numără, de exemplu, o serie de invenții 
care rezolvă probleme deosebit de delicate 
și complexe din domeniul construcției de 
mașini agricole. Astfel, în prezent consti- 
tuie obiectul unor importante exporturi 
produse de înaltă tehnicitate, de concepție 
originală românească, cum ar fi: semănă- 
toarea cultivator pliabilă, plugul cu lățime 
de lucru variabilă, combina de secerat etc. 
Ele sint rezultatul activității creatoare, înalt 
calificate a colectivului de specialiști din 
Institutul de cercetări și proiectări pentru 
mașini agricole. Tot în domeniul construc- 
tiei de maşini, la Întreprinderea «23 August» 
invenţia «Procedeu de realizare de corpuri 
sferice» a stat la baza unui contract de 
export de produse și tehnologie cu parte- 
neri comerciali străini în valoare de circa 
10 milioane de lei într-un singur an. Alte 
exemple de invenții medaliate și exportate 
sint uscarea prin electrodrenare, procedeul 
pentru lipirea corpului de răcire la radia- 
toare, metoda de fabricare a plafoanelor 
tonoabsorbante pentru hale industriale etc. 

Au făcut, de asemenea, obiectul unor 
tranzacţii de export o serie de medica- 
mente românești, la baza cărora stau 
brevete de invenții obținute în ultimii ani. 
Dintre ele aș cita tetraciclina, griseotulvina, 
streptomicina, extractul total de ochi (ETO), 
penicilina etc. Valoarea exportului anual de 
medicamente românești este de multe mi- 
lioane de lei valută. 

În domeniul chimiei se mai remarcă alte 
citeva invenţii de mare valoare, cum ar fi: 
procedeul continuu de obținere a polimeri- 
lor pe bază de acrilonitrii, reactorul pentru 
polimerizarea continuă a acrilonitrilului, 
procedeul de obținere a copolimerilor acri- 
lici filabili cu proprietăți Imbunătăţite, care 
au fost realizate și aplicate la Combinatul 
de fibre sintetice Săvinești, conducind la 
însemnate economii de investiții. Aceste 
invenții se valorifică și în alte țări (Columbia, 
Siria, Turcia, R.P.D. Coreeană) prin expor- 
turi complexe de tehnologii, know-how, 
asistență tehnică etc. 

Enumerarea unor asemenea exemple ar 
putea fi, desigur, continuată și extinsă și la 
alte domenii industriale și tehnice. Ceea ce 
aș vrea însă să subliniez este faptul că în 


prezent creaţia tehnică din țara noastră și-a 
asigurat, datorită ținutei sale tehnice, o 
poziție serioasă în apriga competiție mon- 
dială a inteligenței tehnice şi tehnologice. 

— Vă rugăm să ne vorbiți despre efi- 
ciența economică a acestui amplu efort 
de creație științifică și tehnică pe care-l 
[ORENA invențiile specialiștilor nos- 
ri. 

_ — Aşa cum am mai arătat, prestigiul 
internațional al invențiilor româneşti își 
are izvorul în eficiența cu care aceste soluții 
tehnice profund originale au rezolvat pro- 
blemele complexe ale dezvoltării celor mai 
diverse compartimente ale economiei noas- 
tre naționale în plin avint. 

Fondul de invenţii pe care-l deținem 
actualmente reprezintă un înalt potențial 
economic atit pentru export cit și, mai ales, 
pentru industria noastră. Astfel. România 
dispune in prezent de un portofoliu im- 
portant de invenții, din care se aplică 
în fiecare an aproximativ 5500 de in- 
venții. Ele rezolvă probleme acute ale 
economiei naționale, elimină Importul, con- 
tribuie la valorificarea superioară a mate- 
riilor prime sau a deșeurilor, contribuie la 
economisirea de energie și combustibili, 
facilitează exportul etc. Efectele economice 
obținute prin aplicarea invențiilor se ridică, 
în ultima perioadă, la o cifră medie de 
peste 2 miliarde lei anual. 

Pentru a ilustra contribuţia excepțională a 
acestor eforturi calificate de gindire tehnică 
și științifică la dezvoltarea economiei na- 
tionale, aș cita citeva exemple. În domeniul 
reducerii consumului de energie electrică, 
combustibili și metal, noul prodeceu pentru 
obținerea benzilor de oțel aduce economii 
anuale de 17 milioane de lei; instalația 
pentru calcinarea cocsului de petrol în 
cuptoare rotative se soldează cu economii 
anuale de 41 milioane de lei; instalaţia ter- 
moenergetică auxiliară pentru fabrici de 
amoniac aduce un aport economic de 
8 milioane de lei anual. De asemenea, trans- 
formatorul pneumatic pășitor pentru cup- 
toare conduce, la Întreprinderea «23 Au- 
gust», la însemnate economii de combusti- 
bil, iar la Întreprinderea de utilaj chimic 
«Grivița Roşie», invenția «Procedeu și dis- 
pozitiv de izolare termică la încălzirea locală 
a sudurilor și a pieselor» determină eco- 
nomli de combustibil de aproape 5 milioane 
de lei anual, precum și importante îmbună- 
tățiri calitative. 

Eforturi mari s-au făcut și pe linia redu- 
cerii, prin intermediul folosirii concepţiei 
originale românești, a cheltuielilor valutare 
ale țării. Procedeul de obținere a rășinilor 
formaldehid-furturilice, brevetat şi aplicat 
la Combinatul chimic Victoria, conduce la 
realizarea unor produse noi — un liant 
pentru miezul de turnătorie și un adeziv 
pentru abrazivi pe suport — înlocuind pro- 
duse similare din import. Economiile reali- 
zate într-un singur an sînt de circa 11 mi- 
lioane de lei. Tot la C.C. Victoria s-a realizat 
și se aplică invenția «Instalaţie stetică 
complexă privind excitarea maşinilor sin- 
crone». Ea înloculeşte grupul de excitație și 
piesele de schimb aferente din import și 
elimină, totodată, pierderi insemnate de 
energie electrică. La Institutul de cercetări, 
inginerie tehnică şi prolectare rafinării Plo- 
iești au fost puşi la punct noi lubrifianti 
aditivați pentru extremă presiune. Aplica- 
rea acestei invenţii la Combinatul petro- 
chimic Teleajen conduce la economii de 
circa 10 milioane de lei pe an prin eliminarea 
importului de produse similare. 

P.J. 


NICOLAE CEAUŞESCU DE ÎNDRUMARE A CERCETĂRII 
A CRESCUT NECONTENIT PRESTIGIUL 
ŞI TEHNICII ROMÂNEŞTI 


LARGI SCHIMBURI 
TEHNICO- 
STIINTIFICE 
INTERNATIONALE 
ALE ROMANIEI 
SOCIALISTE 


Punind la baza politicii sale externe prin- 
cipiile de o profundă justețe elaborate de 
conducerea partidului, de secretarul său 
general, tovarășul Nicolae Ceaușescu, 
România socialistă a acționat, acționează 
şi va acționa în continuare în mod per- 
severent pentru instaurarea în viaţa inter- 
naţională a unei noi ordini economice. 
Transpunerea în fapte a acestui concept 
nou, care dobindește in lume o tot mai 
largă apreciere și circulație ca urmare a 
activității neobosite a preşedintelui 
României socialiste, va permite dez- 
voltarea nestinjenită a raporturilor eco- 
nomice și tehnico-ştiințifice internaţionale 
pe baze echitabile și deplin democratice, 
va asigura participarea activă și în condiţii 
reciproc avantajoase a tuturor statelor la 
schimbul internațional de bunuri şi valori, 
precum și accesul tuturor țărilor la realiză- 
rile științei și tehnologiei moderne, lichida- 
rea oricăror restricții și discriminări în ra- 
porturile economice internaţionale. Parte 
integrantă a acestei politici de largă coope- 
rare între state și popoare, schimburile 
ştiinţifice și tehnologice internaționale ale 
țării noastre au la bază dorința sinceră de 
a promova și în acest domeniu relaţii echi- 
tabile, reciproc avantajoase. 

Dezvoltarea cercetării științifice și tehno- 
logice românești, creșterea contribuției 
acestei activități la realizarea obiectivelor 
majore ale economiei naționale și la spori- 
rea tezaurului general de cunoştinţe — 
succese determinate de eforturile materiale 
şi forțele umane concentrate în România 
în aceste domenii în anii socialismului, de 
grija permanentă a conducerii de partid 
și de stat, personal a tovarăşului Nicolae 
Ceaușescu,faţă de progresul tehnico-știin- 
tific — au permis, și chiar au impus, iniție- 
rea și intensificarea unor legături din ce 
în ce mai largi de colaborare și cooperare 
cu celelalte țări ale lumii. Ţara noastră a 
inițiat și participă activ, sub diferite forme, la 
acțiuni de cooperare cu alte state și în 
cadrul unor organizații internaționale în 
vederea realizăriii unor programe de cer- 
cetare-dezvoltare necesare economiei na- 
tionale, precum și imbogățirii în continuare 
a cunoştinţelor știinţitice ale omenirii. 

extinderea şi întărirea relațiilor 
generale de cooperare internațională a 
României — şi, în acest cadru, a cooperării 
științifice și tehnice — trebuie subliniat 
rolul deosebit de însemnat al vizitelor și 
convorbirilor conducătorului statului și 
partidului nostru, tovarășul Nicolae 
Ceaușescu, Intr-un număr însemnat de 
tări socialiste, în țări în curs de dezvoltare 
şi tări capitaliste dezvoltate, contactele 
realizate la cel mai Inalt nivel dind posibili- 
tatea identificării unor noi căi și modalități 
de dezvoltare a colaborării cu țările res- 
pective, inclusiv în domeniul științei și 
tehnologiei. 
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Preocupârea deosebită pentru dezvoltarea științei și tehnicii în țara noastră este ilustrată și de 
intilnirite tovarăşului Nicolae Şoandeceu cu oameni de știință, participanți la diterite reuniuni 


ştiințitice internaţionale găzduite 


România, dintre care unele s-au bucurat de inaitul său 


patronaj, cum a fost Congresul internațional «Chimie și progres». 


Ca urmare, România are în prezent relații 
de colaborare și cooperare în domeniul 
științei şi tehnologiei cu cca 75 de ţări ale 
lumii: cu toate țările socialiste, cu peste 
40 de țări în curs de dezvoltare și cu majori- 
tatea ţărilor capitaliste dezvoltate din 
Europa, America de Nord și Asia. Ea 
participă, de asemenea, la activitatea a 
peste 350 de organizații internaționale 
guvernamentale şi neguvernamentale, care 
au în preocupările lor probleme ale cola- 
borării tehnico-știinţifice. 

Contorm politicii sale consecvente de 
dezvoltare prioritară a relațiilor de cola- 
borare și cooperare cu toate țările socialiste, 
între România și aceste tări au fost per- 
fectate documente de colaborare bilaterală 
prin care se prevede rezolvarea, în perioada 
1976—1980, a unui număr de peste 300 
obiective de cercetare științifică și tehnică 
de interes reciproc, prin efortul comun al 
oamenilor de știință români și al celor din 
țările partenere. 

Cu ţările în curs de dezvoltare din Africa, 
Asia și America Latină activitatea de cola- 
borare și cooperare ştiinţifică și tehnologică 
a căpătat în ultimii ani o largă amploare, 
fiind semnate acorduri de cooperare în 
domeniul cercetării științifice şi dezvoltării 
tehnologice și de colaborare cultural-știin- 
țifică. Numărul lor a crescut an de an, 
astfel că in prezent țara noastră are con- 
venite, la nivel guvernamental, înțelegeri 
cu un număr de peste 40 de țări în curs de 
dezvoltare. 

Cooperarea științifică şi tehnologică a 
României cu țările capitaliste dezvoltate se 
realizează pe bază de acorduri guverna- 
mentale, în prezent existind relaţii cu 15 
țări din Europa, precum şi cu S.U.A. și 


Prin intermediul comisiilor sau sub- 
comisiilor guvernamentale mixte de coo- 
perare științifică şi tehnologică, ca și prin 
intermediul relaţiilor directe ale Consiliu- 
lui Naţional pentru Ştiinţă și Tehnologie 
cu organisme similare din alte țări, sint 
convenite, pentru a fi abordate în cooperare 
de către institute de cercetări românesti 
și institute sau organizatii interesate din 
aceste ţări, obiective de cercetare- 
dezvoltare în domenii de interes reciproc 
ca: siderurgie, mine, extracția și prelucrarea 
petrolului, chimie şi petrochimie, construcții 
de mașini, fizică și fizică nucleară, electroni- 
că, electrotehnică, informatică, energetică, 
construcții industriale, transporturi, agri- 
cultură, protecția mediului înconjurător ș.a. 

Un loc important în relaţiile tehnico-ştiin- 
țiftice ale României îl ocupă colaborarea pe 
linie C.A.E.R. România participă activ la 
această colaborare, în conformitate cu pre- 
vederile Programului complex, aducindu-și 
contribuția la dezvoltarea și adincirea ei 
în multiple domenii ale științei și tehno- 
logiei. Astfel, România participă la reali- 
zarea în cooperare a unor lucrări de cer- 
cetare-dezvoltare pentru lărgirea bazei 
energetice și de combustibili, pentru asimi- 
larea în economie de noi surse de energie, 
crearea de noi tehnologii și perfecționarea 
celor existente, crearea de noi mașini și 
instalații. Ea participă, de asemenea, la 
programe de cooperare în domeniile bio- 
fizicii, coroziunii, maselor plastice, cataliza- 
torilor și la numeroase alte programe care 
prezintă interes pentru partea română. 

În cadrul celor peste 350 de organizații 
din sistemul O.N.U. şi neguvernamentale, 


tContinuare in pag. 47) 
PETRE JUNIE 


ÎNFĂPTUIND NEABĂTUT INDIGAȚIILE TOVARĂȘULUI 


A CONSUMULUI DE METAL, DE FOLOSIRE PE SCARA 


MASELE 
PLASTICE 


ÎN 
CONSTRUC 


DE MAȘINI 


Pornind de la realizările tehnice inre- 
gistrate pe plan mondial — ultimii ani au 
marcat o puternică penetrație, iar apoi o 
rapidă extindere a folosirii materialelor 
plastice ca înlocuitori ai metalului în cele 
mai diferite domenii industriale —, precum 
și de la necesitățile concrete ale econo- 
miei românești în actuala etapă, secreta- 
rul general al partidului, tovarășul 
Nicolae Ceaușescu,a reliefat, în repetate 
rînduri, în documentele de partid, în inter- 
vențiile sale la congresele și conferințele 
naționale ale P.C.R., importanța economi- 
sirli materiilor prime și materialelor, In spe- 
cial a metalului, prin intermediul folosirii 
pe scară tot mai largă a înlocuitorilor. Ar- 
gumentele acestei substituții, arăta secre- 
tarul general al partidului, sint, evident, 
de ordin economic. În primul rind, metalul 
este din ce în ce mai solicitat, rezervele 
de minereuri și producția propriu-zisă avind 
tendința să intre în dezechilibru cu cererea. 

Un alt argument este cel energetic. Orice 
materie primă este asociată și caracteri- 
zată astăzi de echivalentul său energetic, 
adică de energia necesară extragerii sau 
producerii ei. La aceasta se adaugă și 
energia necesară prelucrării materialului 
respectiv pentru obținerea pieselor dorite, 
lată de ce alegerea celei mai indicate ma- 
terli prime devine, în condiţiile crizei ener- 
getice actuale, o problemă de mare impor- 
tanțţă economică, Or, comparind consu- 
mul de energie necesitat de obținerea me- 
talului din minereuri, de laminare, de pre- 
lucrarea lul pe mașini-unelte de diferite 
tipuri, de călire și tratare termică sau chimi- 
că etc. cu cel pe care Îl necesită contec- 
ționarea aceluiași reper din materiale plas- 
tice, rezultă, de multe ori, un avantaj net 
pentru acestea din urmă. 

La acestea se mai adaugă și alte avan- 

taje ale materialelor plastice. Astfel, greu- 
tatea unor mașini poate fi redusă prin 
confecționarea diferitelor piese componen- 
te din materiale plastice (nailonul este de 
6 ori mai ușor decit oţelul), fapt care, în 
cazul autovehiculelor, de exemplu, con- 
duce la însemnate economii de combusti- 
bill fără reducerea puterii. Pe de altă parte, 
materialele plastice sînt rezistente la coro- 
zlunea atmosferică, la apă și chiar la cele 
mai agresive medii chimice, ceea ce per- 
mite prelungirea vieții maşinilor și utila- 
elor ce au piese din asemenea materiale. 
n sfirsit, materialele plastice cu grafit sau 
sulfură de molibden dau posibilitatea rea- 
lizării de «lagăre uscate», eliminind lubri- 
fianţii. Confecţionarea diferitelor piese din 
materiale plastice reduce considerabil zgo- 
motul și vibraţiile, fapt de mare insemnă- 
tate In protecția personalului muncitor. 

Alt grup de avantaje rezultă din prelu- 
crarea simplă, fără consum mare de ener- 
gie, cu o mare productivitate a muncii, a 


materialelor plastice pentru contecționa- 
rea celor mai complexe piese. 


O PREOCUPARE CONSTANTĂ 
A CONSTRUCTORILOR DE MAȘINI 


Astfel poate fi caracterizată grija specia- 
liștilor noştri din ramura construcțiilor de 
mașini pentru transpunerea în viaţă a in- 
dicațiilor tovarăşului Nicolae Ceaușescu 
privind extinderea folosirii materialelor 
plastice ca înlocuitori ai metalului. Dintre 
numeroasele programe elaborate ca urma- 
re a indicațiilor tovarăşului Nicolae 
Ceaușescu, care au cuprins toate dome- 
niile construcţiilor de mașini, cum ar fi 
mijloacele de transport rutiere, mașinile- 
unelte, aparatele de măsură și control, na- 
vele, maşinile de calculat, facturat şi con- 
tabilizat. radioreceptoarele. televizoarele, 
frigiderele, pompele, ventilatoareie, motoa- 
rele electrice etc., ne-am oprit la cel de asi- 
milare a reperelor din mase plastice în 
construcția de masini agricole, 

Încă în 1971 a fost creat un iaborator 
de mase plastice prevăzut cu un atelier 
de prelucrare prin injecție a acestora si 
un nucleu de cercetare. Ca urmare, s-au 
realizat extinderi importante ale folosirii 
maselor plastice ca înlocuitori ai metalu- 
lui în construcția de mașini agricole, insti- 
tutul elaborind nu numai studiile și docu- 
mentația necesară, ci, prin intermediul mi- 
croproducției, asigurind chiar reperele res- 
pective pentru mașini agricole, tractoare și 
utilaje conexe pentru industria alimentară 
şi de morărit etc. 

Activitatea în această direcție s-a soldat 
cu rezultate fructuoase. |n perioada 
1971-1975, volumul total de metal înlocuit 
prin repere de materiale plastice a fost de 
480 de tone — metale feroase, neferoase, 
inoxidabile. În actualul cincinal se prevede 
economisirea pe această cale a 650 de 
tone metal. De asemenea, prin cercetările 
realizate la I.C.P.M.A., a fost posibilă în- 
locuirea unor materiale plastice din import 
cu cele românești în fabricarea unor re- 
pere. În tabelul alăturat sint prezentate 
rezultatele actuale şi de perspectivă in 
acțiunea de extindere a folosirii materia- 
lelor plastice în construcția de maşini agri- 
cole ca urmare a activității specialiștilor 


de la I.C.P.MA. 


Masa totală a pieselor 


Materia! inlocuit Inlocuitoare (tone) 


1971—1975 1976—1980 

Total 481,3 652,5 
Metale feroase 196,3 342,0 

— otel inoxidabil 151,8 231,5 
Metale neferoase 283,8 306,5 

— bronz 24 5,8 

— alamă 132 297 

— zinal 127,8 ŞI, 
Materiale plastice din 
import 12 40 


În afara acestor cantități, un important 
volum de materiale plastice este folosit in 
fabricaţia de serie a maşinilor agricole ca 
urmare a prevederii în proiectele unor ma- 
şini noi sau din producția curentă a utili- 
zării acestor materiale în confecționarea 
unor repere metalice. 

Programul actual de cercetare în acest 
domeniu, aflat în studiul I.C.P.M.A., pre- 
vede înlocuirea a 6 repere din metale nefe- 
roase în construcția maşinilor de stropit 
și prăfult, acțiune ce va avea ca urmare 
economisirea, în perioada 1978-1980, a 10 
tone de alamă. Sub aspect economic, a- 
ceasta va însemna reducerea cheltuielilor 
materiale de producție cu 2 milioane de lei. 
În perioada următoare, pină în 1980, se vor 
mai realiza: înlocuirea materialelor feroase 
ușor corotdabile în construcția buncărelor 
şi rezervoarelor pentru Ingrășăminte şi a 
rezervoarelor de la mașinile de semănat, 
tertilizat și semănat cu polietilenă, fapt ce 
va duce la o economie de cca 50 ky metal 
la fiecare mașină; înlocuirea unor repere 
mecanice metalice supuse coroziunii de 
la mașinile de fertilizat și pentru comba- 
terea dăunătorilor prin repere de materiale 
plastice injectabile (10-30 kg metal înlocuit/ 
mașină); înlocuirea pieselor metalice feroa- 
se și neferoase supuse uzurii prin plese 
de materiale plastice cu proprietăți de 
autolubrifiere — poliamidă cu grafit și 
bisultură de molibden — în vederea eco- 
nomisirii de metal (pină la 10 kg/mașină) 
și a simpliticării întreținerii mașinilor agrico- 
le; extinderea utilizării pollesterilor armati 
cu fibre de sticlă în execuția rezervoarelor 
de mare capacitate, precum și a carcase- 


lor şi apărătoarelor etc. 

Dintre preocupările M.I.C.M. pe linia uti- 
lizării maselor plastice ca înlocuitori ai 
metalului în alte domenii sint de notat 
citeva acțiuni cu mare eficiență economică. 
Astfel, in domeniul fabricării autovehicule- 
lor, se prevede generalizarea utilizării ma- 
selor plastice, inclusiv a poliesterilor ar- 
maţi cu fibre de sticlă, la confecționarea 
măștilor sau panourilor. În domeniul 
autoturismelor, se prevede atingerea, în 
1980, a cel puțin 40 kg masă plastică/ 
autovehicul. Pentru construcția de auto- 
vehicule şi tractoare este prevăzută asi- 
milarea, în perioada 1978-1979, a 150 de 
repere pentru a determina o creștere accen- 
tuată a ponderii maselor plastice în com- 
ponența acestora. O extindere importantă 
a folosirii maselor plastice vor cunoaşte și 
construcția de vagoane de cale ferată şi 
nave, fabricarea pompelor și ventilatoare- 
lor, industria electrotehnică și electronică, 
construcția de mașini-unelte, mașini și uti- 
laje pentru diterite ramuri industriale etc. 

Dealtfel, extinderea in continuare a eco- 
nomisirii metalului prin introducerea înlo- 
cuitorilor din materiale plastice este ilus- 
trată și de creșterea consumului de dife- 
riți polimeri în construcţia de mașini. Ast- 
fel, la citeva dintre cele mai utilizate mate- 
riale plastice, creşterile consumurilor vor 
fi In 1978, fată de 1977, următoarele: polleti- 
lenă de Inaltă densitate — 31 la sută; po- 
liamidă — 83 la sută; relon tip P — 57 la 
sută; PVC — 36 la sută; polistiren anti- 
șoc — 72 la sută; polistiren de uz gene- 
ral — 47 la sută; bachelită — 43 la sută. 
Pe ansamblul industriei constructoare de 
maşini, creşterea consumului de materiale 
plastice va fi în anul 1978 de 35 la sută. 


O ETAPĂ NOUĂ 
CALITATIV SUPERIOAR 


După cum reiese din analiza reperelor 
la care folosirea metalului a fost eliminată 
prin utilizarea materialelor plastice, pină 
în prezent acestea erau în special piese 
neportante, cum ar fi părţi ale caroseriilor, 
carcase, rezervoare, tuburi, conducte, gar- 
nituri etc. În prezent însă, pe plan mondial 
se constată o tendinţă din ce In ce mai 
accentuată de penetratie şi extindere a 
tolosirii materialelor plastice şi în fabri- 
carea elementelor de mecanisme, transmi- 
siilor, axelor, rotoarelor etc., cu alte cuvinte, 
a organelor de maşini portante, care sint 
supuse unor eforturi mecanice mari. 


NICOLAE CEAUȘESCU DE REDUCERE 
TOT MAI LARGA A INLOCUITORILOR: 


Capacitatea portantă a organelor de ma- 
şini din materiale plastice este mai mică 
decit a celor metalice de aceeași formă și 
dimensiuni. Capacitatea portantă poate fi 
însă substanţial mărită prin adaosuri adec- 
vate în compoziția chimică, dar mai ales 
prin armare cu fibre rezistente (sticlă, car- 
bon, azbest etc.) și prin aplicarea unei 
tehnologii perfecționate atit In obținerea 
materiei prime, cit şi a semifabricatelor 
sau produselor finite, în ultimul caz influ- 
ențindu-se favorabil şi structura. 

Prin cunoaşterea caracteristicilor fizico- 
mecanice ale materialelor plastice existen- 
te, din care s-ar putea executa reperul, a 
rolului și condiţiilor funcționale ale orga- 
nului de maşină, inclusiv cele de mediu 
(umezeală şi temperatură maximă), a tipu- 
lui şi mediului de ungere, a solicitărilor 
mecanice, a duratei de funcționare, a ma- 
terialului metalic din care se execută cu- 
rent reperul, a tehnologiei de execuţie şi 
montaj, a numărului de bucăţi In care se 
prevede execuția în viitor, precum şi a po- 
sibilităților de execuţie a reperului din ma- 
terial plastic (injecție, presare, prelucrare), 
se pot realiza astăzi organe de mașini por- 
tante din materiale plastice care să răs- 
pungi celor mai înalte exigente ale exploa- 

ru, 
Astfel, pentru obținerea organelor de 
mașini portante, se pot dimensiona semi- 
fabricate în formă de bare sau discuri in- 
jectate sau presate în matrițe, din care, 
apoi, prin prelucrări mecanice pe mașini- 
unelte, să se obțină piesa dorită. 

Dintre tehnologiile de obținere a orga- 
nelor de mașini și pieselor portante in 
construcția de mașini mai pot fi menționate: 

e Acoperirile cu straturi foarte subțiri 
(sub 1 mm) de material plastic ale pieselor 
metalice. Prin aceasta se măreşte rezisten- 
ta la uzură a pleselor, se micşorează jocu- 
rile, deoarece căldura rezultată prin frecare 
se elimină mal uşor și se păstrează rezis- 
tența mecanică, deci dimensiunile piesei 
metalice. Această metodă a condus la re- 
zultate bune în construcția bucşelor pen- 
tru lagăre cu alunecare. 

e Acoperirea cu straturi metalice sub- 
tiri a organelor de mașini executate din 
materiale plastice (procedeul de metali- 
zare) este mai rar practicată. Ea este uti- 
lizată în special pentru unele măsurători 
în laborator sau în scopuri speciale (optice, 
decorative). Nu influențează asupra rezis- 
tenței mecanice a materialului plastic. 

@ Extrem de eficientă este alegerea adec- 


1. — Veriticările efectuate pe standurile de 
probă ale I.C.P.T.C.M. au demonstrat faptul 
că înlocuirea organelor de mașini metalice cu 
cele din material plastic este de o mare eti- 
ciență economică, conferind numeroase avan- 
taje, tără a prejudicia calitatea și fiabilitatea 
produselor. 

2. — Una dintre cele mai moderne direcţii 
de lucru în construcția de mașini: rulmenţi 
cu colivii din materiai plastic. s 


vată a unor materiale corespunzătoare, a 
unor tratamente de suprafaţă și a unor pre- 
lucrări fine care să mărească duritatea și 
calitatea suprafețelor pieselor metalice care 
în funcționare au o mișcare relativă față de 

rganele de mașini executate din mate- 

ale plastice armate cu fibre de sticlă. 

© O altă metodă o reprezintă subtierea 
unor organe de mașini executate din ma- 
teriale plastice (în special la bucșele de 
lagăre), fapt care permite o mai ușoară 
evacuare a căldurii, deci detormații și jocuri 
mai mici. În acest caz, asigurarea rezisten- 
tei mecanice se realizează prin presarea 
bucșei într-un suport metalic. 

Abordarea şi adincirea de către specia- 
liştii din construcția de maşini a acestor 
metode și tehnologii moderne, de mare 
eficiență economică, reprezintă, desigur, o 
problemă de stringentă actualitate, date 
fiind sarcinile deosebite pe care istoricele 
hotăriri ale Conferinţei Naţionale a P.C.R. 
le-au pus în fața tuturor domeniilor indus- 
triale ale țării noastre. 


ORGANE DE MAȘINI DIN MATERIALE PLASTICE: 


UN PROGRAM CU LARGI POSIBILITĂŢI DE EXTINDERE 


— În scopul intensificării acțiunii de reducere a consu- 
mului de metal, acțiune declanșată ca urmare a indicațţiilor 
prețioase trasate de tovarășul Nicolae Ceaușescu, în cadrul 
|.C.P.T.C.M., compartimentul organe de mașini, a fost 
intiințat în cursul anului 1973 un colectiv care se ocupă de 
introducerea materialelor nemetalice în tabricația organelor 
de mașini portante atiate în execuția de serie la uzinele 
constructoare de mașini. La această acțiune sint angrenate 
şi două colective de cercetători și proiectanți din institutul 
de cercetări 2 proiectări cauciuc și mase plastice și Catedra 
de organe de mașini a institutului politehnic Bucureşti, 
rezultind astfel un colectiv mixt, așa cum a cerut în repetate 
rînduri tovarășul Nicolae Ceaușescu, care cuprinde factorii 
necesari pentru destășurârea cercetărilor propuse. V-aș 
ruga, tovarăşe inginer Viadimir Bernacki, în calitatea dv. 
de șef de colectiv de cercetare în cadrul I.C.P.T.C.M,, să ne 
vorbiți despre rezultatele obținute pină în prezent în acțiu- 
nea de folosire a materialelor plastice ca înlocuitori ai meta- 
lului în construcția de organe de mașini portante. 

— În urma cercetărilor noastre, care au avut ca punct de ple- 


care sarcina pusă de secretarul general al partidului, tovarășul 
Nicolae Ceaușescu, In fața oamenilor muncii, a specialiştilor 
din toate ramurile economiei, de a reduce consumul de metal, 
prin folosirea largă a Inlocuitorilor, pentru 20 de repere cu serii 
de fabricație mari, de la clteva mii la citeva sute de mii de bucăți, 
din producția curentă de la Întreprinderea de piese auto Sibiu, 
Întreprinderea de pompe «Aversa»-Bucureşti, Întreprinderea 
mecanică de maşini şi utilaj minier Baia Mare, Întreprinderea 
«independența»-Sibiu, Întreprinderea «Balanța»-Sibiu, Întreprin- 
derea «Neptun»-Cimpina și Întreprinderea de rulmenţi din 
Alexandria, cum ar fi rotoare de pompe, bucșe și cuzineți, pis- 
toane, palete pentru instalații pneumatice, colivii de rulmenţi 
etc. s-a omologat Inlocuirea utilizării metalului cu materiale 
plastice. Cantitatea totală de metal ce poate fi economisit este de 
cca 235 de tone anual, Datorită creșterii productivităţii muncii 
in operația de fabricație, a reducerii prețului materiei prime, 
rezultă o reducere substanțială a prețului reperelor respective, 
fapt cale se concretizează într-o economie de cca 9 milioane de 
ei anual. 

Această Inlocuire s-a efectuat în condiţiile menţinerii tuturor 


calităților necesare de rezistență mecanică şi la uzură a pieselor 
respective, a păstrării fiabilităţii In funcționare a utilajelor și ma- 
şinilor. Mai mult, la unele utilaje folosirea reperelor de material 
plastic a dus şi la o reducere a zgomotului și vibraţiilor, la elimi- 
narea completă a pierderilor prin coroziune, la micşorarea greu- 
tății produselor respective etc. 

Colectivul nostru de cercetare a pus la dispoziția Centralei 
industriale a prelucrării maselor plastice documentaţia nece- 
sară fabricaţiei și chiar seriile 0 ale reperelor respective, realizate 
in cadrul institutului nostru, pentru introducerea In producție a 
acestor noi realizări științifice. Din păcate, plină în prezent nu 
am putut transpune în producţie aceste rezultate, Centrala 
Industrială a prelucrării materialelor plastice argumentind că 
deocamdată — și aceasta durează deja de mai bine de 6 luni — 
nu s-au găsit încă în unităţile din subordinea sa capacităţile 
de producţie necesare fabricaţiei acestor repere. 

În prezent, cercetările colectivului nostru urmăresc introdu- 
cerea masivă a maselor plastice In fabricarea autovehiculelor și a 
maşinilor agricole, atit pentru organe portante cit și pentru piese 
neportante. Studiile preliminare arată că în domeniul construc- 
tiei de maşini agricole asimilarea eșalonată, pină în trimestrul al 
doilea al anului 1979, a 25 de repere din masă plastică (din care 
20 se vor realiza cu materie primă din țară) se va solda cu economii 
anuale de 9 milioane de lei și cu economisirea a 1 790 tone de 
metal în fiecare an. În construcţia de autovehicule şi tractoare 
a fost elaborat un program privind asimilarea eșalonată, plină în 
anul 1980, a unul număr de 90 de repere ce urmează a fi executate 
din masă plastică. Numai pentru un an de fabricație (1980) se vor 
obține, conform calculelor preliminare, 34 milioane de lei econo- 
mil prin reducerea prețului reperelor şi înlocuirea a 1 610 tone de 
metal. 

Din datele pe care le avem la dispoziţie, rezultă certitudinea 
că acest program poate fi simțitor lărgit şi completat, atit în dome- 
niul maşinilor agricole cit şi în cel al autovehiculelor şi tractoa- 
relor, lucru justificat de realizările obținute pe plan mondial in 
aceste domenii, cit şi de necesităţile economiei româneşti. 

— Care ar îi, tovarășe inginer, după opinia dv., citeva din- 
tre condițiile necesare extinderii în continuare a economi- 


- sirii metalului prin intermediul utilizării lărgite a materia- 


leilor plastice în construcția organelor de mașini portante? 

— Pină în prezent realizările practice In domeniul organelor de 
mașini din materiale plastice se desfăşoară în țara noastră la o 
scară încă destul de redusă față de exigenţele și posibilitățile 
economiei noastre naţionale. 

În primul rind consider că este nevoie de intensiticarea 
preocupărilor pentru sintetizarea unor materiale plastice cu 
caracteristici superioare, destinate înlocuirii metalului în 
fabricaţia organelor de mașini portante. Lărgirea și diversiti- 
carea sortimentului de materiale plastice aflat la indemina con- 
structorilor de mașini prin asimilarea unor polimeri speciali 
ca: poliamide, policarbonaţi, poliacetali, precum şi a unor 
materiale armate cu fibre de sticlă, carbon, bisultură de 
molibden etc. vor permite ridicarea activității noastre la nivelul 
exigenţelor calitative înalte cărora trebuie să le răspundă toate 
ramurile industriei noastre în cincinalul actual, precum și în pe- 
rioada următoare. ' 

În activitatea noastră curentă se ridică, de asemenea, de multe 
ori, problema lipsei capacităţilor necesare pentru proiectarea și 
execuția matrițelor și SDV-urilor necesare fabricării matrițelor 
pentru reperele din masă plastică injectate, destinate construcţiei 
de maşini. Aceeaşi lipsă de capacitate se manifestă și în dome- 
niul execuţiei de serie a reperelor respective. Desigur, Intreprin- 
derile prelucrătoare de mase plastice vor fi nevoite să facă efor- 
turi pentru asimilarea unor repere de complexitate tehnică mult 
mai mare decit cea a actualelor produse. Dar, credem, aceste 
eforturi sint pe deplin justificate de importanța problemei la 
nivelul economiei naționale, şi deci se şi impun. 

O rezolvare eticientă a acestor dificultăți ar constitui-o, 
după părerea specialiștilor din industria constructoare de mașini, 
crearea unei unități integrate, care să urmărească problema 
folosirii materialelor plastice în realizarea unor repere de 
mai mare complexitate tehnică necesare construcției de 
maşini de la faza de cercetare și asimilare, la cea de prolec- 
tare şi execuție a matrițelor și pînă la faza finală a producerii 
propriu-zise a reperelor respective. Indiferent dacă ea va fi 
în subordinea M.I.Ch. sau a M.I.C.M,, eficiența acestei măsuri 
organizatorice ar fi deosebită. 

Grupaj realizat de PETRE JUNIE 


CINCINALUL REVOLUȚIEI 
TEHNIGO-ȘTIINȚIFICE 
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productivității muncii. Numai în condiţiile 
în care cea mai însemnată parte a sporului 
producției se obține pe seama creşterii 
productivității muncii, ritmurile înalte satis- 
fac cerințele eficienței economice. Indeo- 
sebi după anul 1965 această corelație a 
devenit tot mai elocventă, demonstrind 
imbinarea dezvoltării intensive a economiei 
noastre, în condiţiile afirmării puternice a 
revoluției tehnico-ştiinţifice, cu atragerea 
în industrie a forței de muncă din ramurile 
excedentare și cu o productivitate mai 
redusă. În actualul cincinal, potrivit Progra- 
mului privind măsurile suplimentare de 
dezvoltare economico-socială a României 
pină în 1980, ritmul mediu anual de creştere 
a productivității muncii în industria socialis- 
tă va fi de 92 la sută față de 8,5 la sută 
prevăzut iniţial; concomitent, în industria 
republicană, în 1980 față de 1975, se vor 
reduce cheltuielile materiale cu 6,1 la sută, 
iar cheltuielile totale la 1000 de lei pro- 
ducție-martă cu 95 la sută. 

Asemenea ritmuri — după cum sublinia 
secretarul general la Conferința Naţională 
a partidului — se realizează pe temelia 
sporirii rolului laturilor de ordin calita- 
tiv, fiind expresia unei economii vigu- 
roase, care pulsează prin munca avin- 
tată a maselor largi de muncitori, ţărani 
și intelectuali ce întăptuiesc neabătut, 
cu responsabilitate comunistă, politica 
ştiinţifică a partidului nostru comunist. 

Modernizarea economiei presupune 
schimbări substanțiale în însăși struc- 
tura industriei, în sensul dezvoltării priori- 
tare a ramurilor de virf, aşa-numitele indus- 
trii ale industrializării, de care depind, în 
primul rind, satisfacerea cerințelor revolu- 
tiei tehnico-știinţifice, valorificarea supe- 
rioară a resurselor şi inzestrarea cu tehnică 
avansată a tuturor sectoarelor. 


Creşterea cu prioritate a ramurilor de 
prelucrare avansată, îndeosebi construcția 
de mașini, electrotehnica, electronica, chi- 
mia și metalurgia, constituie o dovadă pu- 
ternică a concepției științifice a parti- 
dului nostru, a secretarului său general, 
de modernizare a ramurilor industriale 
în concordanță cu cele mai înaintate 
criterii de raționalitate economică și 
tehnico-științitică. Dezvoltarea acestor 
ramuri de virt în ritmuri superioare ritmului 
mediu al creșterii industriei In ansamblu 
reprezintă condiția fundamentală a dez- 
voltării și modernizării bazei tehnico- 
materiale a țării, a realizării unei econo- 
mii moderne de înaltă eficiență. 

În cadrul strategiei economice generale a 
Partidului Comunist Român, creșterea eco- 
nomiei moderne presupune și dezvoltarea 
cu caracter industrial a tuturor ramurilor 
economiei naționale, ca o legitate a 
progresului neîntrerupt al societății ro- 
rea ap în etapa actuală și în perspec- 
tivă. În acest fel se realizează şi o altă 
latură calitativă tot mai însemnată în dez- 
voltarea economiei, și anume tendința 
de a se asigura industriei o mai mare 
mobilitate în scopul sporirii gradului de 
adaptabilitate la cerințele producției mo- 
derne, al sporirii aportului la dotarea eco- 
nomiei cu tehnică înaintată, al creșterii 
eficienţei economice. 

O asemenea opțiune fundamentală a 
politicii ştiinţifice a partidului nostru se 
bazează pe asigurarea ratei inalte a acumu- 
lării (33—34 la sută In actualul cincinal!), 
precum şi pe înfăptuirea unui vast program 
de investiții. Este semnificativ faptul că prin 
darea în funcțiune a obiectivelor de inves- 
tiţii prevăzute, fondurile fixe, care consti- 
tuie un important generator al avuției natio- 
nale, vor ajunge în 1980 la peste 2000 mi- 
liarde de lei. 

Pe tondul dezvoltării complexe, echili- 
brate și eficiente a economiei naționale — 
idee călăuzitoare a politicii economice a 
partidului nostru, subliniată în repetate 
rinduri de tovarășul Nicolae Ceaușescu —, 
creșterea puternică a industriei românești 
se realizează în concordanță deplină cu 
dezvoltarea intensivă, cu înalt randa- 


ment, a agriculturii. Sporirea recoltei de 
cereale constituie obiectivul principal în 
viitoarea perioadă, urmind ca în 1980 să 
ajungem la o producţie pe locuitor de circa 
1 000—1 200 kg. 

Pe baza concepției științifice și creatoare 
a Partidului Comunist Român și a secre- 
tarului său general privind realizarea unei 
economii de Inaltă eficiență economică, în 
perioada 1981—1985, ca urmare a dezvol- 
tării armonioase a industriei și agriculturii 
— cele două sectoare de bază ale econo- 
miei noastre naţionale —, se va asigura 
creșterea mai accentuată a venitului națio- 
nal, acesta ajungind în 1985 la 2 400—2 500 
de dolari pe locuitor. O asemenea evolu- 
ție va marca un nou salt calitativ pe 
toate planurile vieții economice și so- 
ciale, asigurind trecerea României de la 
starea de țară în curs de dezvoltare, în 
accepţia contemporană a acestei no- 
țiuni, la stadiul de țară cu o dezvoltare 
medie. 

Realizarea acestui obiectiv strategic fun- 
damental nu este un scop în sine, ci este 
subordonată nemijlocit ridicării nivelului 
de trai material și spiritual al întregului 
popor. Documentele Conferinţei Naţionale 
a partidului cuprind — ca un corolar firesc 
— parametrii social-umani al devenirii noas- 
tre viitoare; In 1980 față de 1975, retribuția 
nominală netă va creşte cu 403 la sută, iar 
retribuția reală cu 32,3 la sută; veniturile 
reale ale țărănimii urmează să crească în 
medie pe o persoană activă cu circa 30 la 
sută, iar venitul mediu net al cooperatorilor 
pe o persoană activă va crește de la 974 
de lei pină la 1 370 de lei. 

Dacă la toate acestea mai adăugăm şi 
majorarea pensiilor, sporirea cheltuielilor 
social-culturale, creșterea volumului de 
mărfuri şi al prestărilor de servicii, conco- 
mitent cu imbunătățirea calității, precum și 
construcțiile de locuinţe și dezvoltarea acti- 
vităților de gospodărire comunală, avem 
imaginea reală a unei politici sociale, revo- 
luționare, îndreptată în direcția asigurării 
unui nivel de trai tot mai ridicat pentru toți 
oamenii muncii, în raport cu munca depusă, 
cu dezvoltarea economiei moderne, de 
înaltă eficiență economică. 
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«A venit timpul să transformăm cantitatea într-o nouă calitate. 
Aceasta este cerința primordială de care depinde viitorul industriei 


românești, viitorul întregii economii naționale.» 
NICOLAE CEAUȘESCU 


PRODUSELE DE CALITATE— 
OBIECTIV MAJOR 


AL ÎNTREPRINDERII 


De la înalta tribună a Conferinţei Naţio- 
nale a partidului, secretarul nostru general, 
tovarășul Nicolae Ceaușescu, a adresat 
comuniştilor, tuturor oamenilor muncii — 
proprietari, producători și beneficiari ai 
bunurilor materiale — chemarea de a 
transforma cantitatea într-o nouă calitate, 
arătind că de aceasta depind viitorul 
întregii economii naţionale, bunăstarea 
şi fericirea întregului popor. Mobilizaţi 
de îndemnul secretarului general, deplin 
angajați în traducerea în viaţă a istoricelor 
hotăriri ale Conferinței Naţionale a parti- 
dului, oamenii muncii se află astăzi într-o 
adevărată competiție al cărei obiectiv îl 
constituie produsele de calitate. 4 

Pertormanţele  tehnico-economice și 
estetice, gradul de utilitate și eficiența 
economică sint proprietăți în funcţie de 
care analizăm calitatea produselor, apre- 
ciind în ce măsură acestea satisfac ne- 
cesitățile și exigenţele societății. Calitatea 
produselor este o noțiune complexă și 
dinamică, o noțiune al cărei conţinut evo- 
luează în strinsă legătură cu necesităţile 
practice, antrenind atit variația în timp a 
numărului de proprietăți ale produselor, 
cit și îmbogățirea în substanţă a caracte- 
risticilor acestora. Recunoașterea aspec- 
tului dinamic al noţiunii constituie premisa 
eforturilor permanente depuse de oamenii 
muncii pentru îmbunătățirea continuă a 
calității produselor. 

Aprecierea calităţii unui produs se face 
în raport cu modul în care acesta se com- 
portă în procesul utilizării. De aceea consi- 
derăm că pentru a fi cit mai obiectivi în 
aprecieri este necesar să se cunoască și 
punctul de vedere al beneficiarilor, al 
acelora care folosesc produsul respectiv. 

Am ales pentru început produsele În- 
treprinderii «Autobuzul» care, prin numă- 
rul mare de beneficiari, se înscrie printre 
marile unități economice din ţara noastră. 
După cum ne spunea directorul tehnic, 
ing. Constantin Diaconu, produsele care 
ies astăzi pe poarta întreprinderii au fost 
introduse în fabricaţie Incepind din anul 
1974. Ele au cunoscut pe parcurs nume- 
roase îmbunătăţiri şi adaptări menite să 
le confere un nivel calitativ tot mai înalt. 


Autoutilitara, unul dintre produsele de 
marcă ale întreprinderii, a fost permanent 
îmbunătățită, iar in momentul de faţă este 
pregătită pentru introducerea motoarelor 
Diesel și pentru modernizarea caroseriei. 
În cîțiva ani, producția s-a diversificat 
foarte mult, numărul tipurilor de autouti- 
litare ajungind să se dubleze. Se produc 
în prezent — att pentru necesitățile in- 
terne, cit și pentru export — camionete, 
autosanitare, microbuze. (cu simplă și 
dublă tracțiune), autoșasiuri, autolabora- 
toare, mașini de intervenții, furgonete cu 
ușă laterală culisantă ș.a. 

Un alt produs care, sperăm, va ridica 
prestigiul uzinei —autobuzul articulat — 
se află în probe tehnologice. În anul acesta 
vor fi fabricate primele 10 exemplare care 
vor deservi transportul de călători din 
Capitală. 

Creşterea calității produselor executate 
în această întreprindere s-a realizat și 
prin schimbarea tehnologiilor de execuţie. 
Se va mări pînă la sfirșitul anului, cu 10 la 
sută, numărul pieselor ambutisate, de 
mare suprafață. Folosirea ambutisării 
permite înlocuirea operațiilor manuale 
(ceea ce duce la sporirea productivităţii 
muncii), eliminarea vibraţiilor pereţilor, 
ușilor laterale și acoperişului, în același 
timp asigurindu-se vehiculului un aspect 
mult mai plăcut. 

O altă tehnologie modernă, instituită pe 
aproape întregul flux de producţie, eli- 
mină metodele de sudură cu electrozi. 
Este vorba despre introducerea sudurii 
în mediu protector și a sudurii prin 
rezistență cu pistolet și clești Prin 
folosirea acestor moderne tehnologii s-a 
îmbunătăţit calitatea pieselor şi subansam- 
blurilor sudate și a crescut rezistența 
îmbinărilor. Înlocuirea vopsirii cu rilsani- 
zarea (protejarea cu plastic a unor piese 
metalice supuse frecării) și protecţia bare- 
lor de susținere prin folosirea unor tuburi 
din plastic fretate pe țevi sint soluţii asi- 
milate în uzină prin colaborare cu Între- 
prinderea de mase plastice din lași. Acolo 
unde procesul de fabricație permite, de 
exemplu la capotaje și diverse accesorii de 
protecţie necesare autovehiculului, meta- 


Noui autobuz articulat, în secția montaj 
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lul a fost înlocuit cu mase plastice, bine- 
înțeles operația făcindu-se în favoarea 
calității, 

Fiabilitatea produselor este o pro- 
blemă ce stă permanent în atenţia produ- 
cătorilor. În această întreprindere funcţio- 
nează două grupe de fiabilitate, una în 
cadrul secției de cercetare-proiectare și 
cealaltă în cadrul serviciului C.T.C. A- 
cestea urmăresc produsele atit în perioada 
de probe tehnologice ale prototipului, cit 
și pe parcursul fabricației de serie. 

Un exemplu care subliniază intervenția 
salutară a studiilor de fiabilitate î consti- 
tuie înlocuirea sistemului de prindere a 
semiaxelor de șasiul autobuzului. Prinde- 
rea se face, de regulă, prin intermediul 
unor bucșe de cauciuc care cedează destul 
de ușor, ducind la o uzură prematură a 
anvelopelor. Înlocuirea bucșelor cu un 
sistem de lagăre va conduce la mărirea 
fiabilității. 

Am menționat numai citeva aspecte din 
activitatea ce se desfășoară în Întreprin- 
derea «Autobuzul» pe linia îmbunătățirii 
permanente a calităţii produselor. Se poa- 
te spune că în această întreprindere se 
depun Însemnate eforturi pentru a se pro- 
mova o acțiune unitară de asigurare a 
calității la toate nivelurile activității econo- 
mice — cercetare ştiinţifică, proiectare, 
execuție, control tehnic și realizare pro- 
priu-zisă a produselor, 


MAI SEVER 


În Întreprinaerea «Autobuzul» pierderile 
prin rebut înregistrate de serviciul C.T.C. 
au scăzut de la an la an. În 1975 pierderile au 
fost de 02 la sută din valoarea totală a pro- 
ducției, în 1976 de 0,13 la sută, iar la sfirşitul 
anului 1977 au fost de 0,11 la sută. Dar într-o 
intreprindere în care se pune atita accent 
pe calitate, chiar și acest din urmă procent 
ni se pare destul de mare. Ştim că la nivel 
de conducere se fac eforturi apreciabile 
pentru asigurarea tuturor condiţiilor nece- 
sare desfășurării procesului de producție in 
cele mal bune condiții, pentru micșorarea 
pierderilor cauzate de rebuturi. 

L-am rugat pe ing. Adrian lacobi, șetul 
serviciului C.T.C., să enumere citeva 
modalităţi prin care, în această întreprin- 
dere, se asigură un număr tot mai mic de 
restanţe la capitolul «calitatea producției». 

— Ridicarea calificării profesionale, creș- 
terea responsabilități fiecărui muncitor faţă 
de îndeplinirea sarcinilor de plan, o mai 
mare stabilitate a forței de muncă, o co- 
respunzătoare dotare tehnică sint numai 
citeva direcţii în care se acționează pentru 
realizarea producției stabilite prin plan. 

— În legătură cu dotarea tehnică ne-ar 
interesa care sint ultimele noutăți? 

— Introducerea unor bancuri de probe 
(la recepţia pieselor şi pe fluxurile de fa- 
bricație), ceea ce a permis depistarea (şi, 
bineînțeles, remedierea) defectelor la unele 
piese și subansambluri, înainte de etec- 
tuarea controlului final. Aparatura de con- 
trol activ, introdusă în cadrul secţiei de 
prelucrări mecanice, a contribuit la depista- 
rea — Incă din faza de execuţie — a unor 
dereglări care conduc la ieşirea piesei din 
cimpul de tolerante. 

— Ce s-ar mai putba întreprinde pen- 
tru a micșora acel procent de 0,11 la sută? 

— Organizarea unui atelier pentru repa- 
rarea defectelor parțiale la unele suban- 
sambluri care nu sint executate în între- 
prinderea noastră. De asemenea s-ar putea 
introduce, ca metodă de verificare finală a 
autobuzelor și autoutilitarelor, încercarea 
pe bancuri cu role, încercările actuale fiind 
efectuate pe pista de probe cu verificarea 
frinelor pe bancurile de reglaj. 

În ceea ce privește controlul tehnic de 
calitate, după cum ne-a asigurat șeful servi- 
ciului, acesta devine un examen din ce in 
ce mai sever. 
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PENTRU O MAI BUNĂ CALITATE, 
BENEFICIARII PROPUN 


Pe tema calității produselor ce poartă 
marca Întreprinderii «Autobuzul» am 
purtat mai multe discuţii cu cîțiva dintre be- 
neficiari. Concluziile desprinse vin să in- 
tregească imaginea de ansamblu pe care 
noi ne-am format-o în întreprindere. Un 
factor comun pentru opiniile beneficiarilor 
este mențiunea că produsele au evoluat 
ca performanțe constructive și dina- 
mice, În special în ultimii doi ani. Este 
evident efortul depus de colectivul intre- 
prinderii pe linia îmbunătățirii calităţii auto- 
vehiculelor. Sugestiile pe care beneficiarii 
le adresează totuși, atit întreprinderii, cit şi 
colaboratorilor săi, trebuie înțelese ca o 
preocupare comună, îndreptată spre 
același scop — realizarea saltului de la 
cantitate la calitate. 

Dar iată, pe scurt, citeva dintre sugestiile 
beneficiarilor: 

ing. IULIANA GEANĂ, Întreprinderea 
de transporturi București, serviciul «Pro- 
gramarea și urmărirea prestaţiilor»: 

„Cu acest colectiv de la «Autobuzul», 
|.T.B. întreține relații permanente, prin sta- 
bilirea unor întilniri de lucru în cadrul că- 
rora se arată deficiențele ce intervin în 
exploatare, în condiţiile specifice ale Capi- 
talei (fluxuri mari de călători, aglomerări in 
anumite puncte și perioade de timp, starea 
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carosabilului etc.). Ultima discuție privind 
imbunătătțirile constructive ce trebuie aduse 
troleibuzului DAC-112 E și autobuzelor 
112 UD a avut loc în luna decembrie. S-au 
stabilit cu acel prilej unele măsuri menite să 
contribuie la rezolvarea unor deficiențe 
constructive şi de durabilitate, reieşite din 
urmărirea în exploatare a comportării auto- 
vehiculelor livrate de această întreprin- 
dere. Se impun, așadar, Imbunătăţiri con- 
structive la subansamblul uși (electroven- 
tile și ușa propriu-zisă), mărirea duratei de 
funcționare a amortizoarelor, Imbunătăţi- 
rea calității garniturilor de cauciuc şi cure- 
lelor trapezoidale, amenajarea salonului 
pentru călători în vederea unei mai bune 
circulații interioare. Pentru troleibuze se 
solicită îmbunătățirea grupului auxiliar 
(compresor, motor de antrenare), urgenta- 
rea montării noului tip de motor de tracţiune 
TN-76 (proiectat de I.M.E.8.) în paralel cu 
introducerea unor punți motoare cu raport 
de transmitere mai mare. În condițiile tem- 
peraturilor scăzute inregistrate In acest 
sezon au apărut deficiențe generate de 
Ingheţarea instalațiilor pneumatice şi urmea- 
ză ca o soluție adoptată în comun de către 
I.T.B. şi «Autobuzul» să apară ch mai 
curind posibil. 

O problemă de mare acuitate pentru 
exploatare este asigurarea pieselor de 
schimb. La nivelul Centralei industriale de 
autocamioane și turisme ar trebui să se dea 
acordul pentru obţinerea — de către bene- 
ficiar — a documentațiilor complete la 
unele subansambluri şi repere componente, 
pentru asigurarea tehnologiilor de recon- 
diţionare şi reparare a pieselor. Ar fi bine ca 
această documentație de întreţinere şi re- 
parare a autobuzelor și troleibuzelor să tie 
completată cu un manual de atelier care să 
prevadă operațiile ce trebuie executate la 
unele subansambluri şi piese compo- 


1. — Autoutilitara — un produs ce poartă 
marca Întreprinderii «Autobuzul». 

2. —0 bună organizare a producției presu- 
pune şi amenajări raționale ale spațiilor de 
depozitare. 

3. — Ridicarea calității produselor trebuie 
asigurată încă din faza de proiectare. 


Ing. ARGHIR TOPCIU, şeful serviciu- 
lui tehnic de la Întreprinderea de transpor- 
turi auto Ilfov: 

«Comisia de recepție a beneficiarului ar 
trebui să cunoască la timpul potrivit dero- 
gările ce se dau pe fluxul de fabricaţie. De 
asemenea gindim că ar fi bine ca producă- 
torul să urmărească periodic, la beneficiar, 
modul de comportare a autovehiculului și 
in special a pieselor si subansamblurilor 
care au suportat modificări». 

MARIUS DINESCU, inginer şef la 
Autobaza 3 călători, Întreprinderea de trans- 
porturi auto Bucureşti: 

«Controlul calității pe flux ar putea fi mai 
sever, mai eficient, dacă In comisia de 
control ar exista reprezentanți ai beneti- 
ciarului (în afară de receptioner), care să 
verifice respectarea normelor Inscrise In 
caietul de sarcini, urmărind produsul de-a 
lungul fluxului tehnologic (în special în 
secția de montaj fina!) şi în timpul probelor 
tehnologice. 

Există o serie de repere (de exemplu, 
lencărele articulației punte-faţă) care nu se 
execută decit în uzină, pentru necesităţile 
producţiei. 

Beneticiarul nu are la dispoziţie nici cea 
mai mică rezervă de piese de schimb. 
Această rezervă ar putea fi asigurată de 
atelierele de producţie din liceele de spe- 
cialitate, unde uzina poate pune la dispozi- 
tie toată documentaţia de execuţie nece- 
sară. 

Ar trebui depuse eforturi pentru mărirea 
silenţiozității autobuzelor, pentru micşo- 
rarea vibraţiilor, în special la RD 109, și 
pentru îmbunătăţirea finisajelor de la salo- 
nul autobuzului. Pentru un consum cit mai 


orăşenesc ar trebui îndrumate numai auto- 
vehicule care au cutia de viteze în şase 
trepte. 

Am mai propune stabilirea unui contact 
permanent între furnizori și beneficiari (mai 
ales atunci cind intervin schimbări, moder- 
nizări în fluxurile tehnologice), sub forma 
unor întilniri de lucru, un cadru în care orice 
sugestie din partea beneficiarului vine în- 
totdeauna în sprijinul producătorilor». 

OCTAVIAN BALOSIN, conducător 
auto: 

«Colectivului de muncă de la Întreprinde- 
rea «Autobuzul» i-aș sugera mai multă 


zarea unei etanşeități perfecte la îmbinările 
caroseriei (de exemplu, la geamuri, uşi, 
capace de vizitare a părților mecanice). 
Acţionarea pedalelor de ambreiaj și acce- 
lerație, la unele tipuri de autobuz, ar putea 
fi mai puţin greoaie, fără efort suplimentar 
din partea şoferului. În ceea ce privește 
tabloul de bord, contactul general, suportul 
oglinzii retrovizoare, s-ar putea ține cont 
ceva mai mult de regulile ergonomice. Şi 
dacă, pe viitor, sistemul de încălzire ar 
suporta unele remedieri, proiectanții pot fi 
siguri că vor primi calde mulțumiri din 


rațional de combustibil. în transportul pre- 


atenţie In montarea servodirecţiei, In reali- 


partea călătorilor şi, bineînţeles, a condu- 
cătorilor auto». ai 
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FERM ANGAJAȚI = 
UTECIŞTII în LupTA PENTRU CALITATE 


Colectivul. Întreprinderii «Autobuzul» este constituit, în mare 
parte, din tineri, membri ai organizaţiei U.T.C. De buna lor pre- 
gătire profesională depinde deci realizarea, în această mare unitate 
economică, a unei producţii de calitate. Conștienți de importanţa 
acestei sarcini, membrii Comitetului U.T.C. sînt preocupați de 
îmbunătățirea permanentă a activităţii de propagandă tehnico- 
ştiinţifică, de aplicarea unor metode eficiente, specifice formării 
tinerilor specialişti din întreprindere. 

Participarea la olimpiadele pe meserii, la cursurile de calificare 
san de reciclare, de perfecționare a calificării în vederea introducerii 
unor noi produse, precum și la activitatea cercului de creație teh- 

constituie o expresie a voinţei tinerilor utecişti 
de a-şi spori neîncetat pregătirea profesională, de a se angaja 
cu hotărire în lupta pentru calitate. 

Aceeaşi constantă preocupare față de buna pregătire profesio- 
nală este manifestată, de către organizaţiile U.T.C., faţă de noii 
angajaţi şi faţă de practicanți, elevi ai liceului industrial şi ai școlii 
profesionale aflate sub patronajul întreprinderii. 

Dar cea mai importantă inițiativă a Comitetului U.T.C. rămine 
totuşi deschiderea cursurilor politehnicii muncitoreşti. 

Organizate sub forma cursurilor de calificare sau de perfec- 
ționare a pregătirii profesionale, politehnicile muncitorești au ca 
scop însuşirea, de către tinerii din mari unităţi economice, a unor 
cunoştinţe teoretice și practice la nivelul exigențelor impuse de 
cincinalul revoluţiei tehnico-ştiințifice. 

Există numeroase organizaţii U.T.C. în care politehnicile mun- 
citoreşti — deşi funcționează cu titlu de experiment — obțin deja 
bune rezultate, exprimate printr-o vizibilă creştere a pregătirii 
profesionale a cursanților, prin numărul tot mai mare al celor ce 
doresc să participe la aceste forme de calificare sau de perfecţio- 
nare, prin îmbunătăţirea permanentă a modului de organizare. 

În acest an, la Întreprinderea «Autobuzul» în cadrul politeh- 
nicii muncitoreşti sînt organizate cursuri de ridicare a calificării 
pentru tinerii care lucrează ca tinichigii auto și matriţeri. Cu- 
noştințele teoretice sînt prezentate cursanților de cadre de spe- 
cialitate (ingineri, tehnicieni, maiştri) din întreprindere, demon- 
strațiile practice efectuindu-se în timpul seminariilor şi chiar la 
locul de muntă. Prin stabilirea tematicii cursurilor de pregătire 
teoretică s-a căutat realizarea unui echilibru între nivelul cunoş- 


tinţelor asimilate de tinerii calificați la locul de muncă şi cel al 
absolvenţilor de şcoli profesionale sau licee de specialitate. De 
asemenea, organizatorii s-au gindit că e bine ca într-o grupă de 
studiu (de obicei formată din 30 de tineri) să fie admişi cu prioritate 
cei care în primele luni după angajare întimpinau greutăţi în reali- 
zarea integrală a normelor de producție. După cum ne relata 
ing. Sorin Minza, responsabilu comisie: profesional-ştiințifice a 
Comitetului U,T.C., nivelul calificăm profesionale a tinerilor a 
crescut considerabil. Această constatare a fost făcută şi de comisia 
de examinare constituită cu ocazia acordării categoriilor. Tinerii 
care au urmat cursurile politehnicii muncitoreşti au dovedit o 
bună pregătire teoretică şi practică. Ei prezintă de acum suficientă 
încredere pentru a fi repartizaţi să lucreze cu maşini şi utilaje 
moderne, beneficiind şi de recomandarea organizaţiilor U.T.C. 
pentru înscrierea la şcolile de maiștri. 

În această întreprindere, unde se depun eforturi apreciabile 
pentru promovarea unor tehnologii moderne, pentru o dotare 
tehnică tot mai corespunzătoare, tinerilor — care reprezintă 
80 la sută din totalul personalului muncitor — le revin sarcini de 
mare răspundere în ceea ce priveşte realizarea planului, a unei 
producții de calitate. Dacă analizăm tematica unui curs de ridicare 
a calificării (de exemplu, cel pentru tinichigii auto), putem remarca 
seriozitatea cu care organizatorii încearcă să realizeze pregătirea 
necesară tinerilor pentru onorarea sarcinilor ce le revin. Expunerile 
(«Utilaje şi aparatură pentru sudura cu gaze, cu arc electric, prin 
rezistență», «Dispozitive mecanice şi hidraulice de îndreptat ele- 
mente de caroserie», «Finisarea caroseriilor auto», «Metode mo- 
derne de control, specifice caroseriilor auto», «Tăierea modernă a 
tablelor şi profilelor» etc.) sînt inspirate de necesitățile procesului 
de producţie. 

«După expenenţa acumulată in acest an şi în cel precedent — 
ne spune sculerul Vasile Herţa, secretar al Comitetului U.T.C. — 
considerăm că patru ore (curs și seminar) pe lună sînt suficiente 
pentru aprofundarea cunoștințelor teoretice. Seminariile recapi- 
tulative, lucrările de control, angajarea tinerilor într-o adevărată 
competiţie a calității ne dau certitudinea eficienţei acestor cursuri 
de perfecționare». 


Grupaj realizat de ing. V. ICHIM 
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URMÎND EXEMPLUL SECRETARULUI GENERAL AL PARTIDULUI,| 


TOVARĂȘUL NICOLAE CEAUŞESCU, 
OAMENII DE ŞTIINŢĂ — 
ÎN MIJLOCUL TINERETULUI 


«Serile de știință și tehnică» organizate 
de revista noastră au ajuns la cea de-a 
XIV-a ediție. Îndeplinim astfel, și vom 
continua sub semnul unei noi calități, 
chemarea adresată tineretului cu numeroa- 
se prilejuri de secretarul general al partidu- 
lui, tovarășul Nicolae Ceauşescu, de a face 
totul pentru a ne însuşi cele mai noi cunoş- 
tipte din diferite domenii de activitate. 

Sintetizind în citeva cifre această impor- 
tantă acțiune întreprinsă de redacţia noas- 
tră vom spune că, de la prima seară de 
ştiinţă și tehnică și pină în prezent, au parti- 
cipat la manifestările noastre peste 10 000 
de tineri muncitori, constructori, elevi, stu- 
denți și cadre tehnice, avind în mijlocul lor 
numeroși oameni de știință cu care au 
purtat, de fiecare dată, un dialog fructuos 
şi interesant. Am simțit şi trăit Intotdeauna, 
alături de tineri, dorinţa lor de a-și însuși 
cele mai noi cuceriri ale științei și tehnicii 
din toate domeniile de activitate, de a 
învăța şi munci pentru a deveni destoinici 
și buni muncitori, buni specialişti, gata 
oricind să îndeplinească intocmai sarcinile 
ce le revin în Intreaga activitate economică 
şi socială pusă în slujba dezvoltării și în- 
floririi patriei noastre. 

MEDGIDIA — Şantierul navigabili Du- 
năre-Marea Neagră Desfăşurată la numai 
citeva zile după Inchelerea lucrărilor Conte- 
rinței Naţionale a partidului, «Seara de 
ştiinţă și tehnică», organizată de revista 
noastră In colaborare cu Comitetul orășe- 
nesc Medgidia al U.T.C., a fost marcată 
de o puternică dorinţă a tinerilor construc- 
tori de informare tehnică și științifică, fac- 
tor hotăritor în promovarea noului, a celor 
mai noi cuceriri ale științei şi tehnicii 
contemporane. Dealtfel, și tema dezbătută 
aici, «Canalul Dunăre-Marea Neagră, cale 
navigabilă de cea mai mare însemnătate», 
a scos în evidenţă rolul deosebit pe care l-a 
avut şi îl are în continuare adoptarea celor 
mai moderne soluții tehnice în construirea 
acestui mare obiectiv al cincinalului revo- 
luției tehnico-ştiințifice. 

n cuvintul lor, invitaţii noștri, ing. Gheor- 
ghe Zaharia și ing. Nicolae Roșca, Institutul 
de studii şi proiectări hidroenergetice, ing. 
Cristache Patrichi, Institutul de studii și 
proiectări pentru Imbunătățiri funciare, ing. 
Aurei Sfeclă, Institutul de cercetări și 
proiectări tehnologice în transporturi, ing. 
Biazi Mavro, Institutul de proiectări trans- 
porturi auto, navale şi aeriene, au subliniat, 
prin date şi informații, înaltul nivel tehnico- 
economic la care va fi construită această 
arteră navigabilă de mare însemnătate pen- 
tru economia țării noastre. Alături de aceste 
dezbateri prilejuite de construcția canalului, 
cei peste 400 de tineri constructori, munci- 
tori, elevi și studenți au adresat invitaţilor 
zeci de întrebări din alte domenii ale știin- 


tei: biologie, genetică, medicină, astrono- 
mie, construcții de mașini, dovedind intere- 
sul pe care îl manifestă întregul tineret 
pentru cuceririle ştiinţei contemporane. 
Prin răspunsurile lor, cont. dr. ing. Florin 
Zăgănescu, prof. univ. dr. Mihai Stratulat, 
dr. Lucian Gavrilă, dr. Victor Stavinski, 
fizician Radu Vlaicu au contribuit la crearea 
unul dialog viu și interesant desfășurat pe 
întreaga durată a «Serii de știință şi tehnică». 

Concursul «Cine știe, răspunde!» cu 
tema «România pe drumul socialismului și 
comunismului», a dovedit prin răspunsu- 
rile date o bună cunoaştere a realizărilor 
dobindite de poporul nostru în acești ani 
glorioși ai construcției societății socialiste 
multilateral dezvoltate pe pămintul romå- 
nesc. 

În încheierea serii, formaţii artistice ale 
unităților economice din Medgidia partici- 
pante la Festivalul național «Cintarea Ro- 
mâniei» au susținut un bogat program 
artistic. 

FOCȘANI Prin întreaga ființă, Focșanii 
a reprezentat și va reprezenta Intotdeauna 
un nume cu adinci rezonanțe în istoria 
poporului nostru. Tocmai de aceea, la in- 
vitația Comitetului județean Vrancea al 
U.T.C., am organizat aici o seară de istorie 
cu tema «Sintem urmașii şi continuatorii 
generaţiilor din istoria multimilenară a po- 
porului român». Participanții, peste 600 de 
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tineri muncitori, elevi, tehnicieni și ingineri 
din Focșani și județul Vrancea, s-au întiinit 
in această seară de istorie cu prof. univ. 
dr. Vasile Netea, prof. univ. dr. docent 
Bucur Mitrea, dr. în istorie Aurel Simion şi 
dr. în istorie Constantin Şerban, prilej de 
a realiza un dialog deosebit de interesant, 
prin care tinerii au făcut cunoștință cu 
evenimente de mare însemnătate din Istoria 
poporului nostru. 

Prin cuvintul lor, invitații noştri au răs- 
puns la zeci de Intrebări puse de tinerii 
dornici să cunoască tot mal bine istoria 
poporului nostru, să continue în mod glo- 
rios aspiraţiile seculare ale generațiilor, 
care dintotdeauna au trăit, au muncit, au 
luptat și s-au jertfit pentru fericirea minu- 
natei noastre patrii. 

Concursul «Cine știe, răspunde!» cu 
tema: «Unirea Principatelor Române», con- 
dus de loan Simion Pop, a dovedit, prin 
frumoasele răspunsuri date de concurenți, 
o bună cunoaştere a momentului de mare 
Insemnătate în istoria României: unirea 
Moldovei cu Țara Românească. 

Concertul de muzică populară și ușoară, 
susținut de formații artistice din Adjud și 
Focșani, inscrise în Festivalul naţional «Cin- 
tarea României», a încheiat o seară intere- 
santă, care s-a bucurat de un deosebit 
interes. i 

IOAN MARINESCU 


AD eeo 


SECRETARUL GENERAL AL PARTIDULUI- 


PROMOTOR CONSEGVENT 
AL TEHNICII GELEI MAI INAINTATE 


L-am ascultat deseori vorbind de la tribuna congreselor, a confe- 
rințelor naționale, a întilnirilor cu specialiştii din industrie, proiec- 
tare tehnologică şi cercetare şi, de fiecare dată, mi-am dat seama că 
avem în fruntea partidului şi statului nostru o minte strălucită, 
care călăuzește cu fermitate destinele țării noastre, care trasează 
căile de acţionare pentru făurirea unei Românii ridicate pe cota 
cea mai înaltă a progresului şi prosperității. 

Ca specialist într-un domeniu care reprezintă pentru industrie 
o înaltă expresie a introducerii progresului tehnic — automatiză- 
rile —, am fost impresionat de clarviziunea şi promptitudinea 
tovarăşului Nicolae Ceauşescu, de înțelegerea exactă, înaintea 
noastră, a tuturor, a rolului şi necesității imperioase de a edifica 
o industrie calitativ nouă, în care factorul tehnicitate, în expresia 
sa cea mai înaltă, să fie preponderent; am fost impresionat de înțe- 
legerea exactă a implicaţiilor şi mutaţiilor fundamentale pe care 
această nouă calitate o impune construcției socialiste, 

Extinderea în țara noastră a unei industrii a automatizărilor, 
în ritmuri superioare mediei din construcţiile de maşini este, dealtfel, 
rodul traducerii în viață a indicațiilor tovarăşului Nicolae Ceauşescu, 
pe linia promovării cu precădere a unor tehnologii de virf, cu mare 
productivitate, a ridicării performanţelor echipamentelor şi utila- 
jelor, a făuririi unei industrii moderne la acelaşi nivel cu cea a 
țărilor industrializate ale lumii. Astfel, dacă în anul 1965 ponderea 
importului de echipamente şi instalaţii de automatizare era în jur 
de 50 la sută, astăzi, ca urmare a politicii consecvente a partidului 
nostru, a secretarului său general, de dezvoltare a unei industrii și 
a unei activități de concepție proprie, acest procent este de numai 
12 la sută, urmînd ca în cincinalul următor, 1981—1985, să ajungă 
la circa 8 la sută. Am putea considera perioada ultimelor trei cinci- 
nale — care coincide, de fapt, cu activitatea neobosită de secretar 


general al partidului a tovarăşului Nicolae Ceauşescu — ca cea mai~, 


dinamică din întreaga istorie a industrializării României socialiste. 
În acest interval s-a asigurat dotarea economiei naționale cu mijloa- 


ce de automatizare și de calcul concepute şi realizate în cea ma! 
mare parte în țară, pentru domenii cum sînt: chimie, construcții de 
maşini, energetică, materiale de construcții etc. 

Printre tezele de mare valoare teoretică şi practică enunțate de 
către tovarășul Nicolae Ceaușescu la recenta Conferință Naţională 
a partidului se înscrie şi aceea cu privire la necesitatea trecerii de la 
faza acumulării cantitative la o fază nouă, superioară, aceea a 
luptei pentru calitate. Or, noi, lucrătorii din domeniul concepției şi 
producției de mijloace de automatizare, considerăm că sintem în 
primul rînd vizați de această nouă strategie economică și, ca urmare, 
sîntem ferm hotăriți s-o transpunem în viață prin intensificarea 
introducerii în toate ramurile industriale a calculatoarelor de proces, 
prin asimilarea unor noi tipuri de echipamente care să confere 
maşinilor-unelte performanţe superioare, prin extinderea utilizării 
acţionărilor reglabile etc. Vizitele tovarăşului Nicolae Ceauşescu 
în unităţile producătoare de mijloace de automatizare, întilnirile 
repetate cu factorii de răspundere din acest sector — dintre care 
ultima a avut loc în august 1977 —, indicaţiile deosebit de prețioase 
care ne-au fost adresate au constituit și constituie pentru noi în- 
demnuri mobilizatoare, puncte de reper ale activităţii viitoare, 
veritabile programe de muncă și de acțiune. 

Marea sărbătoare a poporului român din acest an — aniversarea 
a 60 de ani de viață şi a 45 de ani de luptă revoluționară neîntre= 
ruptă pentru triumful ideilor măreţe ale socialismului a tovarăşului 
Nicolae Ceauşescu — ne va mobiliza și mai mult, pe toți cei care 
lucrăm în sectorul automatizărilor. la traducerea în faptă a progra- 
mulu suplimentar ai producției industriale, a indicațiior tovarăşului 
Nicolae Ceauşescu, promotor consecvent al. tehnicii celei mai 
înaintate, contribuind în acest tel la ridicarea patriei noastre pe 
noi culmi de civilizaţie şi progres. f 

ing. TRAIAN SACHELARIE, 
secretarul comitetului de partid 
de la Institutul de cercetari ṣi proiectări automatizari 


UN IMPERATIV AL PROGRESULUI TEHNIC, 


AL ÎMBUNĂ- 
TĂȚIRII 
CALITĂȚII 
PRODUSELOR 


Automatizarea 


Este un fapt cert că automatizarea repre- 
zintă cea mai înaltă expresie a progresului 
tehnic — asigură conducerea proceselor 
tehnologice de mare complexitate în con- 
diții incomparabil superioare dirijării lor 
manuale. În foarte multe cazuri, introdu- 
cerea și utilizarea corespunzătoare a pro- 
ceselor tehnologice moderne sint chiar de 
neconceput fără automatizare. 

Aplicarea și folosirea rațională a auto- 
matizărilor deschid perspective noi de creș- 
tere mai accelerată a productivității muncii 
prin îmbunătăţirea tehnologiilor de fabri- 
caţie, supravegherea continuă și riguroasă 
a proceselor de producţie, reducerea tim- 
pului de staționare a instalaţiilor, optimi- 
zarea funcționării unor agregate și utilaje, 
scăderea consumului de combustibili și 
energie. Ca rezultat se obțin randamente 
mai ridicate în funcționare și o eficiență 
economică sporită. 

Odată cu dezvoltarea intensă a tehnicii 


de calcul, automatizarea îşi găsește noi 
domenii de utilizare, cum ar fi sfera servi- 
ciilor unde a preluat în același timp și ac- 
tivități ale personalului administrativ de 
concepție și chiar de conducere. Dacă prin 
efectele sale inițiale automatizarea a con- 
dus la eliberarea omului de importante efor- 
turi fizice, în prezent, prin utilizarea tehnicii 
de calcul, preluind o serie de activități in- 
telectuale, deschide noi posibilități de creș- 
tere importantă a productivității în toate 
sectoarele activității economice și sociale. 
Partidul și statul nostru pun un mare ac- 
cent pe introducerea tot mai largă a auto- 
matizărilor, inclusiv a tehnicii de calcul, în 
toate ramurile economiei naţionale, pornind 
de la premisa că aceasta reprezintă un 
factor esențial pentru editicarea unei eco- 
nomii moderne, pentru dezvoltarea bazei 
tehnico-materiale indispensabile creșterii 
impetuoase a productivităţii muncii. 

n țara noastră, gradul de automatizare 


a crescut considerabil în ultimii 5 ani da- 
torită în special numărului mare de unităţi 
industriale puse în funcțiune în această 
perioadă dotate cu o automatizare la nivel 
mondial. Această dotare a fost determinată 
de utilizarea unor tehnologii moderne și 
utilaje complexe care prin concepția lor au 
permis utilizarea unei automatizări avan- 
sate cuprinzind și conducerea cu calcu- 
latoare de proces. Directivele Congresului 
al XI-lea şi hotărtrile recentei Conferințe 
Naţionale a partidului prevăd sarcini deo- 
sebite privind producţia de mijloace de 
automatizare și implementarea ior in activi- 
tatea marilor întreprinderi industriale. 
acest sens se prevede realizarea în 
1980 a unei producţii de mijloace de auto- 
matizare reprezentind o creștere de 310 la 
sută față de anul 1975. Paralel cu crește- 
rea acestei producții sint prevăzute și o 
serie de sarcini sporite pentru cincinalui 
în curs, cum ar fi: creşterea nivelului de 


at 


_TRADUCTOARELE 
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SENZORI UTILI Al 
PARAMETRILOR TEHNOLOGICI 


Ing. V. IONESCU, 
Ing. N. VRĂBIESCU, 
ing. R. ALEXANDRU 


Creşterea accentuată a ritmului de industrializare, realizat în cea 
de-a doua parte a secolului nostru, a impus marilor constructori 
de aparate în domeniul automatizării probleme ce în ce mai 
complexe. Această complexitate se referă, pe de o parte, la pro- 
bleme cu aspect constructiv-funcţional cerute de beneficiar, iar pe 
de altă parte, de tehnologia de elaborare şi realizare a acestor 
aparate. 

Ps ştie că automatizarea a făcut paşi enormi în direcția cresterii 
volumului şi eficienței economice, aceasta din urmă asigurindu-i 
amploarea. programul de fabricaţie al marilor firme producă- 
toare de aparatură de automatizare, un rol deosebit de important 
i-a revenit aparaturii de măsurare, adică a acelor aparate care ne 
dau informații asupra unor parametri de lucru, informaţii ce se 
cer din ce în ce mai precise. 

Ceea ce se cuvine a fi subliniat este faptul că această grupă de 
aparate — cunoscute sub denumirea de traductoare — este direct 
legată de procesele industriale şi rtă amprenta diversităţii aces- 
tora şi mai ales a condiţiilor de funcționare. Se constată că diver- 
sitatea proceselor tehnologice face să apară condiţii de lucru dintre 
cele mai variate, astfel că parametrii (debit, nivel, presiune, accele- 
raţie ş.a.) au o gamă extrem de largă de valori, ceea ce impune tra- 
ductoarelor acoperirea acestora, iar pe de altă parte gigantismul 
instalaţiilor conduce, de asemenea, la o diversificare a traductoa- 


i PI rolor pentru a satisface cerințele unor astfel de procese. : 
Vom încerca să prezentăm cîteva aspecte cu caracter informativ 
privind traductoare de cea mai recentă fabricaţie, ilustrind într-un 
fel cele expuse mai sus. Vom începe prin prezentarea a două tipuri 
a 
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Cristalui 
transmitator- 
„receptor 


A 


1. — Traductor 

de debit acustic — 
principiu 

de funcționare 


2. — Traductor 
de nivel acustic 


de traductoare acustice, unul de debit şi altul de nivel, utilizate în 
orice proces tehnologic unde se impune o măsurare precisă a aces- 


tui parametru. 

Traductorul acustic de debit, în principiu, are în componenţă 
două seturi de cristale care funcționează în regim de transmiţător 
şi receptor de semnale acustice. Aşa cum se vede în figura l, există 
două circuite de semnale care apoi se compară în dispozitivul C. 

Frecvența de repetiţie a semnalelor în sensul «1—2» este: 
V,—V cos 
(soi La lar AA E E Ie mie al 


unde: A — viteza sunetului îm fluid; V — viteza fluidului în con- 


ductă; d — distanța între cristale; 8 — unghiul dintre direcția 
semnalului acustic și direcţia de curgere a fluidului. 
Relaţia care stabileşte debitul prin conductă este: 


F = St), unde S este secțiunea conductorului. 


C 

La traductorul acustic de nivel principiul de măsurare se bazează 
pe proprietățile de propagare a semnalelor acustice în medii cu 
densități diferite. Un semnal electric este transformat în semnal 
acustic printr-un cristal. Acest semnal va fi recepționat şi apoi am- 
plificat, asa cum se vede în figura 2. Măsurind timpul dintre trans- 
miterea semnalului şi recepționarea lui, se poate aprecia nivelul 
lichidului din vas, cunoscindu-se viteza de propagare a sunetului 
în lichidul respectiv. 

Aceste două feluri de traductoare prezintă avantajul că apara- 
tele nu vin în contact cu mediul de măsură, evită deci fenomenele 
de coroziune, mai cu seamă pentru mediile foarte corosive ale in- 
dustriei chimice. 

„Cercetările din ultimii ani au condus la utilizarea de noi prin- 
cipii de măsură, prin punerea la punct a accelerometrelor piezoelec- 
trice. Aceste traductoare, prin concepția şi calităţile lor metrologice, 
aduc un progres remarcabil în ceea ce priveşte calitatea captării 
parametrilor vibratori. Să reproducem pe scurt principiul de func- 
ționare al unui accelerometru piezoelectric. El este constituit din- 
tr-un element sensibil (cristal natural sau ceramicâ) şi o masă vibra- 
toare, care exercită — prin inerție — asu elementului sensibil 
o forță proporţională cu acceleraţia. Astfel, traductorul furnizează 
un semnal — sarcină electrostatică — pentru acceleraţii pozitive 
sau negative. 

Principalele probleme rezolvate care au dus la perfecţionarea 
acestor traductoare constau, mai întîi, în utilizarea diferitelor ti- 
puri de ceramici a căror sensibilitate şi gamă de temperatură sint 
superioare cuarțului, apoi în a izola traductoarele de fenomenele 
parazite (acceleraţii transversale, forțe de suprafață transmise pe 
bază de temperatură etc.). Unul dintre principiile de funcționare 
(fig. 3) constă în comprimarea elementului sensibil cu un capac 
însurubat pe masa vibratoare. Acest traductor este însă sensibil la 
variaţii de temperatură, presiune acustică, eforturi mecanice şi altele 
aplicate direct pe capac. Alt principiu (fig. 4) constă în aplicarea 
efortului prin intermediul unui resort; traductoarele de acest fel 
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complexitate al automatizărilor pentru a se 
asigura mărirea productivităţii muncii și a 
economicității producției, sporirea siguran- 
tei în funcționare, diversificarea produse- 
lor etc. Datorită acestor activități, gradul 
mediu de automatizare în economia națio- 
nală exprimat prin ponderea valorică a in- 
stalaţiilor de automatizare în valoarea glo- 
bală a investiţiilor va ajunge la aproxima- 
tiv 4 la sută în anul 1980, reprezentind o 
creștere de aproximativ 50 la sută faţă de 
realizările de la începutul cincinalului. În 
industriile chimică, metalurgică, energe- 
tică nivelul de automatizare va depăși sen- 
sibil media de mai sus, fiind comparabil 
cu situaţia din țările dezvoltate industrial. 

În legătură cu creşterea producției de 
mijloace de automatizare, precum şi a gra- 
dului de automatizare în întreaga economie 
națională se prevăd o serie de acțiuni, cum 
ar îi: dezvoltarea și diversificarea producției, 
dindu-se prioritate aparaturii de reglare 
electronice și pneumatice, acționărilor e- 


lectrice reglabile de mare putere, automa- 
tizării funcționării maşinilor-unelte, sisteme 
de reglare numerică, automatizări pentru 
nave și aviație. Această activitate de dez- 
voltare și diversificare prin modernizarea și 
innoirea produselor, utilizind o largă tipi- 
zare a funcțiilor şi construcției aparatelor, 
va avea ca rezultat faptul că în 1985 peste 
80 la sută din produse vor fi de concepție 
nop sau îmbunătățită față de situația din 

Totodată, un accent deosebit se va pune 
pe conducerea proceselor industriale prin 
calculatoare de proces atit pentru reglări 
de tip DDC, care înlocuiesc regulatoarele 
analogice, cit și pentru structuri ierarhice 
de calculatoare în vederea optimizării pro- 
ducțiėi. Se va acționa pentru ridicarea con- 
tinuă a performanțelor produselor fabricate 
în tară și a instalațiilor de automatizare prin 
creşterea siguranței în funcționare și imbu- 
nătățirea clasei de precizie a elementelor 
şi echipamentelor de automatizare. Reali- 
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zarea acestui program este corelat cu asi- 
milarea de componente electronice de per- 
formanţă și cu producerea de materiale de 
calitate de către industriile de specialitate 
din țară. În sfirşit, se va adopta o concepție 
unitară în automatizarea proceselor indus- 
triale, respectiv în conducerea acestora, cu 
calculatoare de proces, urmărindu-se prin 
aceasta o tipizare cit mai avansată a solu- 
țiilor de automatizare, precum și speciali- 
zarea pe domenii largi de aplicare. Aceasta 
va fi posibil prin efectuarea studiilor res- 
pective în întreprinderile specializate în 
producția de elemente de automatizări. 

Dinamica producției elementelor şi echi- 
pamentelor de automatizăre, precum şi 
conceperea de instalații de automatizare 
la cel mai înalt nivel mondial necesită dez- 
voltarea întreprinderilor producătoare și im- 
pulsionarea cercetărilor în acest domeniu, 
Înfăptuind indicaţia dată de Conferinţa Na- 
țională a partidului de a scurta ciclul cer- 
cetare, proiectare tehnologică, producție. 


ÎN INDUSTRIA CIMENTULUI : 


OPTIMIZAREA FUNCTIONĂRII 


PRIN MODELAREA FLUXULUI TEHNOLOGIC 


Este un fapt bine știut că dezvoltarea sus- 
ținută a economiei impune și productii 
din ce în ce mai sporite de ciment, atit de 
necesar realizării obiectivelor propuse. Con- 
strucții importante, ca baraje, poduri, so- 
luții arhitectonice elegante, au făcut să se 
simtă nevoia unui ciment cu calități deose- 
bite. Acestea au fost motivele principale 
care au determinat introducerea pe scară 
largă a automatizării şi în industria mate- 
rialelor de construcții. Desigur, procesul 
nu ar fi fost posibil fără producerea unei 
aparaturi de măsură și control! corespun- 
zătoare, lucru pe care economia noastră 
naţională l-a avut în vedere. 

n compoziția cimentului intră anumite 
materii prime absolut indispensabile, cum 
ar fi calcarul, calcarul marnos, argila, pi- 
rita, nisipul etc. Firește, pentru prelucrarea 
acestor materiale sint folosite o serie de 
utilaje ca: concasoare, benzi transportoare, 
benzi dozatoare, utilaje de măcinat (mori), 
care transformă materialele cu anumită 
granulaţie în pulbere foarte asemănătoare 
ca aspect cu făina de griu, un cuptor rota- 
tiv în care, datorită temperaturilor înalte, se 
produc transformări chimice, silozuri de 
depozitare etc. 

Trebuie să recunoaştem că automatiza- 
rea a pătruns mai greu în aceste industrii 
în comparație, de exemplu, cu combinatele 
chimice și petrochimice, datorită în prin- 
cipal faptului că materialele implicate în 
procesul de producţie sint dificil de mane- 
vrat, măsurătorile de debite și compoziţie 
sint mai greu de realizat. Cu timpul au fost 
create utilajele și aparatura adecvată, ceea 
ce a permis ca în prezent procesul de pro- 
ducţie să poată fi nu numai automatizat 
convențional, dar și condus cu calculato- 
rul. În acest fel s-au pus la punct o serie 
de măsurători şi reglări utile pentru desfă- 
şurarea procesului tehnologic, cum ar fi 
măsurarea temperaturilor foarte înalte 
(1 600—1 800°C) din interiorul cuptorului, 
vizind zona de clincherizare și altele, foarte 
necesare pentru protecția utilajelor: mă- 
surarea temperaturii lagărelor, temperaturii 
mantalei cuptorului, analiza CO şi O, pen- 
tru prevenirea exploziilor în electrofiltru. 
S-au studiat și pus în funcţiune, totodată, 
diferite bucle de reglare ca: reglarea vitezei 
răcitorului grătar, reglarea presiunii la ca- 
pul cald al cuptorului, reglarea temperaturii 
gazelor care trebuie desprăfuite, asigurin- 
du-se condiții normale de funcționare pen- 
tru electrofiltru, pentru protecția mediului 
înconjurător, la secția mori făină buclele 
de menţinere constantă a proporțiilor ma- 
teriilor prime — deci a rețetei — bucla de 


reglare a încărcării morii, de reglare a umi- 
dității etc. 

Toate acestea au făcut posibilă concen- 
trarea informaţiilor într-un singur punct — 
camera centrală de comandă —, de unde 
poate fi condus procesul tehnologic. De 
exemplu, la acest nivel au fost realizate în 
țara noastră între anii 1962—1970 linii de 
800—1 000 t/zi la fabricile de ciment din 
Fieni, Turda, Cimpulung Muscel, Birsești. 

Etapa a doua presupune un salt calitativ 
de la aparatura convențională la folosirea 
tehnicii de calcul în conducerea proceselor. 
Una dintre problemele importante rezol- 
vate cu calculatorul în mod curent este cea 
a amestecului de materii prime. Deoarece 
compoziția acestora nu este constantă da- 
torită însuși modului de prezentare în ca- 
rieră, proporțiile cu care intră în procesul 
tehnologic nu pot fi fixe. Reţeta este mo- 
dificată la intervale regulate după un anumit 
algoritm, care este introdus sub formă de 
program În calculator. Se obţine în acest 
fel un reglaj chimic al compoziţiei făinii, 
lucru greu de realizat cu aparatură con- 
ventională. 

O altă zonă din fluxul tehnologic care 
prezintă o complexitate deosebită este cup- 
torul rotativ. În interiorul lui au loc trans- 
formările chimice ale făinii. Tendința ac- 


tuală este de a se realiza modelul său ma- 


tematic prin metode statistice. Aceasta pre- 
supune stocarea unui mare număr de in- 
formaţii din timpul exploatării, care trebuie 
să fie cit mai exacte. Cu ajutorul calcula- 
torului se citesc automat parametrii ce in- 
teresează şi care sint cuplați la el la inter- 
vale de timp bine determinate. Rezultatele 
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citirii sînt scoase pe imprimantă în clar și 
păstrate. 

In momentul în care fluxul tehnologic este 
modelat se poate trece la optimizarea func- 
țlonării fabricii, avind în vedere anumite 
criterii de optim, cum ar fi: cost, calitate, 
ciment etc. 

Totodată, pentru a se evita greșeli de 
manevră la porniri şi opriri,se preconizează 
ca acestea să fie comandate cu calculato- 
rul. Același lucru se impune și în situații 
deosebite de avarie, cind manevrele trebuie 
făcute practic instantaneu. Faţă de proce- 
deul actual, cind programele de porniri, 
opriri sint "'cablate pe aparatură AMCR 
convențională, realizarea acestora pe cal- 
culator este foarte flexibilă, putind urmări 
ușor modificările de tehnologie. 

Este mai mult ca sigur că dezvoltarea 
diferitelor ramuri economice va fi condiţio- 
nată de utilizarea calculatoarelor atit în 
conducerea proceselor cit și în proiectare. 
În acest sens se fac eforturi şi în țara noas- 


tră. Putem cita o serie de fabrici care fo- 


losesc în prezent sau vor folosi tehnică 
de calcul în conducerea proceselor ca: 
Hoghiz Mintia-Deva care lucrează din plin 
şi altele care se vor construi} la Tașca, 
Medgidia, Aleșd. 

La realizarea, punerea în tâncțiune şi 
pertecționarea șigtomgfii r de automatizare 
din industria cimentului o contribuție de 
seamă și-a ad institutul de proiectări 
automatizări (1.P.A.), care prin activitatea 
depusă în cursul anilor a asigurat introdu- 
cerea consecventă a tehnicii noi în această 
ramură industrială ce a cunoscut o în- 
semnată dezvoltare în ultimii ani. 


Schema bioc pentru regiarea com- 
poziţiei e a S täinik D, — depozit 
— depozit de calcar; 


faina: ? — făină; P — poșta pneumatică; 
A — analizor de materiale cu raze X; 
C — calculator. 

În totogratie, calculatorul și anali- 
zorul. 


Pa. 


TEHNOLOGII NOI 
ÎN DEZVOLTAREA 


ECHIPAMENT ELOR 
NUMERIGE 


Ing. GH. SĂNDULESCU, 
Ing. V. MĂRĂCINESCU 


În ritmul de dezvoltare al industriei constructoare de maşini, 
determinat de creşterea exigenţelor tehnologiilor actuale din ce în 
ce mai complexe şi mai perfecţionate, automatica şi electronica 
au căpătat de-a lungul anilor un rol preponderent. Necesitatea 
obţinerii unor performanțe superioare celor clasice, ca: repetabili- 
tate mărită, precizie ridicată, fiabilitate maximă etc.,a impus crea- 
rea unor sisteme automate elevate, care să comande diferitele 
cicluri tehnologice ale maşinilor-unelte. În acest fel s-a ajuns la 
apariţia unei adevărate industrii, a așa-numitei «comenzi numerice» 
a maşinilor-unelte. 

Prin cîmpul larg de aplicabilitate, comanda numerică a mașinilor- 


unelte a permis rezolvarea unor probleme deosebit de pretențioase 
atit în domeniul tehnologiilor clasice aşchietoare convenționale, 
cit şi,mai nou, al tehnologiilor cu caracter special (neconvenţio- 
nale), cum ar fi: tăierea cu flacără, paa cu plasmă, cu electrod 


filiform prin electroeroziune etc. În etapa actuală nu poate fi 
concepută tehnica aerospațială sau a mecanicii fine fără comandă 
numerică. Obţinerea unor piese cu complexitate şi precizie deose- 
bită, cum ar fi: elice, arbori cotiţi, matrițe de roţi dintaţe etc., 
impune comenzii numerice rezolvarea unor funcții şi ecuații mate- 
matice, plecind de la dreaptă şi cerc și ajungind la elipsă, hiperbolă, 
spirale etc., în spaţiul bi sau tridimensional. 

Avantajele deosebite ale comenzii numerice materializate în final 
prin creşterea performanţelor pieselor obținute şi a productivităţii 
muncii au dus la dezvoltarea pe scară largă a acestor echipamente 
electronice ce pilotează organele de execuţie ale mașinilor-unelte 
pe diferite traiectorii programate, pe care au loc prelucrările 
mecanice. 

Practica a impus, în cazul unor operaţii tehnologice mai com- 
plexe, necesitatea controlării procesului de prelucrare, acesta 
fiind corelat cu comenzile primite de la operator, control ce trebuie 
să adapteze prelucrarea la condiţiile efective de lucru. În acest fel, 
comanda numerică trebuie să rezolve cu grad de precizie şi fiabili- 
tate maxime probleme legate de generarea traiectoriilor de prelu- 
crare, controlul vitezelor pe traiectorie, controlul adaptiv al pro- 
cesului tehnologic desfăşurat, semnalizarea, confirmarea şi contro- 
larea secvenţială a diferitelor comenzi date de operator și primite 
de către maşina-unealtă în condiţii grele, de perturbații electrice 
maxime. 

Pentru a ilustra capabilitatea de lucru a comenzii numerice trebuie 
menţionat că astăzi o mașină-unealtă modernă poate prelucra 
piese de la citeva zeci de grame la citeva tone, cu o precizie de 
ordinul 4m (şi chiar de 0,5 um), cu grad de fiabilitate şi repetabi- 
litate maximă. Trebuie menționat că erorile cu caracter staționar 
provenite din construcția maşinii (paralelism, jocuri, rigidi- 
tate etc.) pot fi compensate electronic prin memorarea curbei de 
erori în memorii de tip special (de tip PROM) şi introduse apoi în 
ciclul de calcul. 


PRELUCRARE DIGITALĂ A INFORMAȚIEI 


Întrucît sistemele analogice prezintă o complexitate deosebită 
atit ca structură şi grad de utilizare (reglaje, condiţii de mediu etc.), 
cit şi o limitare fizică firească a performanţelor, tendința actuală 
este de a prelua digital volumul integral informaţional. Rezolvarea 
ecuaţiilor cu caracter complex, pentru generarea traiectoriilor de-a 
lungul pieselor de prelucrat, se face digital, prin repartizarea unor 
puncte de poziţionat conform unui algoritm de calcul, puncte care 
se aştern practic pe traiectoria impusă. 

Traiectonile cu caracter liniar sau neliniar între două puncte 
se descompun de către tehnolog şi programator în secțiuni liniare 
sau curbe distincte (cerc, hiperbolă, elipsă etc.), după care se intro- 
duc ca date de lucru în memoria internă a echipamentului de co- 
mandă numerică. Acestea sint prelucrate digital, conform unor 
cicluri interne de calcul, obținîndu-se la ieşire comanda necesară 
sistemului de acţionare a organului de prelucrare. 

Sistemul de calcul comandă succesiuni. incrementale de mișcare 
pe axele prelucrătoare, prin componența cărora, ţinînd seama că 
aceste incremente au valori cuprinse între 2—0,5 4+m, se obţine 
practic o mişcare continuă. Ecuația (mai complexă) de tipul cercu- 
lui cu centrul în origine (fig. 2) se poate rezolva prin descompune- 
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Mulțimea de date care exprimă starea 
unui proces tehnologic determinată de 
numărul mare de utilaje complexe și inter- 
dependenţa dintre ele, răspindirea aces- 
tora pe suprafeţe și nivele, vitezele di- 
ferite de desfășurare a proceselor com- 
ponente au determinat crearea, pentru 
fiecare proces, a unui «sistem nervos» 
— instalația de automatizare și, bine- 
înțeles, a unui «creier» — camera de 
comandă. 

În camera de comandă, prin intermediul 


factorului uman se închide fluxul informa- 
tional ce determină conducerea procesu- 
lui tehnologic. Tocmai de aceea, indiferent 
de stapa de dezvoltare, în camera de co- 
mandă trebuie să fie accesibili, atit ca 
mărimi măsurate cit și ca mărimi de co- 
mandă, toți parametrii ce caracterizează, 
în măsură mai mare sau mai mică, procesul 
tehnologic condus. Obţinerea datelor refe- 
ritoare la valoarea fiecărui parametru, la 
depășirea unor valori minime sau maxime, 
la evoluţia în timp a unor parametri con- 


sideraţi esenţiali, Ja rezultatele ce se ob- 
țin din intercal reală sau. simulată a 
anumitor parametri și punerea lor la dis- 
poziția organului de decizie este o sarcină 
ce revine exclusiv instalaţiei de automati- 
zare. Modul în care se obțin deciziile a 
constituit şi constituie punctul nodal în 
caracterizarea evoluţiei instalaţiei lor de 
automatizare, de alegerea acestora de- 
pinzind și modul de organizare a camere- 
lor de comandă, 

În funcţie de sarcinile ce-i revin com- 


rea digitală într-o succesiune de incremente de deplasare pe cele 
două axe corespunzător a două trenuri de impulsuri modulate în 
frecvență după sinus şi cosinus, conform relaţiilor: X = Rsin, 
y = Rcos. ` 

Aceste calcule sînt elaborate intern prin algoritmele adaptate, 
transformîndu-le într-o serie de adunări, scăderi, incrementări şi 
decrementări etc. 

Un calcul mai complex, reprezentind intersecții de curbe (c4, 
c,) linii şi curbe cu linii, apare imperios necesar pentru realizarea 
corecției de rază sau lungime. Aceasta constă în aceea că, avind un 
contur de generat, ținind seama de dimensiunile sculei prelucră- 
toare, echipamentul trebuie să comande mișcările astfel încît 
punctul de tangenţă să execute conturul respectiv programat 


(fig. 3). TEHNOLOGIA DE CALCUL 


Pe măsură ce pretenţiile față de comanda numerică au crescut, 
pe măsură ce tehnologia de calcul a căpătat noi caracteristici, echi- 
pamentele de comandă numerică au evoluat permanent în această 
direcție. Ținînd seama că este determinantă structura de calcul în 
rezolvarea unei multitudini de probleme complexe, structura echi- 
pamentelor a evoluat de la utilizarea logicelor cablate cu caracter 
strict în hard la logica programată, utilizînd soft-ul ca suport 
pentru tratarea informaţiilor. În acest sens, tehnologia a evoluat 
rapid şi şi-a găsit locul corespunzător în comanda numerică. 

Structura modernă a unui echipament comportă o unitate de 
memorare şi calcul centrală, ce pilotează prin intermediul unei 
magistrale de conversaţie («BUS») perifericele legate direct de 
procesul de prelucrare, comandă şi control al maşinii-unelte. 
Logica programată (software), fiind deosebit de comodă, flexi- 
bilă, uşor de manevrat, a permis rezolvarea unor probleme care în 
structurile clasice era practic imposibilă: multiplicare-demultipli- 
care a scării, corecţia de contur (rază) prin intersecţie de curbe, 
interpolări eliptice, hiperbolice, control adaptiv etc. 

Acest lucru a condus la realizarea echipamentelor de comandă 
numerică cu calculator (tip CNC) în care organizarea internă 
presupune existența unui calculator intern ce pilotează o serie în- 
treagă de periferice ca: display video alfanumeric pentru controlul 
informaţiilor interne de către operator, diferitele sisteme electrice 
de acţionare, supraveghere ale maşinii, cititorul de bandă perforată 
sau claviatură ca sistem de introducere a informațiilor etc. (fig. 4). 

Evoluţia tehnologiei moderne a circuitelor integrate a permis 
obținerea unor sisteme foarte complicate cu structuri relativ 
simple. 

În ultima vreme s-a dezvoltat foarte mult tehnica circuitelor inte- 
grate de tip microprocesor, care presupune existența unor circuite 
cu set de funcțiuni foarte bine conturat și delimitat. În acest sens 
se disting. o unitate centrală procesor (CP), o unitate centrală de 
memorie (MCU), circuite pentru adaptarea la periferice şi memorii 
de tip ROM, PROM sau RAM, ce organizează etapele de calcul 
intern. 

Un astfel de sistem organizat poartă numele de microcalculator 
şi păstrează destul de bine structura minicalculatoarelor realizate 
cu circuite integrate clasice de tip MSI şi LSI. 


În etapa actuală există deosebit de multe probleme negociabile 
legate de implementarea unui mini sau microcalculator în sistemul 


de comandă numerică. Deşi prețul şi gabaritul microcalculatoare- 
lor sint reduse, în comanda numerică unde un rol hotăritor îl are 


viteza de calcul, la ora actuală rămîne preponderent minicalcula- ~ é 


torul, care poate rezolva problemele de calcul impuse. 

„Apariţia unor circuite integrate de memorie nevolatile-cu-capa- 
citate mare, ce pot fi înscrise conform necesităților (memorii 
ROM) sau pot fi modificabile prin reînscriere (memorii REPROM), 
au rezolvat multe probleme dificile în structura echipamentelor 
de comandă numerică. 7 nu 

Existenţa unei căi fizic comune de conversaţie între diferitele 
periferice, pilotate prin intermediul unităţii centrale, a permis 
modificarea tehnologică de construcţie a echipamentelor. În acest 
sens, echipamentul de tip CNC este construit intern practic fără 
fire, utilizindu-se aşa-numitul «fund de sertar» ce reprezintă o 
placă de circuit imprimat ce poartă funcțiunile impuse de calcul. 

În cadrul I.P.A. s-a realizat şi pus în funcțiune pe maşină, în 
anul 1977, primul echipament de comandă numerică cu calculator 
inclus NUMEROM CNC-450 AC. Echipamentul este realizat 
într-o tehnologie modernă, practic fără fire în interior, ceea ce 
conferă un înalt grad de fiabilitate. Acest echipament permite 
prelucrarea cu un înalt grad de precizie a unor piese multiplicate şi 
demultiplicate la scară, controlul adaptiv al procesului de prelu- 
crare, schimbul informaţional, prin intermediul unui display 
video alfanumeric. Fiind construit în logică programată, pentru 
echipament s-a elaborat partea de software de o deosebită complexi- 
tate referitoare la: introducerea de date, interpolarea liniară şi 
circulară, returul pe contur necesar controlului adaptiv etc. 

Logica programată permite un grad înalt de extensibilitate, 
flexibilitate şi manevrabilitate, ceea ce sporeşte simțitor productivi- 
tatea şi gradul de eficienţă al comenzii numerice în industria con- 
structoare de maşini. 


Dulapul de acționare-comandă și parcul de comandă pentru ma- 
şina de rectiticat tără centre RFC1-200 


ponentei umane În sistem, organizarea 
camerei de comandă trebuie efectuată 
astfel incit să permită ca personalul de 
deservire să poată face față fiziologic 
tuturor solicitărilor. 


PUŢINĂ ISTORIE 


Determinată, pe de o parte, de evoluția 
tehnică și tehnologică spectaculoasă a 
producției de aparatură, precum și de 
evoluția conceptului de conducere, pe 
de altă parte, organizarea şi construcția 
camerelor de comandă au suferit o evolu- 
ție accelerată, ajungind la această oră 
la a zecea etapă. Evoluţia dimensiunilor 
aparatelor, dar şi a funcțiunilor a necesitat 
elaborarea, concomitent cu fiecare salt 
calitativ,a unui nou concept de organizare 
a camerelor de comandă. 

Prima etapă a constituit-o perioada 
descentralizată în care toate elementele 
de măsură şi control erau montate direct 
în proces. În a doua etapă își fac deja 
apariția primele panouri locale, urmina ca 
abia în a treia etapă toate informaţiile 
să se centralizeze într-o singură cameră 
de comandă. 

A patra etapă este deja cea a panouri- 
lor grafice — în care aparatura era dis- 
pusă pe panou în punctele fluxului ten- 
nologic — reprezentat grafic — aferentă 
măsurilor, comenzilor sau reglărilor efec- 
tuate. 

n . cea de-a cincea etapă avem de-a 
face doar cu panouri semigrafice în care 
reprezentarea grafică se efectua În partea 
de sus a panourilor, aranjarea aparatelor 
pe panou urmind păstrarea coresponden- 
tei pe vertical cu punctul din fluxul tehno- 
logic pe care-l deservea. 

A șasea etapă — denumită și «opera- 
rea prin excepție» — se caracterizează 
prin faptul că operatorului i se pune la 
dispoziție întreaga instalație condusă, el 
avind posibilitatea de intervenţie asupra 
oricărui parametru ce iese din limitele de 
funcționare normală (linia verde) sau asu- 
pra unui parametru selectat. 

Celei de-a șaptea etape li este 
caracteristică împărțirea aparatelor, din 
punct de vedere constructiv, după func- 
tiile ce le execută, în aparate de prelucra- 
re a informației și de comunicare a infor- 


maţiei şi ca urmare se concep două unități 
constructive (panouri sau dulapuri), dis- 
tincte În camera de comandă sau chiar 
camere de comandă separate. 

A opta etapă este determinată de 
apariția în conducerea proceselor tehno- 
logice a «inteligenței»: calculatorul de 
proces. 

A noua etapă este, de fapt, o perioadă 
de tranziţie și in ea sint regăsite tormele 
i soluțiile utilizate în etapele 6, 7 și 8. 
În această etapă, operatorul are la dis- 
poziție un sistem hibrid ce combină si- 
guranța în funcționare a buclelor indi- 
viduale cu imensa capacitate de calcul, 
viteza mare și posibilitățile practic neli- 
mitate de utilizare a unor modele evoluate 
de conducere ce caracterizează calcula- 
torul de proces. 

A zecea etapă este determinată de 
impactul  microprocesoarelor în care 
descentralizarea anterioară a construcției 
aparatelor determină o descentralizare a 
camerei de comandă în puncte de 
comandă și cameră sau centru de co- 
mandă şi coordonare. 

lată, așadar, o evoluţie vertiginoasă în 
acest domeniu al automatizărilor in- 
dustriale, care a necesitat și necesită încă 
multe mii de ore de concepție, care a sus- 
citat sau suscită vii şi vehemente critici, 
dar şi bine argumentate recunoașteri ale 
performanțelor, și care oglindește în fond 
evoluția concepției de conducere a pro- 
ceselor tehnologice. O evoluție care i-ar 
face pe mulți, din fericire neavizați în 
acest domeniu, să considere că urmă- 
toarea etapă vizează desființarea totală a 
camerelor de comandă. Nu este așa, de- 
Oarece prezența factorului uman, in- 
diferent de gradul său de integrare în 
sistem, este obligatorie. Dacă evoluția 
concepţiei despre intervenţia factorului 
uman În acest sistem este asemănătoare 
evoluției concepției de intervenție a piloți- 
lor aparatelor de zbor, de la pilotul plano- 
rului la pilotul aeronavelor moderne, este 
norma! să Întrevedem evoluții cel puțin 
asemănătoare și pe viitor. 


CUM TREBUIE CONCEPUTĂ 
O CAMERĂ DE COMANDĂ? 


lată o întrebare la care răspunsurile, 


pină mai ieri divergente, sint astăzi una- 
nime: astfel încit să se maximizeze fiabili- 
tatea sistemului om-mașină-mediu. Im- 
plicaţiile unui astfel! de răspuns sint de 
cele mai multe ori hotăritoare pentru orien- 
tarea întregii concepții de sistem incepind 
cu analiza critică a delimitării funcțiilor 
în sistem, între factorul uman și instalația 
de automatizare și terminind cu amenda- 
rea unor soluții nemodulare sau greoaie. 

Considerentul  maximizării fiabilității 
sistemului conduce la maximizarea con- 
comitentă a fiecărei componente; a in- 
stalației de automatizare și a componentei 
umane. Aproape toate cererile tehnice 
și tehnologice ale acestui domeniu au 
fost îndreptate pe linia creșterii fiabilității 
atit a fiecărui aparat și echipament în 
parte cit și a instalaţiei în ansamblu. Con- 
siderarea concepției ergonomice a apa- 
ratelor, echipamentelor și camerelor de 
comandă, determinată de limitarea fiabili- 
tății sistemului. om-mașină din cauza com- 
ponentei umane, este relativ recentă. 
Totuși ritmul mare de punere în practică 
a cercetărilor din acest domeniu nou a 
condus la o apropiere din punct de vedere 
a stadiului între cele două aspecte. 

Combinind perceptele ergonomice cu 
posibilitățile arhitectonice și tehnologice. 
se recomandă următoarele forme de am- 
plasare a panourilor de comandă. În primu 
rind aşezarea sub formă de arc a panouri- 
lor în jurul pupitrului central. Se re- 
comandă la procesele tehnologice în flux 
continuu cu un număr mare de puncte 
reglate și măsurate, deoarece pretențiile 
sint foarte mari din punct de vedere al 
capacității ochiului ca proces de aco- 
modare. În acest mod de așezare, toate 
aparatele se află la o distanţă relativ con- 
stantă de privirea operatorului, existind o 
viteză relativ constantă de percepere a 
variației parametrilor. 

Un alt mod este amplasarea sub formă 
de arc a panourilor, dar cu un unghi supli- 
mentar. Această formă se pretează la 
instalațiile cu volum mic de parametri 
măsuraţi și reglaţi, în general cind numă- 
rul panourilor de comandă este mai mic 
de 6; în acest caz distanța de privire poate 
fi de 2 m sau mai mică, fără a se limita 
privirea de ansamblu. 

— Amplasarea sub formă de U a panou- 


rilor este recomandată la instalaţiile mari 
cu activitate deosebită de comandă, cu 
pupitre la care se acționează din picioare 
și un pupitru central prevăzut cu scaun; 
această variantă de amplasare, datorită 
formei sale, oferă separarea panourilor 
pe secții tehnologice distincte; de la pu- 
pitrul central se garantează o privire de 
ansamblu bună asupra întregii instalaţii. 

— Amplasarea sub formă de L a panou- 
rilor este o formă recomandată la tehnolo 
gii cu două părți distincte cu dominanta 
diferită a pårti de comandă și supra- 
veghere (de exemplu, cazane şi maşini in 
centralele termice); această variantă este 
deosebit de bună cind există camere de 
dimensiuni mari. 

— Amplasarea sub formă de L În trepte. 
Această formă se poate folosi în locul 
formei «in arc», fiind mai bună din punct 
de vedere ergonomic decit forma de L 
simplu sau U; ea se va folosi atunci cînd 
panourile au pupitre de operator «din pi- 
cioare», iar instalația va trebui să fie 
supravegheată și în ansamblul său; a- 
cesta este în special cazul instalațiilor 
cu o importantă parte de comandă, cu 
calculator de proces și, bineînțeles, cu 
pupitru central. 

— Amplasarea în linie dreaptă a panou- 
rilor este recomandată îndeosebi cind 
numărul panourilor de comandă este mai 
mic de 5, oferind posibilitatea amplasării 
libere În cameră a panourilor electrice 
și de automatizare, utilizindu-se în acest 
caz dulapuri de acelaşi tip. 

Şi, în fine, o ultimă cerinţă ar fi cea 
care se referă la organizarea camerei de 
comandă, în cazul în care sint prevăzute 
echipamente centrale de supraveghere 
cu calculator de proces. Punctul de 
plecare pentru alegerea echipamentelor 
și amplasarea lor în spațiu în această 
situaţie îl reprezintă nu numai condiţiile 
de lucru speciale solicitate de funcţionarea 
calculatorului (un anumit climat constant), 
ci și aranjarea diferitelor componente ale 
sistemului calculatorului (echipamentul 
de calcul, perifericele, echipamentele de 
interista) În principiu sînt anvizajate două 
cazuri. În primul, întregul sistem cu 
calculator de proces este instalat în 
camera centrală de comandă, inclusiv 
echipamentele periferice, iar în a doua 
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Asimilarea în ultimii ani de către indus- 
tria noastră a unor mașini grele, cum ar fi: 
turbine cu aburi, alternatoare, motoare 
Diesel de tracțiune navală și terestră, mo- 
toare de aviaţie etc., a impus implemen- 
tarea unui sistem performant de încercare 
a acestora. Cerinţele pregnante formulate 
de însăsi desfășurarea procesului tehno- 
logic, cum sint creșterea productivității, 
creșterea indicilor de utilizare a utilaielor, 
creşterea siguranței în funcţionare a utila- 
jelor (prevenirea întreruperilor accidentale, 
reducerea duratei regimurilor tranzitorii la 
pornire, oprire etc.), asigurarea unei cali- 
tăți superioare şi constante a produselor, 
utilizarea mai eficientă a materiilor prime, 
scăderea consumurilor specifice de materii 
şi materiale, energie etc. converg inerent 
la necesitatea dotării acestor linii de fabri- 
cație cu standuri de cercetare-experimen- 
tare, cu aparatură de măsură, control şi 
reglare. 

recerea de la dotarea cu aparatură con- 
venţională a standurilor de încercări mo- 
toare la dotarea lor cu sisteme de prelucrare 
automată a datelor culese din proces a fost 
foarte rapidă. In faza incipientă, numărul 
mare de parametri de măsură aferenți in- 
stalaţiei principale a masinii si instalațiilor 


auxiliare din proces, precum și marea di- 
versitate a mărimilor supravegheate s-au 
urmărit cu aparatură de automatizare con- 
vențională. Pentru exemplificare ne vom 
referi la standurile de încercări finale exis- 
tente la Întreprinderea de mașini grele 
București (1.M.G.B.), dotate cu aparatură 
convențională conform concepției I.P.A. 
n funcție de_tipul echipamentelor, la 
I.M.G.B. există 3 categorii de standuri: de 
Incercări alternatoare, de încercări turbine 
(ambele cu puteri între 1 și 600 MW) și de 
incercări echinamente de reglaj. 

În timpul unei încercări se măsoară o 
serie de parametri ce caracterizează maşi- 
na propriu-zisă (temperaturi carcasă, la- 
găre, bobinaj, tensiuni, curenți, puteri, frec- 
venţă, turație, viteză, vibrație, zgomot etc.) 
cit şi cei aferenți instalațiilor auxiliare. 

Prin programul de probe ce se efectuează, 
de exemplu, pe standurile de alternatoare 
sint reproduse situațiile normale, cit și 
cele accidentale privind funcționarea și tn- 
cărcarea alternatoarelor în centralele elec- 
trice: mers În gol în rezervă «rece» sau 
«cald», supersarcină cu încărcare sime- 
trică şi nesimetrică a celor trei faze, supra- 
încărcare bruscă sau cuplare în sarcină etc. 
Totodată, Inainte, în timpul şi după destă- 


—————————————————————— 


variantă, sistemul cu calculator de proces 
este instalat într-o încăpere specială, ur- 
mind ca în camera de comandă să fie in- 
stalate numai mijloacele de comunicare 
necesare pentru legătura dintre perso- 
nalul operator cu calculatorul de proces. 

Bineînțeles, cele arătate succint mai 
sus menționează doar stadiul la care s-a 
ajuns. 


CE VA FI ÎN CONTINUARE? 


Evoluția spectaculoasă în domeniul 
conducerii instalațiilor complexe, deter- 
minată pe de o parte de ridicarea eficienţei 
acestei conduceri, iar pe de altă parte 
de maximizarea fiabilității sistemului om- 
mașină, implică mutații esențiale în do- 
meniul cercetării, ingineriei de sistem, 
realizării fizice și exploatării. Cerinţele 
extrem de ridicate care se impun persona- 
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lului de exploatare și întreținere aterent 
unor sisteme din ce în ce mai sofisticate 
conduce la reconsiderarea unor termeni 
clasici de gen «operator», «depanator» 
etc. Şi dacă astăzi mai putem vorbi des- 
pre camere de comandă în accepţia clasică 
a acestui termen, miine — un miine care 
bate la ușă — vom vorbi de camere dis- 
pecer, puncte de comandă, centre de co- 
mandă sau, cine știe?, de spaţii de produc- 
jio, comandă, coordonare și dispecerat. 
n orice caz, miine vom căuta noi termeni 
care să desemneze activitățile complexe 
ale «operatorilor» integrați complet în- 
tr-un sistem în care delimitările funcţio- 
nale sau spațiale dintre procesul tehno- 
logic, sistemul de conducere și compo- 
nenta umană să fie reduse de cele mai 
multe ori la pure convenții, convenții care, 
la rîndul lor, vor fi modificate de factorul 
TIMP. 


șurarea probelor, se măsoară o serie de 
parametri ce caracterizează calitatea mate- 
rialelor izolante și conductoare, calitatea 
montajului părților mecanice și electrice, 
randamentul și pierderile pe diverse cate- 
gorii, se stabilesc caracteristicile funcțio- 
nale în diferite regimuri etc. 

Condiţiile severe de respectare a regi- 
mului tehnologic, siguranța mare în func- 
ționare a marii diversităţi de mașini au re- 
clamat imperios necesitatea dotării stan- 
durilor de încercări în cea de-a doua etapă 
cu un sistem de colectare și prelucrare 
automată a datelor din proces, folosind 
utilajul tehnologic ultramodern: CALCU- 
LATORUL DE PROCES. Procesul tehno- 
logic necesită măsurarea continuă a para- 
metrilor în scopul deprinderii unor legități 
ale fenomenelor cercetate. După cum se 
vede din schema de mai jos, prelucrarea 
automată a datelor cu ajutorul calculatoru- 
lui de proces oferă avantaje nete în raport 
cu posibilitățile automatizării convențio- 
nale: 


de calcul 


intervalul de testare al Sint necesare interpolări 
parametrilor este con- pe axa timpului. Rezultă o 
stant. Se obțin şiruri de creștere a probabilității 
date omogene. de apariţie a ororilor. 
Frecvența ridicată de Frecvența scăzută de ci- 
eșantionare la citirea tire are drept urmare: re- 
parametrului. Surprinde zoluţia insuficientă a apa- 
detalii în desfăşurarea ratelor de înregistrare și 

nomenelor. filtrarea măsurătorilor de 
sistemul de înregistrare 
mecanic, 


Citirea automată a valo- Citirea parametrilor este 
rilor efectiva a parame- funcție de subiectivismul 
trilor în timp real. şi conştiinciozitatea fie- 
i: cărui operator în inter- 
=~ pretarea Indicațiilor apa- 
“ratului; intervin particu- 
laritatea personală în 
interpolarea citirilor, e- 
roarea sistematică intro- 
dusă de statura operato- 
rului, de amplasarea apa- 
raturi! de indicare. 


zgomotelor aleatoare de 
semnal. 

Elimină prin corelare cu 
alte măsurători erorile 
de deviere a aparatelor 
ca urmare a modificării 
clasei de precizie prin 
uzură sau neetalonare. 


Corectează abaterile de 

hysterezis şi de 

neliniaritate 

Ridică curbe caracte- Ridicarea unor curbe de 
ristice procesului cu variație se face de opera- 
ajutorul unor înregis- tor laborios și cu viteză 
tratoare tip platter. redusă 
Elimină factorii aleatori 

legati de psihologia 
operatorului, greșeli de 
operare sau carențe de 
conștiinciozitate și de 
condițiile ergonomice 

ale locului de muncă. 


Un suprem argument este insă și numă- 
rul de parametri urmăriţi în timp real, deo- 
sebit de mare, parametri cu o precizie foarte 
bună, foarte eterogeni, ce trebuie testati 
și calibrați rapid și exact, lucru greu de 
realizat în condiţiile oferite de automati- 
zarea convențională. În plus, necesitatea 
și oportunitatea controlului automat sint 
determinate și de nevoile de culegere și 
stocare a datelor de funcționare a motoa- 
relor în vederea unei analize ulterioare sta- 
tistico-matematice, pentru studiul inter- 
acțiunii factorilor, îmbunătăţirii parame- 
trilor funcționali, determinării siguranţei în 
exploatare, pentru luarea de decizii rapide 
ale măsurilor preventive de alarmare și 
corecție. 

În ultimul timp, pe plan mondial se ob- 
servă o creștere alarmantă a prețului com- 
bustibilului. Ca urmare, în proiectarea 
motoarelor există puternici stimuli pentru 
scăderea consumului de combustibil. In 
rezolvarea acestei probleme din nou inter- 
venția sistemului este salutară, avind în 
vedere posibilitățile de înregistrare a con- 
sumurilor, de comparare, de concluzionare 


scadă. 

O altă problemă care se pune cu strin- 
genţă p plan mondial este cea a protectiei 
mediului înconjurător, aspectele de poluare 
fonică și noxe. Și aici poate interveni 
calculatorul de proces, cu el analizindu-se 
noxele din aer chiar în faza de cercetare — 
experimentare pe stand. 

Acestea sint doar citeva motivații de 
natură tehnico-științifică ale oportunității 
implementării calculatorului de proces la 
standurile de cercetare, experimentare și 
încercări motoare. 

În ceea ce priveşte argumentele econo- 
mice în favoarea utilizării calculatorului 
de proces la programarea, lansarea și urmă- 
rirea producției, ele au fost de acum do- 
vedite direct în producţie. Nu vom intra în 
detalii. Amintim doar că sistemul de calcul 
cu calculator de proces dispune de posibili- 
tatea de optimizare a programării şi lansării 
producției, criteriul de optimizare fiind reali- 
zarea planului de producție cu cheltuieli 
minime, prin urmărirea fiecărui produs de 
la lansare pînă la dotarea lui cu livret oficial. 

Alte motivații economice sint, de ase- 
menea, reducerea consumurilor specifice 
de materii și materiale, funcție realizată prin 
centralizarea și posibilitatea de comparare 
a consumurilor specifice, analiza costului 
pe produs prin efectuarea unor serii de 
calcule financiare contabile privind costul 
pe produse, pe tipuri de produse. În acest 
mod sint oferite utilizatorului o serie de 
date din care se pot trage concluzii privind 
rentabilitatea produselor. 

Prima aplicație în țară de implementare 
a unui sistem de calcul cu calculator de 
proces FELIX C 32 P este în curs de elabo- 
rare la |.P.A. și are ca obiect standurile de 
încercări motoare la «Turbomecanica». 
Proiecte de implementare folosind calcu- 
latoare de proces similare se vor realiza 
pentru standurile de încercări motoare 
Diesel de tracțiune și grupuri de foraj la 
Întreprinderea «23 August» din București 
și, de asemenea, pentru standurile de expe- 
rimentare turbosuflante la Institutul Na- 
tional de Motoare Termice etc. 


Filtrarea numerică eli- 
mină erorile datorate 


asupra căror parametri se poate interveni 
ca indicele de consum de combustibil să 


Grupaj reaiizat de 
RADU VLAICU 


TRADUCTOARELE 


tUrmare din pag. 20) 


sint mai puţin sensibile la fenomene parazite, însă rigiditatea relativ 
slabă a resortului diminuează frecvența proprie de rezonanţă a 
ansamblului, deci banda de trecere. Tipurile de traductoare prezen- 
tate mai sus, precum şi altele de acest tip, au ca principiu compor- 
tarea ceramicii la presiune; tipul SHEAR (fig. 6) funcționează 
«prin forfecare», el este constituit dintr-o masă vibratoare inelară 
lipită pe un cristal concentric, care, la rindul lui, este montat în 
jurul unei tije centrale solidară cu baza. Acest montaj permite reali- 
zarea traductoarelor miniatură, foarte puţin sensibile la compo- 


gg Eaza supusă 
S eforturilor 


[=] Element. 
piezoelectric 


masă 

—— vibratoare 
Aplicarea 

Da 5E. 5/07 turilor 


— Compresie elementară 
— Compresie prin resort 
— Construcție ISOBASE 
— Forfecare SHEAR 

7, — Accelerometru ISOSHEAR (vedere de profil): 1 — cutie erme- 
tică sudată; 2 — plăcuțe «stivuite» 3 — tijă de àsambiare și bulon; 
4 — masa vibratoare; 5 — piaca suport; 6 — bază. 


sat 


nente transversale. 

O noutate în acest domeniu o propune firma ENDEVCO prin 
construcția traductoarelor ISOSHEAR, care au şi fost testate in 
numeroase aplicaţii speciale. După cum o indică şi numele, acest 
sistem este o combinaţie a unui traductor cu bază aublă (fig. $ — 
partea în contact cu structura este profilată şi se deformează îm- 
preună cu ea, în timp ce partea unde se fixează elementul sensibil 
este masivă şi nedeformabilă), cu un traductor funcționind «prin 
forfecare» (fig. 6). Acest sistem (fig. 7) este constituit dintr-o bază 
care primeşte conectorul şi o placă suport verticală. 

Pe această placă sint fixate rigid, prin intermediul unei tije file- 
tate şi a două prezoane, două «stivuiri» de plăcuţe ceramice şi două 
mase vibratoare. Tijei i se impune o prestringere — de ordinul a 
140 kg/cm? — pentru ca cele două «grinzi» astfel formate să lucreze 
la îndoire. Orientarea ceramicii este astfel aleasă încît ea să nu fie 
sensibilă decit la componente de forfecare datorate efectului de 
îndoire şi nu la componente de tracțiune/compresie. 

Răminind în domeniul cuarțului şi al traductoarelor, nu putem 
să nu amintim traductorul de presiune DIGIQUARZ, precizie 
10%, pus la punct de societatea PAROSCIENTIFIC. Principiul 
de funcţionare se bazează pe o «vergea» de cuarț a cărei frecvență 
proprie variază în funcţie de forța ce ia naştere prin presiune. Sem- 
nalul util se prezintă sub forma unei tensiuni analogice modulată 
în frecvenţă. Acest traductor se execută în momentul de faţă în 
trei variante: laborator, oceanografie şi mediu greu (şoc sau vibrații). 

Acestui traductor îi poate fi asociat un d'spozitiv de calcul, care 
asigură conversia frecvență-presiune. Frecvența variază într-un do- 
meniu de 40 kHz—36 kHz pentru o plajă de temperatură de — 54°C 
la 107°C. Domeniul de măsură este de la 0—1 bar pînă la 60 bari 
abs. sau diferenţiali. 

Acest tip de traductor prezintă o serie de caracteristici ce îl impun 
ca foarte util în domeniul măsurătorilor precise; fidelitate 5. 10° 
(la fel ca şi hysterezisul), derivă de zero şi sensibilitatea 0,0007 %/ °C, 
respectiv 0,0047 %,/ °C ş.a.). Vibraţiile sau variațiile tensiunii de ali- 
mentare (6 V) nu au nici un efect asupra calității măsurătorilor. 

Toate tipurile de traductoare prezentate mai sus pot fi folosite 
în cele mai diverse domenii tehnice şi tehnologice şi corespund 
celor mai exigente condiţii impuse de aceste domenii. 
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În numărul trecut am publicat enunţurile 
problemelor de fizică date la concursul de 
admitere iulie 1977 la facultățile mecanice, 
electrice şi ingineria proceselor chimice din 
cadrul Institutului politehnic Bucureşti. Con- 
tinuăm de data aceasta cu icarea enun- 
țurilor problemelor de fizică date la Facul- 
tatea de tehnologie chimică — secțiile de 
ingineri şi secţiile de chimie şi chimie-fizică 
de la acelaşi institut — şi, totodată, în limita 
spațiului (restul vom publica în numărul 
viitor), rezolvările şi baremurile problemelor 
enunțate. 


Facultatea de tehnologie chimică 


Secţiile de ingineri şi 
secțiile de chimie şi ohimie-fizică 


Subiectul nr. |. Într-un balon cu volumul 
de 2 litri se introduce un gaz E se atinge 
presiunea de 2:10* N/m?. această si- 
tuaţie, masa balonului, inclusiv a gazului, 
este de 1,002 kg Știind că dacă se scoate 
din balon 0,001 kg gaz, presiunea acestuia 
devine 1,5x 10% N/m? şi că s-a lucrat la 
temperatura de 27°C, se cere să se calculeze 
densitatea gazului la temperatura de 0°C 
şi presiunea de 10% N/m?. 


Subiectul nr. 2. O cantitate de apă de 
masă m=0,18 kg aflată iniţial la tempera- 
tura tọ=25°C primeşte cantitatea de căl- 
dură Q=477 810 J şi efectuează un proces 
izobar la presiunea de | atmosferă. Se cere 
temperatura finală a sistemului. (Date: căl- 
dura specifică a apei c=4 180 J/kg K; căl- 
dura latentă specifică de vaporizare a apei 
1=2 250 000 J/kg; căldura specifică a va- 
porilor de apă la presiune constantă c,= 
= 1820 J/kgK; masa unui kilomol de apă 
M= 18 kg/kmol; constanta gazelor perfecte 
R =8 310 J/kmol K.) 


Subiectul nr. 3. Un motor termic funcțio- 
neuză între temperaturile: 6, =27C şi 0,= 
= 22TC, iar randamentul său este un sfert 
din randamentul unui motor care ar func- 
ționa după un ciclu ideal între aceleaşi tem- 
peraturi. Știind că puterea calorică a com- 
bustibilului folosit este 40 kJ/g, să se afle 
cantitatea de combustibil necesară pentru ca 
motorul să producă 7,2: 10% J. 


Subiectul nr. 4. O lentilă plan convexă L, 
are raza de curbură R=10 cm și indicele 
de refracție n=1,5. În fața ei se aşază un 
obiect AB=5 cm la distanța de 15 cm. În 
spatele lentilei L, se aşază o altă lentilă L, 
plan concavă, la distanța de 20 cm de prima. 
Să se calculeze poziția și mărimea imaginii 
date de prima lentilă L, și distanța focală 
a lentilei L}, astfel ca imaginea finală să se 
suprapună pe obiectul AB. Să se constru- 
iască geometric cele două imagini. 

Subiectul nr. 5. Știind că maximul de di- 
fracţie de ordinul m=4 al unei radiaţii mono- 
cromatice incidentă normal pe o rețea de 
difracție avind n= 500 trăsături/mm apare 
sub unghiul «= 30, să se determine energia 


maximă a fotoelectronilor emiși de o placă 
de wolfram iluminată de această radiaţie. 
Se dau: energia de extracţie pentru wolfram 
E 745 eV, constanta lui Planck h= 


= 6,62: 107%* Js şi sarcina electronului 
e=1,6:10"** C. 

Subiectul nr. 6. Puterea emisă de o sursă 
de radiaţii electromagnetice monocromatice 
este P=4:10? W. La aceasta corespunde 
un număr de 10!“ fotoni. Se cere să se deter- 
mine frecvența radiaţiilor electromagnetice. 
Constanta lui Planck este h= 6,62 - 107% Js. 


REZOLVARE ȘI BAREM 


Ingineri -Facultăţile mecanice, 
electrice și de ingineria 


produselor chimice 
[oii ta el i nt ii ai a i 


ne În PO IPA N a 1 punct 
Subiectul nr. 1 

0 =ot+e 

® = mă 

(0), e Z... .. 0,5 puncte. 


x = a'sin (ot+€) 
v = aw cos (wt +) 

x? w? +v? = 4202 
Sp T pe 
xl o2+vi = aw? 


x2—x? 4-3? 
e ea i W 0,5 puncte. 
Vi X3 —V3x$ qi 4 -34-3 
a= =J —————— =$ 
Aa APA a 
SER N 1 AR e e (E 0,5 puncte. 


x= ő sin 9 N 

Subiectul nr. 2. Componenta în lungul pla- 
nului înclinat a greutăţii porțiunii de lanţ 
situată pe planul înclinat este: 

F=pAg:x sina . +05 puncte, 
iar rezultanta greutăţii şi forței arhimedice 
acţionind asupra părţii cufundate a lanțului 
este: F;=(p—p1) A (L-x) g . . 0,5 puncte, 
unde A este aria secțiunii lanțului. 

La echilibru: F = F, deci: 

p y 
x= TE OA E 
(1+sin a) p—p, 

Subiectul nr. 3. Notind cu B masa balo- 

nului în absența gazului, putem scrie ecuaţiile: 


1) vip = mu -B RT 


2) vıp: = mom RT 


. 0,5 puncte. 


3) voPo = s RTo . 0,5 puncte, 


unde v, =2:107? mê, p, =2:105 N/m?, 
m, = 1,002 kg, T=300 K, 
p2 = 1,5: 10% N/m?, m,=0,001 kg 
şi To=27%K. 
Pe baza ecuaţiei (3) obţinem densitatea 
gazului. 
4) p = ® = PoM 
) p Vo RTo 
Din (1) şi (2) obținem: 
gji Di me TB sad 
P2 m —maz-B 


. 0,5 puncte. 


B=™ —p2)—pum 
Pı —P2 
Introducînd (5) în (1), avem: 
9M m, RT 


Vi (Pı — P2 
Din (4) şi (6) rezultă: 
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pas PA, a 10200 A0 RENA 
Tov:(Pı —P2) 273:2-107?-0,5- 105 


= 32 = 1,098 kg/m? i t 
373 g/m 0,5 puncte 
Subiectul nr. 4 

273 +02) — (273+0 
"o = = 
273 +0, 

= m42 e O aAa 0,5 puncte. 
"= îm = 1:04 = 0 . . 0,5 puncte. 
L = nmg 

i E 1240 
m 7 * 140-105 18 g 

aam E REAA La 07 O 0,5 puncte. 
Subiectul nr. $. 


Din relația: H, =H = H; = Mal, 
rezultă : i 


N 20 
lL = =], = &-4 = rA 
2 N, 1- 16 cm=5 cm..0,5 puncte. 


Din relaţia: L, = PPR = 
NIZA i 
= Hou, A = La, rezultă că: 
N PI | r 
KTH Al ar 4, (T Aala, deci 


a a 10.06 cm = 1,5 cm? 
0,5 puncte. 

Subiectul nr. 6 Calculul tensiunii la perii, 
respectiv altensiunii la borne, se efectuează 
în baza relaţiilor: j 

U, = EtL Piu 0,5 puncte. 

U, = E-—(r+rp'l, 
Rezultă că: ` 

U = 200 V—5Q-:10A = 150 V 

U, = 200 V-(5 +69): 10 A = 90 V 
0,5 puncte. 
Total 10 puncte. 


| Poe 8 e 13 lei 


S A NARSA S ate Au 


Ingineri - Facultatea de tehnologie 
chimică. Secţiile de ingineri şi 
secțiile de chimie și chimie-fizică 
aae = NT DATI e DETA RER TED LEA LEE PEG MED a aia a 

Subiectul nr. 1. (Comun cu subiectul nr. 3 
de la Facultăţile mecanice, electrice şi in- 
gineria proceselor chimice) 

Subiectul nr. 2 


Q = Q,+Q2+Q 
Q, = mcåt = 0,18, 
4180:75 = 56430 J . , . . 0,5 puncte. 
Q: = må = 0,182 250 000 = 405 000 J 
0,5 puncte. 
Q3 = Q-Q, -Q: = 
= 477 810 — 56 430 —405 000 = 16380 J 
Q = me At 
Av a Qü n 16380 
mce 0,18 - 1 820 


t = 100+ 50 = 150°C 
Datele M= 18 kg/K mol şi 
R=8310 J/K mol K sînt în plus. 


Subiectul nr. 3. (Comun cu subiectul nr. 4 
de la Facultăţile mecanice, electrice și ingi- 
neria proceselor chimice) 


= 50°C 


0,5 puncte. 


Subiectul nr. 4. 
1 —1 _ 1,5-1 (4 
i = TE = s f, =20 cm..0,5 puncte. 


(Continuare in pag. 33) 
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minut 


CONSUM ENERGETIC 
ECONOMISIT LA 
SCARA ECONOMIEI 
NAȚIONALE 
ECHIVALEAZĂ 

CU NECESARUL DE 
ENERGIE ELECTRICĂ 
CU CARE SE POT 


produce 


SĂ GOSPODĂRIM 


CHIMICE 


ÎNCĂLZIREA ELECTRICĂ A LOCUINȚELOR 
NU ESTE, ÎNCĂ, 0 SOLUȚIE RAȚIONALĂ 


Este știut că încălzirea electrică a lo- 
cuințelor, în raport cu soluțiile tradiționale 
de Incălzire, prezintă o serie de avantaje, 
oferind confortul maxim în condiţiile în 
care dispar problemele legate de aprovi- 
zionarea cu combustibil, de depozitare și 
transport ale acestuia, ca și al cenușii re- 
zultate din ardere; nu apar probleme legate 
de poluarea mediului înconjurător, se sim- 
plifică problemele legate de amplasarea 
receptoarelor de încălzire mai puţin an- 
combrante şi lipsite de coșuri pentru eva- 
cuarea fumului, exploatare și întreținere 
foarte sigure și comode. Din nefericire, 
acest mod de încălzire are un singur dez- 
avantaj, dar acela major: folosește energie 
foarte scumpă: kilocaloria obţinută din 
energia electrică este mai scumpă decit 
cea obținută prin oricare din sistemele 
clasice de încălzire. Această realitate, care 
a frinat zeci de ani extinderea încălzirii 
electrice, nu este dependentă de elemen- 
tele conjuncturale, ci are la bază elemente 
tehnice și economice obiective care țin de 
înseși caracteristicile energiei electrice. 

Este în primul rind vorba despre faptul 
că energia electrică neputind fi depozitată 
ca atare, ea trebuie să fie produsă chiar în 
momentul în care este cerută de consu- 
matori. În această situație, cererea totală 
de putere prezintă mari variaţii în timp, în 
functie de succesiunea zi-noapte și a ano- 
timpurilor. Cererile insumate de putere ale 
consumatorilor sistemului energetic sau 
așa-numita curbă zilnică de sarcină care 
este caracterizată prin două perioade de 
virf de sarcină (virfurile de dimineață și de 
seară) și două perioade de gol de sarcină 
(golul de noapte și golul de zi). 

Acest lucru impune o asemenea dimen- 
slonare a instalaţiilor sistemului energetic 
încit să poată acoperi cererea maximă de 
putere (care pentru regiunea climatică a 


țării noastre are loc la virful de seară iarna) 
şi totodată să dispună de o rezervă de 
putere necesară pentru acoperirea acestei 
cereri în cazul apariției unor avarii în cen- 
tralele electrice. 

Investițiile în instalaţiile sistemului ener- 
getic sint foarte importante (de ordinul a 
10 000 de lei pentru fiecare kilowatt con- 
sumat în timpul virtului de sarcină), pon- 
derea lor în costul kilowaâttului-oră fiind 
cu atit mai mare cu cit curba de sarcină 


este mai dezaplatisată, adică prezintă va-' 


riații mai mari în timp. 

Pe de altă parte, dacă pentru o serie de 
utilizări energia electrică este de neînlocuit 
(electromotoare, iluminat etc.), în ceea ce 
privește utilizările ei electrotermice, tre- 


Dacă privim cu atenție curba 
consumului de energie electrică 
în orele de virf într-o zi din ano- 
timpul rece (ianuarie), vom ob- 
serva că ea depășește de peste 
3 ori media și de peste 4 ori consu- 
mul minim. Nu trebuie să uităm 
că acest virf de sarcină are loc 
tocmai în perioada cind majori- 
tatea dintre noi se esc acasă, 
ultind, poate, becuri aprinse fără 
rost, reșouri în priză, aparate de in- 
călzit electrice în funcțiune mult 
peste limita confortului termic. 
Această «mică economie» posi- 
bilă și necesară devine extrem de 
importantă pentru balanța ener- 
gotică, pentru funcționarea nein- 
treruptă a instalațiilor industriale. 
Ea poate aduce economiei națio- 
nale, tără etorturi prea mari din 
partea noastră, — doar o singură 
oră de întrerupere — peste 4000 
vagoane de păcură, echivalentul 


buie să se aibă în vedere că randamentul 
globai al unor asemenea utilizări este ex- 
trem de scăzut, de ordinul 0,3, și că la baza 
producerii energiei electrice stă consumul 
de combustibil din centralele electrice. 
Considerind că din cantitatea totală de 
combustibil ars în centralele electrice, cca 
44 la sută revine hidrocarburilor (petrol şi 
gaz metan), cca 35 la sută revine cărbunelui, 
iar 10 la sută reprezintă cota parte din 
energie acoperită de centralele hidraulice, 
rezultă o concluzie aparent paradoxală: 
dacă Într-o gospodărie sobele Termolux 
cu petrol (produse de Întreprinderea «Me- 
talurgica»-București), care asigurau cele 
10 000 000 kcal necesare anual pentru tn- 
călzire cu un consum de ordinul a 1 250— 


mmm armana n m e m ma 


-kW CURBA DE SARCINĂ ZILNICĂ 
A CONSUMULUI DE ENERGIE 
ELECTRIC 


Pai 


—.—.——————_— 


6789 12 
Ne ee 


17 1819202122 24 
N. 


viri de dimineată virf de seară 
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de combustibil al kilowaților eco- 
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= == curba in luna de vară /august/ 
= curba in luna de iarnă /ianuarie/ 


CU MAXIMĂ GRIJĂ ENERGIA! 


A tost un timp cînd important era mai ales să producem energie electrică, cind se impunea cu stringență ca produc- 
tia de energie să fie cu cel puțin un pas înaintea dezvoltării industriale. Și astfel, cu etorturi și cheltuieli mari, am asi- 
gurat țării zestrea de kilowați necesară dezvoltării. Or, pe atunci problema resurselor de combustibil nu devenise acută. 
Astăzi însă, cînd amenajările hidroenergetice tind să atingă cota finală, iar rezervele de hidrocarburi din întreaga lume 
se micșorează, problema începe să se discute cu totul altfel. Este momentul în care rata de creștere a producției de ener- 
gie poate deveni egală și chiar mai mică decit rata de creștere a industriei în general. Pină ieri se putea stabili o relație directă 
între resursele energetice și posibilitățile de dezvoltare industrială. Astăzi problema resurselor este privită sub un alt unghi: 
nu neapărat cel care are mai mulți kilowaţi-oră la dispoziție, ci acela care îi valorifică cel mai bine cîştigă în competi- 
tia industrială, acela care dintr-un număr egal de kilowati-oră stie si poate produce de două ori mai multă valoare decit 
altul. Or, e bine să se știe că. în ceea ce ne privește, comparatia cu tările dezvoltate la acest capitol ne dezavantajează. 
Din păcate, pentru o unitate de producție realizată în industria românească consumăm cu 12—14 la sută mai mulți kilo- 
wați-oră decit țările avansate ale lumii. Din toate aceste motive problema gospodăririi raționale a resurselor energetice 
devine factor de bază al creșterii economice, criteriul de reterință al actelor noastre de muncă. Tocmai de aceea acțiu- 
nea de gospodărire a energiei electrice este o problemă de interes general al oamenilor muncii, o obligație de prim ordin, 
o sarcină patriotică pentru fiecare cetățean al României socialiste. 

Fiecare «minut energetic» pierdut, fiecare calorie risipită înseamnă, la nivelul țării, enorm de mult De la becul lăsat să 
consume putere fără rost, pînă la mașina care funcționează în gol sau la capacitate redusă, de ia apa caldă care se pre- 
linge zile și săptămîni în șir din robinetul detect,.pină la aburul supraîncălzit care scapă prin fel de fel de fisuri și ra- 
corduri, există o imensă varietate de forme ale economiei de energie. Și pentru fiecare dintre noi, acasă sau la locul de 


muncă, modul de acțiune este extrem de simplu: să apăsăm doar pe butonul risipei! 


Cit s-ar economisi dacă ... 


.. În fiecare gospodărie s-ar folosi în loc de 4 becuri 
de 100 W, 3 becuri de 60 W? 
— Atunci cu energia care se consuma înainte pentru ilu- 


.. Fiecare familie din București ar avea grijă ca zilnic 
să nu folosească inutil timp de două ore un bec de 75 W? 
— Economia naţională ar putea produce, anual, în plus: 


— 342 000 t ulei vegetal 
— 4285 t fire relon. 


.. Montarea butonului de sonerie s-ar face pe circuitul 
primar al transformatorului (în loc de circuitul secunda- 
rului, cum se practică în prezent) la apartamentele nou 


construite? 


— În actualul cincinal s-ar obține o economie de energie 
suficientă pentru iluminatul public al Bucureștiului timp de 


un an. 


1350 kg de petrol (randament 0,75—0,80), 
sint înlocuite cu calorifere electrice (pro- 
duse de Întreprinderea «Electromures» 
din Tirgu Mureș), acestea, la un randa- 
ment propriu egal cu unitatea (1 kWh= 
860 kcal), pentru a furniza aceeași căldură, 
vor consuma anual cca 11 600 kWh pentru 
producerea cărora În centralele tehnoelec- 
trice sint necesare cca 27 000 000 kcal, care 
se obțin din arderea de hidrocarburi (echi- 
valentul a 1 650 kg de petrol) și de cărbune 
(echivalentul a 4200 kg de cărbune de 
2 500 kcal/kg) în afara cotei părți de cca 
10 la sută care revine căderilor de apă. 

Cu alte cuvinte, soluția încălzirii electrice 
este mult mai costisitoare pentru economia 
națională, fiind necorespunzătoare nu nu- 
mai din punct de vedere al necesarului 
total de calorii, deci de combustibil, dar 
chiar strict din punct de vedere al consu- 
mului de hidrocarburi, el însuși majorat 
cu peste 20 la sută. 

Chiar dacă actualul preț al energiei elec- 
trice nu oglindește această realitate, con- 
cluzia este și mai evidentă dacă în calculele 
de mai sus ar fi luată în considerare, așa 
cum este corect, investiția necesară in 
sistemul energetic pentru acoperirea ce- 
rerii de putere în orele de virf de sarcină 
(cca 8 kW), comparabilă ca ordin de mă- 
rime cu însuși costul apartamentului de 
încălzit. 

Observaţia de mai sus este valabilă pen- 
tru toți acei care cred că pentru a-ți încălzi 


TINERI 
ȘI 


TINERE ! 


și în 


minat în 6 luni s-ar putea asigura iluminatul timp de peste 


un an. 


100 kWh? 


electric locuința este suficientă achizițio- 
narea oricăruia dintre aparatele de Incălzire 
directă a încăperilor aflate astăzi pe piață, 
dar destinate prin concepție unei încăperi 
auxiliare (radiatoare, aeroterme, calorifere 
electrice, sobe Terel etc.) și conectarea 
lui la rețea. 

Încălzirea electrică a locuințelor repre- 
zintă totuși o soluție modernă de încălzire, 
a cărei eficienţă va crește în viitor pe mă- 
sură ce ponderea centralelor pe cărbune 
şi atomice va avea supremația în produ- 
cerea energiei electrice. 

Dar chiar în prezent în multe ţări ale 
lumii, unele cu o climă deosebit de aspră, 
în urma experimentărilor făcute în ultimii 
25 de ani, s-a reușit să se găsească diferite 
soluții prin care încălzirea electrică a lo- 
cuinţelor devine rațională, avantajoasă și 
din punct de vedere economic. Pentru 
aceasta s-a mers pe două căi: 

O primă cale a constat în găsirea soluției 
de a se consuma pentru încălzire o energie 
electrică mai ieftină și aceasta a fost po- 
sibil prin folosirea sobelor electrice cu acu- 
mulare de căldură care se încarcă (se in- 
călzesc) numai cu energia electrică pe care 
o consumă în orele de gol de sarcină și 
pentru producerea căreia nu sint necesare 
investiții speciale în centralele electrice ale 
sistemului energetic. Existenţa în multe 
țări ale lumii a unor prețuri mult reduse 
pentru consumul de noapte în special, 
mergind pină la 25 la sută din prețul ener- 


Zi de zi, în întreprinderi, pe şantiere, în institutii 
gospodăriți cu grijă 
energia electrică— izvor de progres al economiei, 
de creștere a avutiei naţionale. 


propriile locuinţe, 


„. Fiecare întreprindere din țară ar economisi zilnic 


— intr-un an economia națională ar dispune de energie 
electrică în plus pentru a fabrica: j 
— 71 400 t îngrășăminte complexe, sau 
-= 333 milioane mp țesături, sau 
— 83 000 t paste făinoase. 


giei electrice de zi, a stimulat extinderea 
utilizării şi perfecționarea continuă a so- 
belor electrice cu acumulare de căldură. 

Dar și în această situație, utilizindu-se 
acumularea de noapte, calculul arată că 
costul caloriei obținute din energia elec- 
trică este cu mult prea mare pentru ca 
încălzirea electrică să poată concura cu 
sistemele tradiționale de încălzire. Acest 
dezavantaj a fost definitiv eliminat prin 
găsirea unor soluții care să permită obți- 
nerea confortului termic în condiţiile unui 
necesar de calorii substanţial redus și în 
așa fel incit, pe o perioadă de încălzire, 
cheltuielile de exploatare necesare pentru 
încălzirea electrică să fie oarecum echi- 
valente cu cele corespunzătoare sistemelor 
de încălzire tradiţionale. Demne de re- 
marcat sint două metode: 

O primă metodă constă în automatizarea 
totală a funcționării instalaţiilor de încăl- 
zire, obținindu-se o suplețe remarcabilă 
în funcționare, o elasticitate pe care numai 
aparatele electrice o pot oferi, astfel incit 
căldura furnizată să satisfacă strict ce- 
rințele confortului termic, diferențiat în 
funcție de destinaţia și gradul de ocupare 
al fiecărei încăperi, reglajul termostatic și 
orar al funcţionării permițind evitarea ori- 
cărui consum de energie suplimentar, de- 
pășind pe cel strict necesar. 


(Continuare in pag. 47) 
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LA CARE APELEAZĂ ÎNTREAGA INDUSTRIE 


În urmă cu opt ani, pe harta economică 
a municipiului Pitești apărea un nou 
obiectiv industrial: Combinatul de articole 
tehnice din cauciuc. Înzestrarea tehnică 
a acestuia i-a impus încă de la intrarea 
sa in funcțiune, în martie 197%, ca cel 
mai modem și bine utilat obiectiv eco- 
nomic de profil din țară. Produsele 
Combinatului de articole tehnice din 
cauciuc, avind un nivel tehnic ridicat si 
o înaltă calitate, sint deosebit de apre- 
ciate atit pe plan intern, cit și pe piața 
externă. De asemenea, Combinatul de 
articole tehnice din cauciuc se mindrește 
cu virsta medie de 22 de ani a persona- 
luiui său muncitor, scolarizarea forței de 
muncă fiind asigurată de Liceul de chimie 
din municipiul Pitești, precum și de cursu- 
rile de calificare la locul de muncă. 

Cele cinci secții de fabricație (și o 
secție mecano-energetică) ale Combina- 


Informaţii 
suplimentare, 

precum 

şi orice comandă 

pot fi solicitate 

la următoarea adresă: 


COMBINATUL 

DE ARTICOLE TEHNICE 
DIN CAUCIUC PITEŞTI 
Str. Dobrogeanu Gherea nr. 82, 
Pitești - jud. Argeş 
Telefon (976) 33377 
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tului de articole tehnice din cauciuc Piteşti 
produc cca 22 000 de repere distincte, 
peste 90 la sută dintre acestea fiind des- 
tinate industriei constructoare de maşini, 
industriei miniere și transporturilor fero- 
viare. 

Avind în vedere marea varietate a pro- 


iji 


duselor Combinatului de articole tehnice 
din cauciuc și aria largă de întrebuințare 
a acestora, ne propunem prezentarea 
succintă a unora dintre ele. e. mel cu 


una dintre cele mai solicitate game de 
produse, și anume benzile de transport 
cu inserție textilă pentru temperaturi 


de lucru de la —35*C pînă la +165* C, 
precum și benzile de transport cu cord 
de oțel (Combinatul de articole tehnice 
din cauciuc este singura întreprindere 
din ţară care realizează acest produs). 
Benzile de transport cu inserţie textilă, 
ca și benzile de transport cu cord de oţel 
sînt utilizate în industria de extracţie a 
cărbunelui la suprafață și în subteran, 
aceste produse constituind elementul prin- 
cipal și pentru mecanizarea operaţiilor 
de încărcare-descărcare sau pentru trans- 
portul materialelor în interiorul întreprin- 
derilor. 

O altă serie de produse concepute şi 
realizate la Combinatul de articole teh- 
nice din cauciuc Pitești o reprezintă 
furtunurile de diferite dimensiuni: furtu- 
nuri de joasă presiune (10 atmosfere), 
cu diametrul interior de la 4,5 mm pînă 
la 700 mm, furtunuri de absorbţie, cu 
diametrul interior de la 25 mm pină 
la 700 mm, utilizate în instalațiile indus- 
triale drept conducte de transport al li- 
chidelor, pentru irigaţii în agricultură, 
precum și pentru incărcarea-descărcarea 
navelor maritime petroliere. 

De asemenea, Combinatul de articole 
tehnice din cauciuc Pitești produce și 
furtunuri de înaltă presiune, cu dia- 
metrul interior de la 6,5 mm pină la 
16 mm, pentru presiuni de lucru de 
maximum 350 de atmosfere și spar- 


gere de 1400 de atmosfere, întrebuin- 
tate în instalaţiile hidraulice de presiune. 

Furtunurile Rotary și ibrator, 
folosite în instalaţiile de foraj de mari 
adincimi (6 000 m) sau în forajul maritim, 
echipează toate instalațiile de foraj pro- 
duse de Întreprinderea «1 Mai» din Ploiești 

Combinatul de articole tehnice din 
cauciuc realizează și o serie de produse 
destinate industriei de automobile, dintre 
care amintim: plăci tehnice, covoare și 
pînze cauciucate (utilizate la ștanțarea 
garniturilor de etanșare a autovehiculelor 
sau la pardosirea autobuzelor, locomotive- 
lor; furtunuri frină (folosite la realizarea 
instalatiilor de frinare a autovehiculelor); 
manșoane radiator (utilizate drept ele- 
mente de legătură în instalaţia de răcire 
și alimentare cu aer şi carburant a 
motoarelor autovehiculelor) garnituri 
profilate (utilizate pentru etanșări în con- 
strucțiile de autovehicule), precum și în- 
treaga gamă de garnituri presate (cca 
13 000—14 000 de repere) pentru industria 
constructoare de maşini (automobile, ca- 
mioane, autobuze etc.); articole din ebo- 
nită utilizate în instalațiile electrice ale 
autovehiculelor (acumulatoare). 

Un alt sortiment de produse —valţurile 
cauciucate — au o destinaţie largă: in- 
dustria tipografică, metalurgică, textilă 
celuloză şi hirtie. De asemenea, Com- 
binatul de articole tehnice din cauciuc 
Pitești produce și roți cauciucate utili- 
zate fie ca angrenaje în diferite instalații, 
fie ca roți pentru mijloacele de transport 
uzinal. Totodată, combinatul produce și 
semifabricate pentru uz intern, soluții, 
adezivi şi chituri. 

De curind, la Combinatul de articole teh- 
nice din cauciuc au intrat în fabricaţie con- 
tainere de cauciuc pentru transportul 
produselor lichide sau pulverulente. 
Avantajul transportului în container față 
de transportul în saci de hirtie este net 
superior din două puncte de vedere, și 
anume: al siguranţei transportului şi al 


COMBINATUL DE ARTICOLE 
TEHNICE DIN GAUCIUG 
PITEŞTI 


produce: 


— benzi de transport cu insertie 
textilă pentru temperaturi de lucru de 
la —35*C pină la +165°C; 

— benzi de transport cu cord de oțel; 

— furtunuri de joasă presiune (10 at- 
mostere) cu diametrul interior de la 
4,5 mm pină la 700 mm; 

— furtunuri de absorbție cu diametrul 
interior de la 23 mm pină la 700 mm; 

— furtunuri de înaltă iune cu dia- 
metrul interior de la mm pină la 
76 mm,pentru presiuni de lucru de ma- 
ximum 350 atmosfere și spargere de 
1 400 atmosfere; 

— furtunuri Rotary și Vibrator; 

— furtunuri frină; 

— plăci tehnice, covoare și pinze cau- 
ciucate; 

— manşoane radiator; 

— garnituri profilate; 

— garnituri presate; 

— articole din ebonită pentru insta- 
lațiile electrice ale autovehiculelor; 

— valțuri cauciucate; 

— roți cauciucate; 

— soluții, adezivi şi chituri. 

— containere de cauciuc pentru tran- 
Saint produselor lichide sau pulveru- 
ente. 


costului. Astfel, dacă o tonă de produse 
sub formă de pulbere transportată în saci 
de hirtie costă 32,50 lei, aceeași tonă 
transportată în containere de cauciuc 
costă numai 9 lei. Acest avantaj este evi- 
dent în transportul cimentului, unde pină 
în prezent s-a realizat o economie de 
51 milioane de lei. 

Urmărindu-se apropierea activităţii de 
cercetare de cea de producție, introuuce- 
rea progresului tehnic în procesul de 
producție și reducerea importului de ma- 
şini şi tehnologii, începînd cu anul 1977 
utilajele specifice sectorului de prelu- 
crare a cauciucului sint proiectate şi rea- 
lizate în cadrul atelierului mecanic al 
Combinatului de articole tehnice din cau- 
ciuc. Astfel, pină acum au fost realizate 
și puse în funcțiune o mașină de tricotat 
manșoane radiator auto, o linie completă 
de realizare a furtunurilor Rotary şi o 
linie completă de realizare a garniturilor 
profilate flaușate, urmind ca în acest an să 
mai intre în funcţiune o maşină de tresat 
turtunuri de înaltă presiune, o instalație 
de vulcanizare garnituri profilate în săruri 


Unele dintre 
produsele Combinatului 
de articole tehnice 
din cauciuc Pitești. 


Di ici i 


topite și încă o instalaţie de confecționat 
furtunuri Rotary. Economiile aduse prin 
realizarea acestor instalații sint cu atit 
mai însemnate cu cit pină acum aceste 
instalații erau importate pe valută vest. 

Înalta calitate a produselor realizate de 
Combinatul de articole tehnice din cauciuc 
le-a impus definitiv pe piața internă. Dar 
acestea sint foarte mult solicitate și la 
export, aproape douăzeci de ţări ale lumii 


numărîndu-se printre partenerii comerciali 
ai Combinatului de articole tehnice din 
cauciuc. Printre acestea amintim: U.R.S.S., 
Republica Federală Germania, Republica 
Socialistă Cehoslovacă, Republica Popu- 
lară Polonă, Republica Populară Ungară, 
Republica Populară Democrată Coreeană, 
S.U.A., Olanda, Suedia, Grecia, India, Si- 
ria, Liban etc. 

Pentru a răspunde numeroaselor soli- 


citări atit ale pieţei interne cit și ale celei 
externe, Combinatul de articole tehnice 
din cauciuc a beneficiat, de-a lungul celor 
opt ani de funcționare, de două dezvoltări 
succesive (realizate în spaţiile existente), 
fapt care a dus la creșterea capacității 
de producţie cu 50 la sută, urmind ca pină 
în 1980, capacitatea acestuia să se dubleze. 


A.C. 
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VREMII 
TEO ler ÎN LUNA 
FEBRUARIE 1978 


Date astronomice. La 15 februarie, 
Soarele răsare la 7 h 16' şi apune la 17 h 44'. 
Ziua este acum cu 38 de minute mai mare 
decit la 1 februarie şi, în această zi, în 
regiunile de deal şi cîmpie, temperatura 
este mai ridicată cu 0,7°C decit la începutul 
lunii. În zona alpină, dimpotrivă, tempera- 
tura este cu 2,5*C mai coborită decit la 
1 februarie şi aceasta din cauză că, la 
altitudini mari, februarie este cea mai rece 
lună a anului. 

Dacă 15 ianuarie reprezintă o dată 
anormală pentru mersul temperaturii, tot 
așa şi 15 februarie reprezintă o anomalie 
termică, intrucit temperatura In această 
zi este mai ridicată decit cea din ziua urmă- 
toare, ceea ce se explică prin producerea 
frecventă a înseninărilor în această zi. 

În februarie, cea mai coborită tempera- 
tură, înregistrată la Bucureşti, a fost de 
—24,2* C, la 10 februarie 1929, iar cea mai 
ridicată de + 22,3* C, produsă în ziua de 
11 februarie 1899. 

Fazele Lunii vor avea loc astfel: la 
1 februarie «Ultim pătrar», la 7 februarie 
«Lună nouă», la 15 februarie «Primul pătrar», 
lar la 23 februarie «Lună plină». Deci, spre 
sfirşitul primei decade, nopțile vor fi în- 
tunecate, iar la inceputul decadei a treia 
nopțile vor fi luminate integral. 

Dintre celelalte fenomene menţionăm: 
la 1 februarie, Uranus intră in conjucție 
cu Luna, iar la 3 februarie cu Neptun. La 
16 februarie, Satum se va afia în opozitie 
cu Soarele. La 19 februarie, Soarele va intra 
în constelația zodiacală a Peștilor, marcind 
începutul ultimei luni de iarnă, din punct 
de vedere astronomic. Tot în această zi, 
Marte intră în conjunctie cu Luna. La 27 
februarie, Mercur se va afla în conjunctie 
cu Soarele, iar la 28 februarie, Uranus va fi 
în conjuncţie cu Luna. 

Diagnoza vremii. Anul acesta centrii 
de acţiune atmosferică, ce vor determina 
vremea deasupra Europei, vor fi foarte 
diferiţi, prin poziția lor geografică, de cei 
caracteristici, normali. Puternicul «munte 
aerian» ruso-siberian, ca şi anțiciclonul din 
insulele Azore aproape că nu vor juca nici 
un rol, şi aceasta din cauza persistenței 
unui puternic «munte aerian» deasupra 
regiunilor nordice ale Oceanului Atlantic, 
acolo unde In mod normal activează, in 
această epocă a anului, o vastă și adincă 
«groapă aeriană», cunoscută sub denumi- 
rea de «ciclonul sau depresiunea islandeză». 

Acest «munte aerian» nord-atiantic, ce 
se va centra în multe zile la nord de insulele 
Britanice, va impinge, pe panta sa răsări- 
teană, numeroase valuri de aer polar către 
centrul şi sud-estul Europei. Cum majori- 
tatea acestor valuri de aer vor avea origine 
oceanică, ele vor fi purtătoare de sisteme 
noroase, ce vor lăsa cantități insemnate de 
zăpadă deasupra Europei. În citeva rînduri, 
cind acest maxim barometric se va deplasa 
peste Peninsula Scandinavă, el va mătura 
continentul cu aer polar uscat, antrenat de 
pe banchizele Polului Nord sau de pe re- 


giunile înzăpezite din nordul extrem al. 


Norvegiei. În aceste cazuri, gerurile vor fi 
mai intense. 

În paralel cu activitatea acestui regim 
atmosferic de mare presiune din nord-vest, 
în estul continentului, spre deosebire de 
normal, va acționa în multe zile o serie de 
«gropi aeriene», ce vor favoriza pe marginea 
lor vestică scurgerea cu viteză a aerului 
polar spre ținuturile sudice. Din această 


cauză, aerul polar va ajunge nealterat la 
latitudinile sudice. În aceste condiții 
atmosferice este de așteptat ca cele mai 
mari precipitații să cadă în bazinul central 
şi occidental al Mării Mediterane cu 
regiunile limitrofe în bazinul Mării Negre, 
în nordul Norvegiei, în nordul şi estul 
teritoriului european al U.R.S.S. 

Prognoza vremii. Februarie va fi cea 
mal rece lună a anului, temperaturile ei 

fiind cu mult mai coborite decit cele normale 
şi decit ale lunii ianuarie. Numărul zilelor 
friguroase și al nopților geroase va îi mare 
nu numai în nordul ţării, ci și în sud. Cele 
mai reci intervale se vor remarca între: 
6—8, 11—16, 18—22 și 25—28 februarie, 
iar cele mai pronunțate încălziri ce se vor 
produce mai ales în sudul țării se vor 
constata între: 2—3, 9—10, 17 şi 23—24 
februarie. Temperaturile extreme absolute 
vor fi cuprinse între valoarea maximă de 
+ 9° C, ce se va înregistra în Dobrogea, 
şi temperatura minimă de —30* C, ce se 
va produce în Transilvania. 

Înnorările vor fi mai pronunțate și mai 
persistente în munți și jumătatea de nord- 
est a țării. În sud și In sud-vest, cerul va pre- 
zenta o variabilitate mai mare în prima 
jumătate a lunii. Teritoriul va fi traversat 
de 10 fronturi de ninsori, ce vor totaliza 
cantități mai mari de apă în Moldova, Tran- 
slivania, Maramureș și Dobrogea. În Banat, 
Oltenia și Muntenia, precipitațiile vor fi 
deficitare. Aceste fronturi, ce vor afecta 
parțial sau integral teritoriul în jurul datelor 
de: 2, 4 şi 5, 9, 11 şi 12, 17, 21, 24 şi 26—28 
februarie, vor depune un strat de zăpadă, 
a cărul grosime, în medie pe țară, va fi de 
40 cm. În general, grosimea zăpezii va fi 
mai mică în sud-estul țării, pe cind în nordul 
extrem și pe alocuri în Transilvania ea 
va depăși și 100 cm. 

Aspectul genera! al vremii va fi friguros 
şi cu ninsori frecvente. 

În primele 3 zile, vremea va fi relativ caldă 
din cauza unul front de ninsori ce va atinge 
mai ales vestul şi nordul țării, unde ninsorile 
vor fi trecvente, iar pe alocuri şi viscolite. 
În sud-est, cerul va fi schimbător, iar ninso- 
rile locale. ŞI aici, vintul se va intensifica 
Temperatura va scădea noaptea pină la 
—10* C în sud şi plină la —14*C în nord, iar 
ziua va urca pină la 4 C in zona Dunării 
şi pină la —2* C In Maramureș. 

Între 4 şi 7 februarie, vremea va Incepe să 
se răcească simţitor, temperatura coborind 
pină la —15* C In Cimpia Dunării și pînă la 
—26* C în nordul Transilvaniei. Cerul va fi 
noros în primele zile, cind vor continua să 


cadă ninsori în nordul teritoriului, un: 
vor produce și viscoliri locale. Vintu 
bate mai tare In răsăritul țării. După data « 
5, cerul va deveni variabil. 

Între 8 și 10 februarie, vremea se va Incălzi 
uşor, deși va rămine umedă, cu înnorări 
predominante și cu ninsori ce se vor pro- 
paga treptat din nord-vest către sud-est. 
Dimineţile vor îi cu ceață și polei în regiunea 
de cimpie. 

Între 11 şi 13 februarie, un nou val de aer 
polar însoţit de ninsori, vint tare şi scăderea 
temperaturii va traversa mai toate regiunile, 
producind viscole de scurtă durată, 

Între 14 şi 21 februarie, după 2—3 zile 
mai călduțe şi mai frumoase, cind cerul 
va deveni variabil, alte fronturi de ninsori 
vor pătrunde în spaţiul țării, cauzind tn- 
norări accentuate, intensificări de vint şi 
o scădere apreciabilă a temperaturii. Nopțile 
vor deveni geroase, iar ninsorile vor cădea 
viscolit. 

ntre 22 și 24 februarie se va produce o 
ameliorare a vremii; cerul va deveni variabil, 
mai ales în sud, iar temperatura va urca 
peste 0° C în regiunea de ctmpie. Citeva 
ninsori vor cădea la 24 februarie, cind cri- 
vățul va Incepe să se întărească. 

De la 25 la 28 februarie se va produce o 
nouă răcire a vremii. Cerul va fi noros și 
vor cădea ninsori, ce vor depune un strat 
de zăpadă destul de gros. 


ACUM 100 DE ANI 


lată acum și caracteristicile vremii de 
acum 100 de ani, pe care cititorul le poate 
compara cu realitatea pe care o trăieşte. 

Luna februarie 1878 a fost mai caldă decit 
normal şi decit luna ianuarie. Temperatura 
medie la București a fost de —1,1* C; lar 
temperaturile extreme au variat între 
— 14,3* C, valoare minimă ce s-a Inregistrat 
la 5 februarie, şi + 11,6* C, temperatura 
maximă notată la 26 februarie. A burniţat 
în 2 zile, la 20 şi 27 februarie, totalizindu-se 
mal puțin de 2 litri de apă pe metru pătrat; 
a nins tot în 2 zile, la 1 şi 13 februarie, cind 
s-a depus un strat de zăpadă de 21 cm. 

Alte caracteristici: 1—4 februarie, rece, 
noros și cu ninsoare în prima zi; 5—12 
februarie, încălzire apreciabilă, cer variabil! 
mai mult senin, în noaptea de 12. ninge și 
bate crivățul tare; 13—15 februarie, vreme 
rece, nopți geroase, cer noros la inceput, 
apoi senin; 16—28 februarie, încălzire con- 
tinuă, temperaturi diurne plină la 11° C, 
cer variabil cu Inseninări predominante. 
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PENTRU VIITORII STUDENŢI 


tUrmare din pag. 27) 

Lei dalL, pie —60 cm 
f, Pı Pı P: 20 15 
p= = și 5, i= 20 cm 

P 0 

Ea te i ec ata 0,5 puncte. 
1 1 piip: | 1 1 
=> upah + paya ] s aaa aaa + TR p 
fz P2 P2 fh 80 (-35) 
fı = —62,2 cm 

EA A O A T R 0,5 puncte. 


Subiectul nr. 5. Lungimea de undă a 
radiației monocromatice este: 
1 = d'sin 0 sinb 0,5 
m n'm 5-10% m-!:4 
= 0,25- 1076 m 0,5 puncte. 
iar energia cuantei acestei radiații este: 
= h'e _ 6,62: 10734 J-s:3:10° m/s _ 
E s 0,25- 1076 m 
= 7,944- 107° J = 4,965 eV.. ..0,5 puncte. 
E = E, -Epy = 4,965 eV —4,5 eV = 


e= hy 0,5 puncte. 
P=ne=nhv 0,5 puncte, 
unde n este nr. de fotoni incidenți în 
unitatea de timp. 
E tat Be Aaa ata 
nh  1015x6,62:10-3% 
= 6,04: 1015 s7! 


v 


Total 10 puncte. 


PREMIUL NOBEL PENTRU FIZICĂ 


SURPRIZELE 
DEZORDINII 


Atribuirea înaltei distincţii a premiului Nobel nu este o 
sarcină tocmai ușoară pentru juriul de la Stockholm. Regula- 
mentul de decernare prevede ca premiile să fie acordate acelor 
savanţi cu lucrări deosebit de valoroase și de dată foarte re- 
centă. Și această prevedere de regulă a fost respectată. De 
pildă, chiar în anul 1976 înalta distincţie a fost atribuită unor 
fizicieni (S. Ting şi R. Burton) pentru descoperiri (particu- 

- lele psi) făcute cu numai un an sau doi mai înainte. Din neferi- 
cire, nu fiecare an are și marea lui descoperire. În plus, există 
foarte multe teorii și lucrări concepute cu foarte mult timp 
înainte (uneori chiar cu zeci de ani), dar de a căror importanță 
şi efecte să nu fim convinși decit mult mai tirziu. Dintre acestea 
foarte semnificativă ni se pare acordarea premiului în 1971 fi- 
zicianului Dennis Gabor pentru o descoperire (holografia) 
făcută cu mai mult de 20 de ani înainte. Şi asemenea exemple 
sint foarte multe. 

Nu am putea spune că anul acesta alegerea laureaţilor pre- 
miului Nobel în fizică ar fi fost simplă. Celor trei laureați ai 
anului 1977, prof. John Van Vleck (78 de ani) de la Universita- 
tea Harvard (S.U.A.), prof. Neville F. Mott (73 de ani) de la 
Universitatea din Cambridge (Anglia) și prot, Philip Ander- 
son (54 de ani) de la Laboratoarele Bell Telephone din Murray 
Hill (New Jersey —S.U.A.),|i s-a acordat înalta distincţie pen- 
tru «investigaţiile lor teoretice fundamentale asupra structurii 
electronice a sistemelor magnetic și dezordonat». Or, aceasta 
constituie, aşa cum aprecia un alt cunoscut fizician şi, de ase- 
menea, laureat al premiului Nobel (1970), Louis Néel, o recu- 
noaștere a valorii unei activități de o viață. Într-adevăr, cerce- 
tările celor trei proaspeți laureați în domeniul enunțat mai sus 
se Întind, de fapt, pe întreaga lor carieră, Sint apreciate astăzi 
ca cercetări care au contribuit la dezvoltarea unor tehnologii 
de virf importante pentru industrie şi care prezintă interes 
pentru alte tehnologii ale viitorului, şi anume pentru cele ce 
vizează utilizarea energiei solare. 

Van Vleck, decanul de virstă al celor trei laureați, este una 
din figurile pitoreşti ale generaţiei sale. El a fost contempora- 
nul efervescenței de idei a anilor '30, al momentului în care 
se năştea mecanica cuantică, În Statele Unite tînărul Vleck 
a fost unul dintre susținătorii revoluției ştiinţifice pe care Bohr, 
Heisenberg, Dirac și alții o realizau în Europa. Un mare merit 
al său a fost acela de a fi studiat și a se fi iniţiat foarte repede 
în tormalismul mecanicii cuantice pe care l-a aplicat de în- 
dată asupra unei probleme centrale: înțelegerea efectului 
cimpurilor magnetice şi electrice asupra materiei. De fapt, în 
anul 1932 el realizează una din marile sale opere: «Teoria sus- 
ceptibilităţilor electrice și magnetice». Timp de aproape pa- 
truzeci de ani Van Vleck şi-a continuat cercetările asupra 
acestei probleme cu aceeași rigoare şi eficacitate. Lui i se 
datorează ceea ce noi cunoaștem astăzi despre «natura ordi- 
nii care există în magneţi» (feromagnetismul), Van Vleck este 
dealtfel numit «părintele magnetismului modern» și, aşa cum 
arăta Academia suedeză, el a dezvoltat metodele cu ajutorul 
cărora se poate înțelege comportamentul unui atom sau al 
unul ion străin într-un cristal. O altă parte importantă a lucră- 
rilor sale se referă la efectul John-Teller — privind, pe de o 
parte, interacţia electronilor, iar pe de altă parte, poziția și miş- 
carea nucleelor. Enunţat încă din anul 1930, abia datorită lu- 
crărilor noului laureat s-a reușit să se înțeleagă importanţa 


a o r 
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experimentală a efectului. 

Sir Neville Mott, al doilea laureat, este un fizician tot din 
generația lui Van Vleck. Şi el cunoaște explozia științifică a 
anilor 1930 şi se lansează in anumite cercetări (ciocniri între 
electroni și atomi), iar mai tirziu este preocupat de problemele 
privind stabilitatea organizării solidului. de natura defectelor 
pe care le conține. 

În anii imediat de după război este principalul creator al 
unei fizici a metalelor. Ceea ce este remarcabil aici sînt cele 
două planuri pe care Mott abordează problema ne de o parte 
cel al îngrămădirilor de atomi, al dislocațiilor etc., și pe de altă 
parte al mișcărilor electronilor în aceleași metale. Cele două 
aspecte sint foarte diferite și abordate de către specialiști în 
mod distinct. Meritul lui Mott este de a le fi asociat și de a fi 
creat astfel o școală a metalurgiei fizice de o mare impor- 
tanță practică. De pildă, anumite aliaje speciale ale metalur- 
giei moderne sint create de către inginerii care s-au format 
la școala lui Mott. 

Mai recent, N.F. Mott a făcut cercetări asupra unor situații 
ciudate existente în metale, și anume cum un acelaşi metal 
poate deveni izolant atunci cînd densitatea scade în funcție 
de distanța care desparte atomii. Dealtfel, efectul se mai nu- 
meşte și «tranziția lui Mott». 

Cel mai tinăr dintre savanții laureați, P.W. Anderson a fost 
unul dintre studenții străluciți ai lui Van Vleck. Şi el la început 
face cercetări în magnetism, și anume este unul dintre cerce- 
tătorii care a studiat sistematic mecanismul a ceea ce se nu- 
mește antiferomagnetism, adică într-un izolant, două momente 
magnetice vecine au, în general, tendinţa să ia orientări opuse. 

Și Anderson, ca și Mott,este un savant de mare cuprindere. 
El a fost, de exemplu, interesat şi în problema aliajelor meta- 
lice. În acest domeniu, Anderson a elucidat efectul cel mai 
subtil în magnetismul aliajelor cunoscut sub denumirea de 
efectul Kondo. De asemenea, el a introdus o metodă teoretică 
nouă, o imagine importantă, aceea ce se numește astăzi «grup 
de renormalizare». 

Pe de altă parte, Anderson este unul dintre teoreticienii cei 
mai profunzi ai fenomenului de suprafluiditate — proprietate 
bizară cunoscută indeosebi la heliu-4 lichid și apoi în metalele 
supraconductoare, iar mai recent la un alt izotop al heliului, 
și anume heliu-3. 

Textul de atribuire a premiului face totodată referiri la lu- 
crările lui Anderson privind propagarea undelor în medii 
aleatoare: aceasta corespunzind, între altele, la mişcările elec- 
tronilor în anumite aliaje sau corpuri amorfe. Anderson a 
argumentat că, în anumite cazuri, electronii pot să se găsească 
«prinși în capcană» într-o mică regiune. 

«Datorită celor trei savanţi, comenta prof. Louis Néel, în- 
treaga electronică modernă a făcut pași importanți. Aplica- 
țiile lucrărilor lor teoretice se regăsesc, de pildă, în memoriile 
cu bule magnetice din calculatoarele de astăzi». 

Şi ceea ce este mai important, putem adăuga, este evident 
că în anul acesta au fost premiaţi savanți ale căror lucrări 
teoretice sint în strinsă legătură cu aspecte practice majore, 
care interesează îndeaproape o mare arie de preocupări strin- 
gente ale omenirii. 
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Premiul Nobel pentru chimie pe anul 1977 
a fost decernat profesorului Ilya Prigogine 
de la Universitatea liberă din Bruxelles 
pentru lucrările sale în domeniul... termo- 
dinamicii. Decizia ar putea părea, la prima 
vedere, neașteptată dacă nu ne-am fi obișnuit 
să constatăm intervenţia tot mai activă, mai 
creatoare a chimiei fizice în dezvoltarea gene- 
rală a chimiei. Dealtfel, savantul juriu de la 
Stockholm a precizat că descoperirile profe- 
sorului Prigogine, aşa-numitele «structuri a- 
daptive», reprezintă «un concept cu totul 
fecund pentru dezvoltarea ştiinţei». 

În ce constă, de fapt, contribuţia proaspă- 
tului laureat al premiului Nobel? Practic, 
în rezolvarea unei contradicții ce devenea 
tot mai acută în regindirea şi reformularea 
concepţiei noastre cu privire la termodina- 
mică. 

În secolul trecut, corifeii acestei ştiinţe — 
Carnot, Joule, Kelvin, Clausius — i-au sta- 
bilit, prin intermediul cunoscutelor principii, 
bazele teoretice. Primul dintre principii se 
referea la relaţia de echivalență dintre căldura 
şi lucrul mecanic al unui sistem. Cel de-al 
doilea principiu al termodinamicii cuprin- 
dea teoria degradării energiei. Conform 
acestui din urmă principiu, energia se pre- 
zintă sub două forme: una superioară, co- 
respunzătoare unei anumite organizări a sis- 
temului considerat, şi alta degradată, cores- 
punzătoare unei stări neorganizate. Tendinţa 
tuturor sistemelor fizice sau chimice, se 
postulează mai departe, este de a trece de la 
o stare organizată la una dezordonată, fe- 
nomen însoțit de o dispersare a căldurii. 
Exemplul cel mai simplu îl constituia treptata 
anihilare a unei forțe mecanice ce deplasează 
un mobil sub influența frecării, fenomen 
însoţit de degajare de căldură. Starea ener- 
getică a unui sistem fiind caracterizată prin 
entropie, această teorie a putut fi exprimată 
de Clausius și sub forma tendinței de creştere 
a entropiei cu păstrarea constantă a energiei. 
Generalizind acest princpiu, se ajunge la 
concluzia că orice sistem se degradează ire- 
versibil, în univers instalindu-se treptat o 
stare de dezorganizare generală, ce distruge 
orice structură şi repartizează în mod uniform 
căldura, formă ultimă a energiei degradate. 
Descoperirile ulterioare din alte domenii 
nu au făcut decit să confirme aceste teorii. 
Principiile conservării energiei şi creşterii 
entropiei se regăsesc, de exemplu. în feno- 


1. — Miriticul fenomen al vieții nu este o ano- 
malie termodinamică, ci un rezultat al evolu- 
tiei sistemelor chimice deschise. 

2 — Profesorul ilya Prigogine, descoperitorul 
«structurilor adaptive» a regindit și reformulat 
principiile generale ale termodinamicii, 
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menul de rezistență electrică sau în cel de 
evoluție a sistemelor chimice spre o stare 
de echilibru. 

Cu toate acestea, în natură există o cate- 
gorie aparte de sisteme ce nu se supun acestor 
legi: sistemele vii. În acest caz, sisteme prin 
excelență organizate transformă energia, de- 
pun lucru mecanic şi nu numai că îşi conservă 
structura (cel puţin pînă la moartea respec- 
tivului organism), dar, privind în perspectiva 
evoluţiei biologice, îşi perfecționează orga- 
nizarea, trecind de la forme simple la forme 
tot mai complexe. termeni energetici, 
aceasta înseamnă o tendință de scădere a 
entropiei sistemelor vii, fapt ce contrazice 
cel de-al doilea principiu al termodinamicii. 

În deceniile '30 şi '40 ale secolului nostru, 
această contradicție a început să devină tot 
mai ascuţită, pe măsură ce termodinamica 
clasică îşi lărgea sfera de cuprindere asupra 
a tot mai multe fenomene din fizică şi chimie, 
în timp ce adincirea studiilor biologice dove- 
dea că lumea vie nu se supune deloc acestor 
legi. Abia începînd din 1945, cînd profesorul 
I. Prigogine a început să-şi publice lucrările, 
se produce reconcilierea celor dovă teorii, 
în cadrul termodinamicii te, ale 
cărei legi guvernează atit fenomenele din 
lumea neviului, cât şi pe cele din lumea bio- 
logică. 

Limitele termodinamicii clasice, explică 
prof. I. Prigogine, constau în faptul că fon- 
datorii ei, care au studiat în special fenomene 
mecanice, au generalizat observaţiile lor 
asupra unor procese simplificate şi, mai ales, 
izolate de lumea exterioară. Dar cel mai 
simplu organism viu este un sistem complex 
ce se află într-un permanent schimb cu 
exteriorul. A-l reduce la un sistem simplu, 
a-i izola una dintre componente pentru a o 
studia din punct de vedere termodinamic 
înseamnă a-l transforma într-un cadavru. 
Abia atunci el se va supune termodinamicii 
clasice, deoarece un cadavru are tendința 
să se descompună. Studiile efectuate însă 
asupra sistemelor deschise, care schimbă 
materie, și, respectiv, pentru generalizare, sau 
energie cu mediul exterior arată că un ase- 
menea sistem, odată aproape de starea de 
echilibru, are tendinţa să intre într-un regim 
staționar, în care degradarea energiei este 
minimă. În acest fel creşterea entropiei poate 
fi considerabil încetinită. Particularizind, 
putem spune că asemenea legi guvernează, 
din punct de vedere termodinamic, viața 
unui organism biologic. i 

În anii '60, prof. I. Prigogine îşi extinde 
cercetările asupra termodinamicii stărilor 
îndepărtate de echilibru, luînd în conside- 
rare evoluția în timp a unor sisteme complexe, 
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deschise spre exterior şi care, fiind într-o 
stare îndepărtată de echilibrul termodina- 
mic, pot fi sediul unor procese ireversibile. 
Exemple de asemenea sisteme le constituie 
organismele vii aflate în stare de evoluţie 
pe scara biologică. În cazul acestor sisteme 
şi al acestor condiţii, entropia, departe de a 
creşte, are tendința de a scădea, far organi- 
zarea, departe de a se distruge, are tendința 
de a apărea şi de a se perfecționa, conducind 
la structuri din ce în ce mai complexe, mai 
elaborate. Aceste sisteme posedă un poten- 
țial de transformare care le permite să se 
adapteze la condiţiile mediului înconjurător. 
Ele adoptă structura care le permite, cu o 
entropie scăzută, atingerea unei «eficacități» 
maxime a funcţionării. Aceasta este ceca ce 
prof, I. Prigogine a denumit o «structură 
adaptivă». 

Privită prin prisma acestor constatări, 
dubla calitate a materiei vii — aceea de a-și 
conserva structura şi de a şi-o perfecționa 
ca răspuns la condiţiile de mediu — încetează 
de a mai fi o particularitate a vieții. Ea de- 
vine o proprietate generală a sistemelor 
deschise. Viaţa nu mai este o anomalie 
termodinamică, ci fenomenele termodinami- 
cii clasice constituie cazuri particulare. Cu 
alte cuvinte, sistemele din univers au tendința 
de a deveni mai complexe, nu de a se simpli- 
fica, să dureze în timp, nu să se degradeze, 
să fie deschise, nu izolate. 

Or, dacă structurile adaptive au valabili- 
tate generală, aplicîndu-se și lumii biologice, 
apariția vieţii nu mai este un rezultat al 
hazardului, ci o necesitate a evoluției, a di- 
namicii acestor sisteme. Într-adevăr, sistemul 
chimic primar, nebiologic, care în oceanul 
terestru primitiv schimba materie şi energie 
cu mediul înconjurător, alimentat fiind în 
mod constant de iradierea solară, nu avea 
nevoie de «lozul cîştigător» al hazardului 
pentru a deveni prima formă de viaţă, ci 
numai de un timp suficient de lung de exis- 
tență pentru a putea evolua. Evoluţia către 
viaţă şi evoluţia vieţii devin astfel o simplă 
aplicare a regulii, nu o excepție. 

lată de ce, în încercările de înțelegere a 
originii vieţii, cercetătorii nu mai au nevoie 
să caute reproducerea acelor «condiţii fe- 
ricite» ale biogenezei, ci să studieze, în func- 
ție de legile chimice şi energetice, etapele 
care le-a parcurs un sistem chimic deschis, 
din ce în ce mai complex, către viață. Este 
tocmai direcția către care se îndreaptă în 
ultimii ani, pe baza concepţiei «structurilor 
adaptive» a prof. I. Prigogine, cercetările 
privind biogeneza pe Terra. 
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Multă vreme s-a considerat că majori- 
tatea secreţiilor endocrine ale organismu- 
lui, fie că provin de la tiroidă, suprarenale 
sau gonade, se află sub comanda unei 
mici glande situate la baza crelerului, hipo- 
fiza. Cercetările ultimilor 25 de ani i-au retras 
insă acesteia titlul de «şef de orchestră» al 
sistemului endocrin, titlu ce revine astăzi 
hipotalamusului, structură cerebrală in- 
vecinată cu hipofiza, de care dealtfel se 
leagă prin tija pituitară. 

Este un interesant exemplu al răsturnă- 
rilor de idei care jalonează întreaga istorie 
a cunoştinţelor noastre, Pentru că hipota- 
lamusul produce, într-adevăr, o serie de 
substanţe care controlează și reglează func- 
ționarea tuturor glandelor cu secreție in- 
ternă. Ciţiva dintre aceşti «hormoni ai creie- 
rului» au fost izolaţi și sintetizaţi şi de la ei 
se aşteaptă «fapte mari», aplicaţii de un 
interes indiscutabil pentru ştiinţă. Și dacă 
în jurul anilor '50 se considera o erezie 
concepția după care celulele nervoase ar 
secreta hormoni veritabili, în anul 1977 
premiul Nobel răsplăteşte eforturile de- 
puse de către trei perseverenţi cercetători: 
Roger Guillemin, Andrew Schally și Rosa- 
lyn Yalow, pentru a confirma această ipo- 
teză. Substanțele obținute, «cu o structură 
atit de simplă incit ne-au înșelat timp de mai 
multe luni» (R. Guillemin), vor clarifica, 


probabil, problemele legate de durere, 
somn, memorie, emoție, agresivitate... 
O NOUĂ ERĂ, 


CEA A HORMONILOR PEPTIDICI 


În 1968, la Colegiul de medicină al Uni- 
versității Baylor din Houston (Texas), Bur- 
gus și Roger Guillemin, folosind 300 000 de 
hipotalamusuri de oaie, au izolat — după 
multiple purificări — 1 miligram de «TRH» 
(thyrotropin releasing hormone), tripeptid 
care prin intermediul hipofizei reglează 
funcțiile glandei tiroide şi secreția hormo- 
nului tireotrop. 

Era inceputul unei aventuri care pasio- 
nează actualmente Intreaga lume științifică 
şi care, mai mult ca sigur că pină la sfirșitul 
acestui secol, va permite să se descifreze 
citeva dintre necunoscutele faimoasei «cu- 
tii negre» — creierul: durere, somn, memorie, 
emoție, plăcere, agresivitate, stres, maladii 
mintale, toxicomanie... Nu, nu este o exa- 
gerare această înșiruire de speranțe pe 
care le vrem explicate de către peptidele* 
cerebrale, dacă ne gindim că în decurs de 
10 ani, numai citeva dintre ele, cele care sint 
cunoscute astăzi, deschid o cale fără pre- 
cedent în înțelegerea unei părți a comporta- 
mentului uman. 

A urmat apoi, citeva luni mai tirziu, con- 
firmarea de către A. Schally a descoperirii 
lui Guillemin: un peptid extrem de simplu, 
care, la scurt interval, a tost obținut pe cale 


* Peptidele sint formate din aminoacizi plasati 
într-o anumită ordine: 
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~ Sefiema hipotalamusului şi a hipofizei: 1. hipo- 
tiza anterioară; 2. hipofiza posterioară; 3 
corpul calos; 4. tractul olfactiv; 5. nervul 
optic; 6. nucleul roşu; 7. formațiunea reticu- 
lată; 8. ventriculul laterali; 9. comisura ante- 
rioară; 10. fornixul. 
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sintetică, fapt ce a permis fabricarea lui în 
cantități suficiente pentru a se întreprinde 
toate experiențele posibile. Foarte activ la 
vertebrate, în special la om, acest factor 
este acum un produs de sinteză curent uti- 
lizat în evaluarea funcţionării hipofizei și 
servește la detectarea precoce a tumorilor 
acestei glande la om. Stimulează, de ase- 
menea, secreția prolactinei. 

In 1971, Schally izolează, aproape in ace- 
laşi timp cu grupul lui Guillemin, un al doi- 
lea peptid hipotalamic «LH-RH» (luteinizing 
hormone-releasing hormone), cel care 
stimulează eliberarea a două gonadostimu- 
line hipofizare, foliculostimulina şi luteosti- 
mulina, ele însele comandind secreția gona- 
delor. Peptidul LH-RH se compune din 
9 aminoacizi. A fost repede sintetizat arti- 


ficial, fiind larg folosit în medicina clinică şi 
veterinară pentru stimularea ovulaţiei. În 
1972, în laboratorul lui Guillemin sint desco- 
periţi analogi antagoniști ai acestui peptid, 
care pot să contracareze — la nivelul recep- 
torilor hipofizari — efectele LH-RH-ului 
natural, 

Tot anul 1972 aduce un al treilea peptid 
provenind din hipotalamus. Este vorba de 
somatostatină, tetradecapeptid obținut în 
paralel de ambele echipe. Rolul său: inhi- 
barea secreției hormonului somatotrop sau 
hormonului de creștere. La scurt interval 
însă, pentru specialiști a devenit foarte 
clar că, de fapt, somatostatina inhibă și 
alte secreţii hipofizare: tireostimulina, pro- 
lactina și, în condiții deosebite, gonadosti- 
mulinele şi corticostimulina. La fel se tn- 
timplă cu producerea insulinei, glucagonu- 
lui, reninei, secretinei și a cltorva hormoni 
intestinali. Somatostatina inhibă, de ase- 
menea, secrețiile gastrice ale acidului clor- 
hidric și pepsinei, secrețiile pancreatice 
exocrine, secreția salivară, secreția acetil- 
colinei a plexurilor nervoase mienterice, 
reduce fluxul sanguin splanhnic și inhibă 
absorbția intestinală a glucozei și lipidelor. 

Foarte repede s-a observat că deși zona 
mediană a hipotalamusului este cea mai 
bogată în somatostatină, aceasta se găseș- 
te și în alte regiuni ale hipotalamusului și ale 
creierului și că ea este secretată în nume- 
roase alte puncte din organism. Una dintre 
cele mai uimitoare constatări a fost desco- 
perirea somatostatinei în insulele lui Lan- 
gerhans din pancreas şi în tractul gastro- 
intestinal. Aceste rezultate au o semnifica- 


ție fiziologică deosebită: somatostatina din 
pancreas este eliberată după administrarea 
de arginină, glucoză, glucagon; ea apare 
în cantitate mare în diabetul zaharat. «Dacă 
somatostatina — spune R. Guillemin — 
este activă la om, utilizarea sa clinică, în 
special în tratamentul acromegaliei și în 
controlul diabetului juvenil, trebuie să ne 
atragă atenția». 

Dar neurobiochimia peptidelor nu se 
limitează numai la hipotalamus chiar dacă a 
debutat cu el, chiar dacă pentru acest 
capitol Roger Guillemin și Andrew Schally 
au fost distinși cu premiul Nobel. ȘI alte 
rezultate, tot atit de importante, se adaugă 
acestor cercetări, scoțind şi mai mult în 
evidenţă primele lucrări asupra peptidelor 


creierului. 
«MORFINELE» 
ORGANISMULUI UMAN 


Un alt grup de peptide reține atenția 
chimiștilor și farmacologilor. Cel al endor- 
finelor, aceste morfine naturale pe care noi 
le secretăm. Cine şi-ar fi putut imagina mor- 
fina ca pe o rudă apropiată a unui consti- 
tuent natural al organismului uman? Cine 
ar îi putut crede, cu cltva timp în urmă, că 
fiecare om produce echivalenți ai morfine: 
și că aceste substanțe ar avea și alte func- 
țiuni decit aceea de a provoca toxicomania? 

Şi totuși... În 1973, patru echipe, două 
americane (Snyder la Baltimore, Goldstein 
la Stanford), una scoțiană (Hughes) și una 
suedeză (Terenius), au anunțat, aproape 
simultan, o noutate surprinzătoare: de- 
tectarea la suprafața unor celule nervoase, 
pe membrană, a unei proteine care s-a pre- 
supus că ar fi un «receptor» al substanțelor 
oplacee, în special al morfinei. Astăzi se 
știe că legătura dintre receptorul specific 
și molecula de opiacee sintetice sau natu- 
rale stă la baza efectului analgezic. 

Descoperirea, evident deosebit de impor- 
tantă pentru studiul toxicomaniilor, condu- 
cea la următoarele întrebări: De ce există 
acești receptori? Ce rol au ei în organismul 
nostru? Nu cumva este posibil ca una sau 
mai multe substanțe din creier să se fixeze 
la nivelul lor? Așa au fost descoperite 
«encefalinele». Formate din cițiva aminoa- 
cizi, ele au fost regrupate, impreună cu 
cele găsite ulterior, sub termenul general de 
endorfine. Termenul caracterizează ansam- 
blul «peptidelor naturale morfino-mime- 
tice». 

Endorfinele pot deci să se prindă de 
receptorul opiaceelor și au proprietăți anal- 
gezice. 

Întrucît descoperirile datează din 1976, 
nu se cunosc încă toate efectele și meca- 
nismele lor de acțiune. Dar experienţele 
continuă și rezultatele care au început să 
fie publicate sugerează că endorfinele ar 
putea să se comporte ca niște neuro- 
transmițători (substanțe chimice care trans- 
mit influxul nervos de la o celulă nervoasă la 
alta) care, legindu-se de un receptor spe- 
cific, ar îi capabili să inhibe circuitele du- 
rerii și chiar să modifice unele comporta- 
mente. 

Actualmente au fost găsite — în creier și 
hipofiză — cinci asemenea peptide ce au 
particularitatea de a mima acţiunea opia- 


ceelor. Aceste molecule, care se aseamănă - 


foarte mult, dar care nu au aceeași talie, 
pot — prin adăugarea unuia sau a mai 
multor aminoacizi — să aibă acţiuni foarte 
diferite: să fie sau să nu fie analgezice, să 
albă sau să nu aibă efecte tranchilizante sau 
excitante sau, pentru cea mai voluminoasă 
dintre ele, să conducă la catalepsie. 

Înțelegem deci ușor interesul considera- 
bil pe care-l suscită endorfinele. La acesta 
se mai adaugă obținerea lor pe cale sinte- 
tică și studierea unei întregi serii de ana- 
logi. Din păcate, nu s-a obținut Incă anal- 
gezicul ideal, tot atit de puternic ca morfina, 
dar fără efectele sale redutabile. 

n schimb se profilează o altă aplicaţie a 
endorținelor, şi anume utilizarea lor In 
tratamentul cltorva maladii mintale. Într-ade- 
văr, studierea procentelor diverselor endor- 
fine la persoane normale, drogate sau 


atinse de boli mintale indică excesul sau, 
dimpotrivă, insuficiența acestora. Numeroși 
cercetători, printre care se numără și Roger 
Guillemin, sugerează că, de fapt, endorfi- 
nele ar juca un rol important în menținerea 
unul comportament normal. Simptomele 
maladiilor mintale ar putea să aibă la ori- 
gine o alterare în cantitate sau în calitate a 
endortinelor, ca şi a altor neurotransmiţă- 
tori. Aceasta ar explica în primul rînd schi- 
zofrenia. 

lată pentru ce, cu citeva luni în urmă, un 
psihiatru de renume, dr. Nathan S. Kline 
de la Rockland Research Institute (S.U.A.), 
împreună cu colaboratorul său, dr. Heinz 
Lehmann, au administrat, prin perfuzie, 
1,6 mg de B — endortină la șase pacienți a 
căror stare nu se ameliorase, cu toate că 
fuseseră tratați o perioadă destul de tnde- 
lungată cu diverse produse psihotrope. 
Rezultatele obținute sint dintre cele mai 
interesante, chiar dacă injecțiile nu au fost 
intotdeauna eficace. Este însă prea devreme 
pentru a confirma sau a infirma speranțele 
investite în aceste substanțe. Deocamdată, 
din ce în ce mai mulți cercetători explo- 
rează această cale. O echipă de la Salk 
Institute, condusă de Roger Guillemin, a și 
sintetizat 3 dintre endorfinele cunoscute și 
a cerut aprobare pentru a trece la încercări 
clinice. 

Desigur că ar mai fi încă multe de spus și 
despre alte peptide. Ne oprim însă aici cu 
promisiunea că vom mai reveni. 


O TEHNICĂ REVOLUȚIONEAZĂ 
MEDICINA ȘI BIOLOGIA 


Am lăsat la urmă tehnica pusă la punct 
de Rosalyn Yalow, prima femele laureată a 
premiului Nobel pentru medicină. Nu pen- 
tru că ar fi lipsită de importanță. Dimpo- 
trivă. Juriul Institutului Karolinska din Stock- 
holm a premiat descoperirea radioimuno- 
logiei, deoarece această tehnică, care a 
permis dozarea hormonilor peptidici ai 
creierului, a semnat, de fapt, actul de naște- 
re al endocrinologiei moleculare, adică al 
endocrinologiei moderne. 

Ne permitem să asociem succesului lui 
Rosalyn Yalow memoria distinsului său 
colaborator Solomon Berson, mort în 1972, 
metoda radioimunologică de dozaj fiind 
fructul cercetării comune a celor doi oameni 
de știință. 

Totul a inceput în 1956, cind, studiind 
originea diabetului, R. Yalow şi S. Berson 
au surprins in plasma citorva dintre subiecţi 
prezența unor anticorpi antiinsulină circu- 
lanți, de natură globulinică, ce formau 
impreună cu insulina complexe care nu 
precipitau. Noțiunea de complexe imune 
solubile era atit de nouă Incit o mare revistă 
ştiinţifică a refuzat să publice observațiile 
celor doi cercetători. Pentru a studia feno- 
menul, ei au pus la punct (1962) o metodă 
originală de dozaj care, după cum indică și 
numele, combină utilizarea unui indicator 
radioactiv cu un anticorp specific. Princi- 
piul este simplu. El constă dintr-o reacție de 
competiție. Concentrația substantei necu- 
noscute nemarcată (adică neradioactivă) 
se obține prin comparație: efectul său 
inhibitor asupra legăturii substanței ra- 
dioactive cu anticorpul este comparată cu 
efectul inhibitor al produselor standard 
binecunoscute. 

Sensibilitatea conferită metodei prin de- 
tectarea radiaţiilor era de ordinul nanogra- 
melor (10-9 g); astăzi ea atinge ordinul 
picogramelor (10: g) pentru alți hormoni 
(ACTH, glucagon) și ordinul femtograme- 
lor (105 g) pentru somatostatină. 

Ulterior, Yalow și Berson extind dozajul 
radioimunologic și altor hormoni și, de 
asemenea, substanțelor nehormonale pre- 
zente în cantități infinitezimale în mediile 
biologice (somatomedina, antigenul Aus- 
tralia). Metoda este astăzi practicată curent 
în mii de laboratoare. Se foloseşte pentru a 
diagnostica sterilitatea prin măsurarea lui 
LH, pentru a detecta, în centrele de transtu- 
zie sanguină, virusul hepatitei B în singe. 

În ceea ce priveşte diabetul, radioimuno- 


ANDREW SCHALLY (n. 1926) 

Este doctor al Universităţii Mac Gill (Mont- 
real), iar pină în 1962 asistent al Universității 
Baylor din Houston (Texas), unde colabo- 
rează cu R Guillemin. Conduce apoi Labora- 
torul de polipeptide și endocrinologie de la 
Veteran's Administration Hospital din New 
Orleans. 
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ROGER GUILLEMIN (n. 1924) 
Între 1960 și 1963 este directorul Departamen- 
tului de endocrinologie experimentală de la 
Collège de France. Din 1970 este membru al 
Institutului Salk (California). 


ROSALYN YALOW (n. 1921) 
Specializată in medicină nucleară, conduce 


această secție la Veteran's Administration 
Hospital din Bronx (New York). 


logia a deschis drum larg noilor tratamente. 
Datorită ei se pot măsura procentul de insu- 
lină din singe și activitatea medicamentelor 
asupra secreției insulinei; a devenit posi- 
bilă ideea unui pancreas artificial. 


VOICHIȚA DOMĂNEANȚU 


PRODUSE 


0000000000000 
oeeo, 


DE 


Prin traducerea în viață a principiilor consecvente și raționale ale politicii partidului de 
industrializare a tuturor regiunilor țării și județul Dimbovița a atins cote înalte de dezvoltare 
economică. Printre unitățile de bază ale industriei județului se numără astăzi și Întreprinderea 
de aparataj electric de instalaţii din orașul Titu, unitate cu o pondere deosebită în producția ele- 
mentelor de automatizare și a aparatajului industrial de joasă tensiune. 

Întreprinderea de aparataj electric de instalații produce cu precădere, în domeniul aparataju- 
lui electric de joasă tensiune cu aplicații industriale și casnice, un număr de peste 200 de pro- 
duse de înaltă tehnicitate în mai bine de 400 de variante constructive. 


Aparatajul industrial cuprinde un grup 
important de produse destinate, în special. 
automatizărilor. Dintre acestea, în produc- 
ţia întreprinderii se înscriu butoane de co- 
mandă de diferite tipuri, într-o gamă largá 
de tipodimensiuni, lămpi de semnalizare cu 
şi fără transformator pentru panourile de 
automatizare şi comandă ale diferitelor insta- 
laţii şi utilaje din cele mai variate ramuri 
industriale, cleme de racordare a cablurilor 
în pupitrele şi panourile de comandă ale 
diverselor instalaţii. 

În acest an, colectivul de muncitori, tehni- 
cieni şi ingineri al intreprinderii, cu aportul 
substanțial al colectivelor de cercetare, a 
declanșat o vastă acțiune de modernizare a 
produselor în sortimentele planificate. În 
urma acestei acțiuni s-au introdus în fabri- 
caţie o serie de produse cu parametri teh- 
nico-economici şi funcționali superiori. 

Astfel s-a trecut la modernizarea butoa- 
nelor de comandă și a indicatorilor de sem- 


Ridicarea calificării muncitorilor este 
reflectată în dinamica procentelor de 
creștere a productivității muncii. 
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Prelucrarea materialelor termorigide es- 
te executată la moderna întreprindere 
din Titu pe mașini de injecție de înaltă 
tehnicitate. 


9 


Atenţia și fineţea necesare muncii sint 
caracteristice fiecărei secții de produc- 
ție. 


nalizare cu şi fără transformator, precum şi 
a manipulatoarelor, produse cu o pondere 
de peste 40 la sută în producția acestui an. 
necesare panourilor de automatizare, pa- 
nourilor pentru nave şi mașini-unelte. Tot în 
urma acestei acțiuni s-a procedat la introdu- 
cerea în fabricație a prizelor şi fişelor cu 
5 contacte, de 16, 32 şi 63 A, compo- 
nente ce înlocuiesc produse similare cu 
consum foarte ridicat de metal. Produsele 
noi sint realizate numai din mase plastice, cu 
excepția elementelor de contact. Aceleaşi 
preocupări, care se înscriu pe linia realizării 
unor repere de mare competitivitate, cu 
înalți parametri de funcţionalitate, au dus la 
producerea automatului de scară tranzistori- 
zat cu o sigurantă mult sporită în exploa- 
tare. Tot în domeniul aparatajului industrial, 
întreprinderea din Titu realizează aparataj 
neautomat, componentă de neînlocuit a 
schemelor electrice ale diferitelor tipuri de 
instalații industriale. Dintre produsele în- 
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scrise în acest profil, o pondere însemnată c 
deţin comutatoarele cu came pentru co- 
manda circuitelor de forță şi comandă din 
schemele de acţionare şi automatizare ale 
utilajelor şi instalaţiilor. 

În nomenclatorul de produse mai pot fi 
găsite prize și fişe industriale peniru racorda- 
rea la rețea a mașinilor-unelte şi a altor 
tipuri de consumatori industriali, precum şi 
siguranțe cu mare putere de rupere pentru 
protecția instalaţiilor industriale într-o gamă 
largă de tipodimensiuni: 9 grupa 00 — de la 
4 la 160 A; 9 grupa 0 — dela 6 la 160 A; 
O grupa | — de la 36 la 250 A; @ grupa 2 — 
de la 200 la 400 A; @ grupa 3 — de la 315 
la 630 A; @ o altă grupă de produse cu 
importante aplicaţii industriale este cea a 
sigurațelor normale cu filet pentru pro- 
tecția instalaţiilor electrice ale maşinilor- 
unelte și agregatelor industriale. Ele acoperă 
gama de curent de la 2 pină la 100 A. 

O bună tradiţie are I.A.E.I. — Titu și în 
fabricarea aparatajului electric auto şi de 
căi ferate. Această grupă de produse cu- 
prinde socluri de siguranţă auto și pentru 
echipamentul de tracțiune pe calea ferată, 
precum şi o gamă mare de aparataj de co- 
nectare şi comutare de tipul comutatoarelor 
cu came. afara acestora, întreprinderea 
mai produce fişe şi prize pentru tractoare. 

Prin profilul producției sale, L.A.E.l. — 


Titu este un partener extrem de apreciat 
pentru numeroase întreprinderi din aproape 
toate ramurile economiei naționale. În struc- 
tura producției întreprinderii din Titu, un 
loc de bază îl ocupă aparatajul de instalaţii 
de uz casnic, mult apreciat de beneficiari. 

Dintre produsele fabricate aici, care nu 
lipsesc, de fapt, din nici un apartament, din 
nici o gospodărie, menţionăm: întrerupă- 
toare şi comutatoare de diferite tipuri (sub 
tencuială, pe tencuială şi protejate); prize 
şi fişe electrice de uz casnic; tablouri de con- 
tor şi distribuţie, în patru tipuri construc- 
tive, funcție de numărul de circuite ale 
apartamentului. 


MODERNIZAREA PRODUCȚIEI ȘI 
CREŞTEREA PRODUCTIVITĂȚII 
MUNCII — OBIECTIVE 
PRIORITARE 


Datorită importanţei produselor sale pen- 
tru cele mai diferite ramuri ale economiei 
naționale aflată în plină dezvoltare, precum 
şi pentru satisfacerea nevoilor materiale şi 
de confort ale oamenilor muncii, colectivul 
L.A.E.L. — Titu se preocupă în permanență 
de creşterea productivității muncii şi de 
modernizarea produselor sau, cu alte cu- 
vinte,de creşterea eficienţei intregii activităţi 
economice, 

Faţă de 11—12 la sută cit este prevăzut 
să crească productivitatea pe ansamblul 
industriei, L.A.E.1. — Titu a realizat o creș- 
tere a acestui parametru de 13,7 la sută în 
1977 față de anul precedent. Planul de 
producție pe 1978 va creşte cu 21 la sută 
la productia globală. cu 22 la sută la produc- 
ția-marfă şi cu 29,3 la sută la productivi- 
tatea muncu. 

Creşterea productivității muncu se re- 
flectă prin efortul de modernizare a produse- 
lor şi de asimilare a unor produse cu înalte 
performanţe tehnico-economice și functio- 
nale. În 1977 peste 70 la sută din întregul 
spor de producție al întreprinderii din Titu 
a fost realizat prin creşterea productivității 
muncii. Coordonata principală a creşterii 


productivității muncii o reprezintă introdu- 
cerea pe scară largă a mecanizării şi auto- 
matizării unor procese tehnologice ce recla- 
mau efortul fizic al muncitorilor. 

Datorită concepţiei tehnologice moderne, 
calităţii înalte şi fiabilității ridicate, produ- 
sele acestei întreprinderi satisfac atit exi- 
genţele beneficiarilor de pe piața internă, cît 
şi cele ale partenerilor comerciali din străină- 
tate. În afara partenerilor din aproape toate 
ramurile economiei naţionale, marca tabnci! 
mal ca apreciată în numeroase țări ale 
umii. 

Circa 10 la sută din producția întreprin- 
derii este destinată exportului direct, iar 
alte 20 la sută exportului indirect, aparatajul 
electric fiind cuprins în panourile de comandă 
pentru nave, locomotive diesel-electrice şi 
hidraulice, precum şi în panourile de auto- 
matizare a maşinilor-unelte exportate de 
țara noastră 

În prezent, colectivul de muncitori, tehni- 
cieni și ingineri de la I.A.E.I. — Titu se 
află angajat într-un amplu efort de moderni- 
zare şi diversificare a produselor ce se reau- 


zează aici. Astfel, în anul 1976 numărul pro- 
duselor nou asimilate s-a ridicat la 12. iar 
în perioada 1977—1978 numărul produse- 
lor noi şi modernizate se ridică la 47. 

Coordonata principală a acestei acțiuni 
de modernizare a producţiei o constituie 
efortul de concepție proprie. 

În colaborare cu institute de cercetare şi 
proiectare românești cu însemnate tradiții 
în domeniul electrotehnicii, cum ar fi, de 
pildă, Institutul de cercetări şi proiectări 
pentru industria electrotehnică sau Insti- 
tutul de proiectări pentru automatizări, și cu 
reputate întreprinderi cu înalt nivel tehnic, 
ca «Electroaparataj» — Bucureşti, atelierul 
de proiectare al întreprinderii a pus la 
punct concepția unor produse noi cu înalte 
performanţe tehnice, ce se situează la nivelul 
= a lor similare de pe piaţa internaţio- 
nală. 

NOI ŞI VALOROASE 
PRODUSE TEHNICE 


Noile produse necesită tehnologii moderne 
de fabricaţie care au fost în centrul atenției 


colectivului de la I.A.E.I. — Titu. 

Extinderea utilizării sculelor cu auto- 
debavurare, realizarea unor stanțe com- 
binate cu funcționalități multiple au dus 
atit la economii de materii prime, cit şi la 
micşorarea timpului necesar manoperei. Ate- 
lierul de concepție şi proiectare tehnologică, 
procedind la analiza critică a pierderilor, a 
trecut la reaşezarea pieselor pe streif şi 
bandă. Ca urmare a acestei acțiuni, coeficien- 
tul de utilizare al materialului a crescut la 
peste 92 la sută. 

Acţiunea de economisire a energiei elec- 
trice a fost finalizată prin executarea unor 
matrițe cu rezistențe tubulare care au în- 
locuit rezistențele tip bandaj. Astfel s-a 
redus consumul de energie la secția ba- 
chelită cu peste 25 la sută, reducindu-se 
totodată timpul de staționare al sculelor 
cu peste 40 la sută. De asemenea, s-a extins 
procesul de pastilare şi încălzire a maselor 
plastice care a dus la reducerea timpului de 
coacere cu 40 la sută, proces cu implicaţii 
directe în sporirea productivității muncii. 

Recent, în nomenclatorul de produse al 
Întreprinderii de aparataj electric de instala- 
ţii Titu a intrat o nouă gamă de butoane de 
comandă a instalaţiilor electrice ale utilaje- 
lor industriale. În această grupă de produse 
intră butoanele simple, butoanele ciupercă, 
butoanele cu lampă, butoanele ciupercă 
cu lampă şi butoanele cu lampă şi transfor- 
mator (toate în clasa 1 de uzură electrică și 
mecanică), selectoarele cu revenire, selec- 
toarele cu reținere, selectoarele cu buton, 


manipulatoarele cu revenire şi manipulatoa- 
rele cu reținere (din clasa 2 de uzură elec- 
trică şi mecanică), precum şi butoanele ciu- 
percă cu reținere şi cheile de comandă 
(clasa 3 de uzură). 

Alte produse noi cu aplicații industriale 
sint comutatoarele basculante pentru echi- 
pamentul de tracţiune pe cale ferată. Ele 
sînt destinate pentru închiderea şi deschide- 
rea circuitelor electrice din instalaţiile in- 
dustriale sau din schemele electrice ale 
locomotivelor electrice sau diesel- electrice 
şi sint utilizate atît în curent alternativ, cit şi 
in curent continuu. De menționat, de ase- 
menea, că anduranța mecanică şi electrică a 
comutatoarelor basculante este de 30 000 de 
cicluri, iar gradul normal de protecţie este 
IP. 200 montat. 

Pentru ridicarea gradului de confort, pre- 
cum şi pentru reducerea consumului de 
energie electrică, la I.A.E.I. — Titu a fost 
proiectat automatul de scară tranzistorizat. 
Aparatul este un releu electronic de timp, 
avind temporizare la declanşare. 

Elementul de temporizare este un con- 
densator electrolitic, care se încarcă la apă- 
sarea oricăruia dintre butoanele cu revenire 
aşezate de-a lungul scărilor și întreţine 
acționarea unui releu electromagnetic pină 
la scăderea sarcinii condensatorului sub 
un anumit prag. 

Dintre caracteristicile tehnice ale apara- 
tului menționăm: 

@ tensiunea de alimentare 220 V + 10%, 

0 puterea de rupere a contactelor 440 VA 


Montajul pe bandă es- 
te la LA.E.I.-Titu supus 
unor permanente îm- 
bunătățiri ce conduc la 
creșterea productivită- 
ţii muncii. 


Preocuparea permanentă pentru creș- 
terea productivității muncii este ilus- 
trată în secția prese mecanice. 


@ temporizare reglabilă (din fabrică) 
60—180 s 

@ grad de protecție IP 30 

@ greutatea aparatului 500 g. 


O PREOCUPARE CONSTANTĂ — 
CREȘTEREA CALITĂȚII 
PRODUSELOR 


Garanţia calităţii ridicate a producției o 
constituie, în primul rînd, concepția tehnolo- 
gică modernă a aparatajului electric de 
instalații realizat la întreprinderea din Titu. 
Toate produsele care se fabrică aici sînt 
proiectate conform normelor interne şi in- 
ternaţionale (VDE, DIN, CEE, CEI), fapt 
ce le asigură posibilitatea de a concura cu 
succes pe piața internațională. 

Dealtfel, concepția aparatajului electric 
de instalaţii este o problemă de mare com- 
plexitate ştiinţifică şi tehnică. Calitatea viito- 
rului produs depinde în mod decisiv de 
calitatea materialelor utilizate, În această 
direcție, în laboratoarele proprii şi în cele 
ale colaboratorilor ştiinţifici ai întreprinde- 
rii se realizează studii complexe privind 
caracteristicile electrice şi mecanice ale die- 
lectricilor, ale materialelor conductoare, ale 
contactelor etc. 

Astfel, pentru realizarea unor izolatori 
de înaltă calitate, în urma unor studii şi 
cercetări originale, clasicul porțelan electro- 
tehnic utilizat la fabricarea siguranțelor a 
fost înlocuit cu steatitul — o ceramică cu 
proprietăţi dielectrice şi mecanice superioa- 
re. De asemenea, în colaborare cu I.C.P.E. 
au fost realizate cercetări privind compati- 
bilitatea diferitelor metale şi aliaje ce sint 
folosite ca suport şi ca acoperiri metalice la 
fabricarea pieselor din componența apara- 
tajului electric şi de instalaţii. 

I.A.E.I. — Titu dispune de un laborator 
de încercări utilat cu aparatură ştiinţifică 
modernă, care permite efectuarea unor pro- 
be, cum ar fi verificarea încălzirii aparatelor, 
a rigidității dielectricilor, a căderii de ten- 
siune pe diferite zone, verificări ale rezisten- 
jei mecanice (la vibrații, scuturături etc.), 
ale anduranţei, ale acoperirilor de protecție 
în camera climatică. 

Un alt element esenţial. care asigură cali- 
tatea superioară a produselor fabricate la 
L.A.E.I.-Titu îl constituie tehnologiile mo- 
derne de care dispune întreprinderea. 

Confecţionarea pieselor metalice în con- 
diţii de înalt randament şi toleranțe reduse 
este asigurată de folosirea la I.A.E.I.-Titu 
a preselor mecanice de precizie cu posibilităţi 
de funcţionare automată, a utilajelor de tip 
VARIOMAT (specializate în fabricarea ştif- 
turilor de contact pentru fişele industriale şi 
de uz casnic, precum şi a altor piese strunjite 
complicate), a maşinilor de confecționat 
contacte pentru aparatele de conectare (care 
realizează, în acelaşi timp, şi sudura pastilei 
de contact din argint) etc. 

În sfirşit, calitatea deosebită a aparataju- 
lui electric de instalații ce se produce la 
întreprinderea din Titu este asigurată şi de 
calificarea temeinică a personalului. 

Mai mult, conducerea întreprinderii, orga- 
nizația de partid şi cea de tineret se preocupă 
intens de adincirea în continuare a profe- 
sionalizării tuturor categoriilor de munci- 
tori, tehnicieni și specialişti cu pregătire 
superioară. 

CĂLIN STĂNCULESCU 


d. 


În 


această 

lună 

vă 
recomandăm: 


ÎN EDITURA POLITICĂ 
. se — Conferința Naţională a 
Partidului Comunist Român 7—9 
decembrie 1977 (40 coli, 18 lei) 
— Economia României so- 
dlle in operele tovarăşului 
Nicolae Ceaușescu (40 coli, 21 lei) 
Academia de studii economice — 
Sporirea eficienței întregii activi- 
= economico-sociale (10 coli, 6 
e!) 
Academia «Ştefan Gheorghiu» — 
Creșterea rolului conducător al 
P.C.R în etapa făuririi societății 
socialiste multilateral dezvoltate 
(10 coli, 6 lei). 


ÎN EDITURA TEHNICĂ 
BIVOLARU L. ș.a. — Montarea insta- 
lațiilor de automatizare, vol. | și II 
(40 coli, 28 lei) 

Ciclu de două volume care sinte- 
tizează caracteristici şi prescripţii de 
montaj comune pe clase de aparatură 
de automatizare, caracterizată prin- 
tr-o mare diversitate constructivă și 
funcțională. 

STĂNESCU |. și TACHE V. — Dis- 
pozitive pentru mașini-unelte. Pro- 
iectare și construcție (38 coli, 47 lei) 

În prima parte a lucrării este tratată 
teoria proiectării după o metodă ori- 
ginală a autorilor, iar în partea a doua 
se tratează proiectarea și construc- 
tia elementelor și mecanismelor spe- 
cifice diferitelor tipuri de dispozitive. 
FOTEA S. — Optimizarea procese- 
lor de producție în transportul fe- 
roviar (13 coli, 9 lei) 

Sint prezentate aspectele teoretice 
şi practice ale unor modele ale cer- 
cetării operaționale care contribuie 
la soluționarea optimă a unor proble- 
me reprezentative din transportul te- 
roviar. 

PĂNOIU N. s.a — Valorificarea 
prin ardere a ligniților și șisturilor 
bituminoase (10 coli, 8 lei) 

Pe linia măsurilor privind utilizarea 
mai largă a combustibililor inferiori, 
lucrarea prezintă caracteristicile com- 
bustibililor solizi inferiori din România, 
scheme și principii de ardere a com- 
bustibililor cu conţinut ridicat de ba- 
last. 


ÎN EDITURA ACADEMIEI R.S.R. 
POPESCU HR. — Probleme ale 
rc pula de beton armat (12 coli, 
13 lei) 

Se analizează problema distribuției 
spațiale a zăpezii de pe acoperișuri, 
stabilindu-se încărcarea dată de ză- 
padă (acumulată), comportarea struc- 
turilor de beton armat în domeniul 
plastic şi unele procedee de alcătuire 
şi calcul ale elementelor de beton 
armat. 

* » * — Probleme de logică, vol. 
VI! (20 coli, 14 lei) 


Acest volum al seriei «Probleme 
de logică» abordează o tematică va- 
riată și de o deosebită insemnătate 
pentru teoria științei și logica cer- 
cetării. 

AVRAM C. și ANASTASESCU D. — 
Structuri spațiale (20 coli, 19 lei) 

Lucrarea sintetizează la zi rezulta- 
tele cele mai semnificative obținute 
pe plan mondial în domeniul calculu- 
lui static al structurilor spațiale și de 
rezistență, formate din bare drepte 
sau curbe și folosite la realizarea celor 
mai diterite tipuri de construcții in- 
ginereşti. 


DIN SUMARUL REVISTELOR DE 
STUDII ȘI CERCETĂRI ALE 
ACADEMIEI R.S. 

STUDII ŞI CERCETĂRI DE FIZICĂ 
NR. 91977 

IONESCU M. — Distribuţia cuantică 
a purtătorilor mobili într-un dispo- 
zitiv cuplat prin sarcini cu cana! 
de suprafață 

DEMCO D.E. — Dinamica sisteme- 
lor de spini nucleari 
TUDORACHE ȘT. — intersecții de 
nivele atomice în cazul excitării 
cu radiația laser 

STUDII $I CERCETĂRI DE MECA- 
NICĂ APLICATĂ, NR. 51977 
BANUȚ V. — Caiculul structurilor 
neliniar elastice 

STERE D.M. — Metode numerice 
de analiză structurală 

HUIDU T. — Asupra unei metode 
de calcul în fotomecanica bidi- 
mensională 

RIPIANU A. — Consideraţii asupra 
calculului contragreutăților afec- 
tate arborilor cotiți 

REVISTA aa DE CHIMIE, 
NR 9—10/197 

MURGULESCU I.G. şi LEIBOVICI A. 
— Presiunile interne în metalele 
lichide 

NEGOIU D. și PARUTA LIDIA — 
ere pr complecși ai cuprului în 
treapta de valență 1 cu triarilsti- 


bine 
CIOCAZANU |. și colaboratorii — 
Structura si reactivitatea nitrili- 
lor. Asupra căldurii de combustie 
a citorva alta și beta nitrili nesa- 
turaţi. 


ÎN EDITURA STIINȚIFICĂ $I 

ENCICLOPEDICĂ 

CIACHIR N. — Războiul de inde- 

pendență în contextul european 

(20 coli, 20 lei) 

Autorul prezintă poziția puterilor 
europene față de actul proclamării 
independenței de stat a României, 
față de participarea României la răz- 
bolul din 1877—1878, relevind conco- 
mitent intensa activitate a diploma- 
ților români pentru recunoașterea in- 
dependenței noastre pe plan inter- 
național. 

GHEORGHIU O. — Ceasuri atomice 

colecția «Știință pentru toți» (4 coli 

2,80 lei) 

NOMA E. — Quasarii, colecția «Știin- 
entru toți» (6 coli, 2,60 lei) 
GHICI |. — Rolul muncii în 

pai şi dezvoltarea omului, co- 

lecţia «Ştiinţă pentru toti» (5 co! 

2,60 lei) 

C.N. 


BIOXIDUL DE SULF NU DĂUNEAZĂ PLANTELOR 


Doi cercetători, G.E. Tayler și W.H. Murdy, din S.U.A. au intre- 
prins de curind un studiu privind influența bioxidului de sulf asu- 
pra evoluției plantelor. Ei au constatat că plantele care trăiesc 


într-un mediu poluat 


cu bioxid de sulf suferă modificări genetice, 


dar Îl tolerează, mai precis, s-au acomodat cu acest gaz, dealtfel 
toxic. Pentru a analiza mai amănunțit și pentru a urmări acest 
lucru, ei au luat semințele unei plante (Seranium carolinianum), 
foarte răspindită în statul Georgia, de pe şase parcele aflate in 
zone și medii diferite. De remarcat faptul că două din loturile de 
pe care s-au luat probele se aflau în imediata vecinătâte a unei 
termocentrale, unde plantele erau obișnuite cu bioxidul de sulf, 
iar celelalte proveneau din zone nepoluate. 

Plantele rezultate din semințele selectate au fost introduse în 


încăperi speci 


amenajate, unde aerul conținea 0,00008 la sută 


bioxid de sulf. A urma acestor experiențe repetate, specialiştii au 
constatat că toate plantele suportă bioxidul de sult, atit cele pro- 
venite din zone poluate cit și din cele nepoluate. Și totuși, plantele 
provenite din apropierea termocentralelor au suportat mai bine 
gazul toxic, nemafiind necesar timpul de acomodare cu acest aer 


poluat. 


Leipziger Messe 


Deutsche Demokratische Republik 


12.-19.3.1978 


Vizitaţi Tîrgul Internațional Leipzig 

cu un grup de-experți. 

Cercetători, ingineri și tehnicieni primesc informaţii 
detaliate cu privire la oferta tîrgului, 

produsele noi și tendințele de dezvoltare 

în domeniul de specialitate al tirgului. 

Consfătuiri de specialitate, vizitarea tirgului 

și stabilirea de contacte vă facilitează biroul tehnic 
de informații al tirgului. 

Un amplu program de manifestări tehnico-științifice 
vă așteaptă. 

Biroul dumneavoastră de voiaj 

organizează pentru dumneavoastră vizitarea tirgului. 


Informaţii de călătorie şi permise de intrare la tîrg 
puteți obține prin O.N.T.-Carpaţi 

sau prin Agenţia Economică de pe lîngă Ambasada R.D.G. 
în Republica Socialistă România, 

Calea Dorobanţilor nr. 14, Bucureşti. 


O.N.T.-Carpaţi organizează călătorii 

ale grupurilor de:experți 

cu participarea gratuită la vizitarea tirgului 
şi conferințe de specialitate. 


PUBLICOM 


PENTRU PRIMA DATĂ... 


„„. a fost realizată sinteza completă a unei molecule infecțioase 
purtătoarea unui «mesaj» ce determină fabricarea virusului leu- 
cemiei de către celule sănătoase. Această etapă, susțin specia- 
liştii, este cu atit mai importantă în înțelegerea mecanismelor 
virale cu cit virusul «vinovat», ce provoacă leucemia la șoareci, 
A? același mod de acțiune cu cel al altor virusuri cancerigene. 

ntr-adevăr, felul în care lucrează virusurile ce declanșează 
leucemii și alte cancere la animale este deosebit și foarte puțin 
cunoscut. Se pare că ele pot să supraviețuiască în celulele or- 
ganismului o perioadă indelungată de timp, fără ca acest lucru 
să fie cunoscut. Dar infecția odată declanșată, virusurile dispar, 
motiv pentru care în momentul izbucnirii bolii nu se mai observă 
nici o urmă a lor în celulele transformate. 

lată de ce prima sinteză a unei molecule de ADN infecțios, 
identic cu cel produs de virus, pusă la punct de o echipă ame- 
ricană de la Massachusetts Institute of Technology reprezintă 
un mijloc de a înțelege mai bine, poate chiar de a interveni în 
mecanismul infecțios care se presupune că s-ar afla la originea 
a numeroase cancere. 

Cei patru cercetători, E. Rothenberg, David Smotkin, David 
Baltimore și Robert Weiberg, au folosit ca mod de inducere a 
infecției «transcripția inversă». Despre ce este vorba? Pină în 
anul 1971 se credea că transcripția nu se poate face decit Intr-un 
singur sens, numai de la ADN către ARN. Astăzi se admite că 
transcriptaza inversă, enzimă asociată particulei virale, dirijează 
sinteza unui ADN, plecind de la un ARN viral. 

Prezentăm foarte pe scurt filmul acestei importante realizări: 

— etapa 1: cu ajutorul unor detergențţi foarte puternici este 
disociată membrana virusului (alcătuită din proteine). Virusul 
astfel «decorticat» se fixează pe membrana unel celule, bacte- 
riene de exemplu. ARN-ul, purtătorul codului genetic al acestui 
virus, pătrunde în celulă; 

— etapa a 2-a: enzima asociată particulei virale, «transcrip- 
taza inversă», este, de asemenea, introdusă în celulă. Ea va în- 
cepe transmiterea — în celula invadată — a mesajului cuprins 
In ARN-ul virusului invadator. Se formează în acest fel pe ma- 
trita ARN-ului viral un filament paralel de ADN «negativ», un 
fel de imagine in oglindă a ARN-ului. Este ceea ce geneticienii 
numesc «transcripție inversă»; 

— etapa a 3-a: de-a lungul ADN-ului «negativ» încep să se 
formeze fragmente ale unui nou ADN «pozitiv». Pentru prima 
oară acest fenomen natural a putut fi provocat în laborator. 
Molecula «artificială» care apare conține toate informaţiile ce 
figurau pe molecula inițială de ARN viral; 

— etapa a 4-a: în interiorul celulei, dublul lanț de ADN «po- 
zitiv»- ADN «negativ» circulă; 

— etapa a 5-a: acest ADN se integrează in materialul gene- 
tic al nucleului celulei; 

— etapa a 6-a: prin transcripție, care de această dată nu 
mai este inversă, ADN-ul dă naştere unui nou ARN viral; 

— etapa a 7-a: noile ARN-uri virale împreună cu proteinele 
virale se inconjură cu învelișuri protectoare, formind alte vi- 
rusuri; 

— etapa a 8-a: eliberate prin inmugurire după maturația în 
celula infectată, aceste virusuri de leucemie (la șoareci) sint 
capabile să propage maladia. 

Importanța lucrărilor echipei de cercetători americani este 
considerabilă, dacă avem în vedere faptul că s-a obținut, în la- 
borator, operația pe care virusul o realizează în interiorul unei 
celule. Pentru că, cert, acest mecanism joacă un rol în unele 
cancere. ŞI poate că nu este departe ziua în care un medicament 
sau un «vaccin» va putea fi introdus în organismul animal pentru 
a bloca această manifestare, pentru a inactiva deci un virus 
cancerigen. 


VIRUS 
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E 


LASERUL 


IN CHIRURGIE 


În U.R.S.S. utilizarea practică 
a laserului în chirurgie a Inceput 
în cadrul institutului de chirur- 
gie «A.V. Vişnevski», sub coor- 
donarea celebrului chirurg so- 
vietic academician A.A. Vișnev- 
ski. Instalaţia laser este ampla- 
sată lingă masa de operație. 
Printr-un ghid de lumină, raza 
laser este condusă într-un cap 
optic de la care pornește o ma- 
netă mecanică prin care trece 
raza laser și pe care chirurgul 
o manevrează cu ușurință în 
orice direcție, fără a necesita 
măsuri speciale de protecție tm- 
potriva radiației. 

Principiul de funcționare a 
scalpelului-laser se bazează pe 
proprietatea țesuturilor de a ab- 
sorbi energia radiației și de a se 
vaporiza. Deplasind continuu ra- 
za, chirurgul taie țesutul și rea- 
lizează această operație cu o 
viteză ce depinde de capacitatea 
țesutului (mai mare sau mai 
mică) de a absorbi radiația. Ra- 
za laser este orientată pe țesut 
cu ajutorul manetei mecanice 
și taie țesutul de la o distanță 
de 3 mm, sub controlul perma- 
nent al chirurgului. Nu se exer- 
cită prin urmare asupra țesutului 
nici o presiune mecanică, ope- 
rația în sine fiind foarte puţin 
traumatizantă. Tăietura este a- 
proape uscată. Tăierea țesuturi- 
lor făcindu-se pe seama evapo- 
rării locale a acestora, doar în 
punctul focal, țesuturile Inveci- 
nate sint extrem de puțin vătă- 
mate. Temperatura ridicată la 
care se taie țesutul, lipsa ori- 
cărui contact mecanic dintre te- 
sut și instrumentul laser asigură 
rănii sterilitate absolută. Ca o 
particularitate a operației cu aju- 
torul scalpelului-laser este aceea 
că rana nu doare deloc, ceea ce 
nu se întimplă după operațiile 


ipee a să 


în care s-a folosit bisturiul 
electric sau cel mecanic. Aceste 
caracteristici, alături de altele, 
fac ca scalpelul-laser să tie foarte 
apreciat în chirurgia plastică și 
reparatorie. 

Experiența dobindită în folo- 
Sirea scalpelului-laser la Insti- 
tutul de chirurgie «A.V. Viș- 
nevski» al Academiei de științe 
medicale a U.R.S.S. și în Clinica 
de chirurgie plastică din Mosco- 
va dă temei ca într-un viitor 


apropiat scalpelul-laser să cape- 
te o largă utilizare în practica 
chirurgicală, In operaţii grele, 
deosebit de delicate, chiar şi în 
operaţii pe cord. 


Recent, N.A.S.A. a încheiat 
un contract cu firma Lockheed 
pentru elaborarea studiilor nece- 
sare realizării unui avion de trans- 
port hipersonic. Este vorba des- 
pre o aeronavă capabilă să trans- 
porte 200 de pasageri pe traiecte 
de cel puţin 9 250 km, cu viteza 
de croazieră de 6400 km/oră. 
Desigur, deocamdată se execulă 
studii de principiu, şi nu un pro- 
iect propriu-zis sau un antepro- 
iect. Pe baza acestui contract, 
N.A.S.A. urmăreşte să obțină 
date privind configurația pe care 
trebuie să o aibă un avion hiper- 
sonic dotat cu un sistem de pro- 
pulsie combinat: motoare turbo- 
reactoare şi motoare statoreac- 
toare. Se prevede ca la vitezele 
inferioare să funcționeze motou- 
rele turboreactoare, iar la vite- 
zele superioare motoarele stato- 
reactoare. Pentru viteze interme- 
diare se preconizează funcționa- 


rea simultană a ambelor tipuri 
de motoare. 

Pe specialiştii de la N.A.S.A. 
îi interesează modul în care se pot 
integra În aceeaşi structură atit 
difuzoarele turboreactoarelor cît 
şi difuzoarele statoreactoarelor 
care evacuează gaze la tempera- 
turi mai ridicate decit primele. 
De asemenea interesează în mod 
deosebit problemele privind uti- 
lizarea hidrogenului lichid în lo- 
cul combustibilului obişnuit (pe- 
trolul). Deja s-au făcut unele pre- 
cizări asupra propulsiei noului tip 
de avion. După Dan Brewer, 
avionul va decola în mod obiş- 
nuit şi va zbura pînă la viteza 
corespunzătoare lui M=0,9 nu- 
mai cu ajutorul motoarelor turbo- 
reactoare. De la această viteză 
vor intra simultan în funcțiune 
un număr de motoare statoreuc- 
toare egal cu cel al motoarelor 
turboreactoare. Datorită acestui 


fapt, aeronava va atinge repede 
viteza corespunzătoare lui 
M=3,5. Peste M=3,5 vor func- 
jiona numai motoarele statoreac- 
toare, care vor imprima aero- 
navei o viteză corespunzătoare 
lui M=6 la altitudini cuprinse 
între 33 şi 36 km. 

La aceste viteze, un zbor de la 
Los Angeles la Tokio (8 720 km) 
va dura numai 2 ore și 18 minute, 
iar un zbor de la New York la 
Londra (5 530 km) va dura ceva 
mai puţin de 2 ore. 

De menţionat că avioanele su- 
personice în studiu vor trebui 
să respecte normele impuse în 
prezent privind zgomotul la de- 
colare şi aterizare. În ce priveşte 
bang-ul sonic, specialiştii. firmei 
Lockheed sint de părere că la 
altitudinea de zbor preconizată 
practic el se amortizează în aer. 


e 


Este cunoscută extraordinara 
viteză cu care calculatoarele elec- 
tronice moderne prelucrează 
cele mai diverse informaţii. Și 
totuşi în compunerea acestora 
există un echipament care le 
limitează mult viteza de livrare 
a rezultatelor calculelor către 
beneficiari:este vorba despre așa- 
numita imprimantă care face par- 
te din categoria perifericelor. 
Avind o construcție electrome- 
canică de mare complexitate, 
imprimantele moderne pot tipări 
între 1 000 și 2 000 de linii pe 
minut. Ceea ce limitează viteza 
de tipărire a imprimantelor -este 
partea lor mecanică. 

Firmele constructoare de calcu- 
latoare, preocupate de creșterea 
vitezei de lucru a ordinatoarelor, 
consideră că problema poate fi 
rezolvată dată se face apel la 
tehnologiile ultramoderne, re- 
nunțindu-se în totalitate la com- 
ponentele mecanice. Spre-exem- 
plu, specialiştii de la firma Sie- 
mens lucrează intens pentru rea- 
lizarea unei imprimante ale cărei 
caractere (cifre şi litere etc.) sint 


generate cu ajutorul unei raze 
laser. Performanțele unei aseme- 
nea imprimante depășesc cu mult 
posibilitățile imprimantelor cla- 
sice. Se apreciază că se pot im- 
prima pînă la 70000 de carac- 
tere pe secundă sau 252 milioane 
de caractere pe oră. 

Elementele constructive prin- 
cipale ale noii imprimante sint 
un generator de caractere și un 
dispozitiv 'electrofotografic pen- 
tru imprimare pe hirtie specială. 
O instalaţie laser proiectează în 
generatorul de caractere lumina 
coerentă pe un sistem optoa- 
custic de deviere a fasciculului. 
În acest dispozitiv, ultrasunetele 
de foarte înaltă frecvență gene- 
rează variaţii de presiune, care 
acționează asupra luminii coeren- 
te a laserului întocmai ca o grilă 
de difracție. Variația de frecvență 
a ultrasunetelor comandată de 
către unitatea centrală a calcula- 
torului modifică unghiul de ba- 
leiaj al razei laser în faţa dispozi- 
tivului de difracție, astfel încit 
raza laser se evazează pentru a 
obține înălțimea cifrelor sau ca- 


racterelor. Această rază lumi- 
noasă este deplasată cu ajutorul 
unei oglinzi poligonale în sensul 
liniilor şi proiectată pe un cilin- 
dru fotoconductor În mişcare de 
rotație. Caracterele sint materia- 
lizate pe hirtia specială pe cale 
electrofotografică. În acest scop, 
stratul electroconductor este în- 
cărcat electric înainte de expu- 
nere. Suprafața cilindrului se 
descarcă în punctele de impact 
ale razei luminoase. Apoi este 
acoperit în aceste zone cu parti- 
cule colorate, încărcate electric. 
Acest fenomen electrostatic pro- 
voacă aderenţa pulberii colorate 
pe punctele de impact. După 
depunerea acestor particule pe 
hîrtie, avansul ei fiind sincronizat, 
pulberea colorată este impreg- 
nată pe suportul-ei prin presiune 
și căldură, 

Mai trebuie menționat încă 
un avantaj al noului tip de impri- 
mantă, silențiozitatea ei. Nivelul 
zgomotului este sub 60 de deci- 
beli, adică mult inferior impri- 
mantelor electromecanice ac- 
tuale. 

În fotografia alăturată se poate 
vedea imprimanta cu laser expe- 
rimentată la firma Siemens. 


Într-un compartiment tinchi- 
riat la bordul Navetei spațiale 
americane, specialiştii firmei 
vest-germane Volkswagen spe- 
ră să obțină un aliaj deosebit 
de plumb și antimoniu. 

Acest aliaj este considerat a 
fi un material cu fricțiune joasă, 
ideal pentru lagărele de rulmenţi. 
Cum miscibilitatea celor două 
metale nu este pertectă, propor- 
ţia optimă între ele în aliajul de 
lagăre nu poate fi atinsă decit 
în condiţii de imponderabilitate. 

Exemplul firmei Volkswagen 
nu este singular. Zeci de alte 
firme doresc să utilizeze condi- 
tiile speciale ale cosmosului în 
scopul obținerii diferitelor sub- 
stanțe speciale, foarte greu sau 
imposibil de realizat pe pămint. 
Astfel, International Rockwell 
speră să poată fabrica, In condi- 
tiile spațiului extraterestru, sticlă 
superpură necesară lentilelor de 
telescop sau altor aparate optice 
perfecționate. 

Oricum, amatorii vor trebui să 
mai aștepte, primul zbor comer- 
cial al Navetei urmind să aibă 
loc,conform planurilor N.A.S.A., 
abia după 1980. 
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PROIECT SOVIETO-AMERICAN 
PENTRU UN NOU TIP. 
DE INIMĂ ARTIFICIALĂ 


De mai bine de trei ani, în cadrul colaborării ştiinţifice so- 
vieto-americane, s-au făcut schimburi de informaţii privind 
realizările specialiștilor din cele două ţări în domeniul per- 
fecționării inimii artificiale. 

Recent această colaborare a dus la încheierea unui acord 
pentru punerea la punct a unui nou tip de pompă cardiacă. 
La realizarea proiectului participă chirurgul american Michael 
DeBakey, primul medic care a implantat o inimă artificială în 
pieptul unui pacient, precum şi cunoscutul specialist sovietic 
Valeri Sumacov. 

După cum relatează revista vest-germană «Der Spiegel», 
cei doi reputați oameni de știință au anunțat că proiectul lor 
va avea ca rezultat o proteză cardiacă «de tip complet nou, 
fără precedent în medicină», la a cărei implantare «va 
asista actuala generație». 

În fotografie, cele două variante actuale, americană şi so- 
vietică, de inimi artificiale. 


MINIFRIGIDER PENTRU 
MAXIMUM DE FRIG 


Firma olandeză «Philips» a 
început producţia unor frigidere 
de gabarit redus, cu ajutorul 
cărora în doar 15 minute tempe- 
ratura poate fi coborită de la 
cea a camerei, la minus 190°C. 
Aparatul -este înalt de 38 cm şi 
are o greutate de doar 6 kg. 

Frigul se concentrează în- 


tr-un «deget» masiv de cupru 
aflat în partea superioară a fri- 
giderului, s 


un glob de sticlă 


cu vid, pentru a-evita acoperirea 
lui dintr-o dată cu un strat gros 
de brumă formată din umezeala 
care Întotdeauna este prezentă 
în aer. Camera cu vid a frigideru- 
lui a fost prevăzută cu racorduri 
la rețeaua electrică și tije meca- 
nice pentru manipularea obiecte- 
lor îngheţate. 

Frigiderul funcţionează pe baza 
compresiunilor alternative şi a 
dilatării gazului de lucru — he- 
liul. În timpul compresiunii, ga- 
zul se încălzește, iar cînd se 
dilată, se răcește, astfel că frigul 
este trimis în camera de răcire, 
iar căldura în afară. 

Drept mijloc de acţionare me- 
canică în vederea obţinerii com- 
primării gazului se foloseşte un 
dispozitiv de tipul difuzorului: 
bobina prin care trece curentul 
alternativ face să vibreze în 
cimpul magnetic un magnet per- 
manent şi cu vibraţiile proprii 
pune În mişcare pistonul cînd 
într-o parte, cind în cealaltă. De 
aceea, frigiderul are o funcţio- 
nare aproape fără zgomot. El 
este destinat laboratoarelor de 
fizică, pentru lecții demonstra- 
tive și experiențe şcolare. 


RECORD 
DE ADINCIME 
ATINS: 


501 m 


SUCCESUL MISIUNII „IANUS-IV'* 


În numărul din iulie 1977 al 
revistei noastre am relatat des- 
pre pregătirile efectuate pentru 
scufundarea omului la mare 
adincime, în cadrul operațiunii 
«lanus IV», organizată de spe- 
cialiştii francezi, Şi iată că la 
20 octombrie, timp de 10 minute, 
doi scufundători au atins fundul 
mării, la o adincime record de 
501 m. Este vorba despre 
Jacques Verpeaux de la CO- 
MEX şi Gerard Vial din Marina 
națională franceză, amindoi tă- 
cind parte din echipajul de şase 
scufundători selecționat pentru 
a lucra în cadrul operațiunii 
«lanus IV». 

Ei au fost repartizați în două 
echipe de cite 3 oameni, care, 
începind de la data de 15 oc- 
tombrie, «au trăit» în condiţiile 
adincimii de — 430 m în ansam- 
blul de saturație (camerele hi- 
perbare) aflat la bordul vasului- 
bază «Petrel». Echipele coboară 
alternativ, două a cite doi oa- 
meni pe zi, pînă la șantierul de 
lucru situat pe o platformă sus- 
pendată la adincimea de 460 m, 
iar cel de-al treilea scufun- 
dător rămîne la nivelul de 
viață corespunzător adincimii 
de 430 m pentru a interveni 
în caz de necesitate, Coborirea 
se face cu ajutorul turelei-ascen- 


aa. 


sor, unde scufundătorii sint su- 
puşi compresiunilor și decom- 
presiunilor complementare ne- 
cesare trecerii de la 44 bari la 
47 bari (adincimea de 460 m 
plus 10 m presiunea atmosfe- 
rică). Cit timp scufundătorii lu- 
crează pe platformă, al treilea 
om din echipă stă în turelă și-i 
supraveghează cu atenţie, ve- 
ghind mai ales la buna alimen- 
tare cu amestecul gazos, al 
cărui secret constituie cheia 
ma „tag spectaculoasei plon- 
jări. 

Experimentul s-a desfășurat 
astfel: marți 18 octombrie, două 
plonjări de-460 m (Între 13 și 
45 minute în apă); miercuri 19 
octombrie, două plonjări la 
— 460 m (durata în apă a crescut 
între una și două ore); joi 20 oc- 
tombrie, prima scufundare re- 
cord la —501 m, timp de 10 
minute, a doua, normală, la 
—460 m; vineri 21 octombrie, 
dltimele două plonjări au în- 
cneiat cu succes misiunea ela- 
nus IV». 

Astfel s-a făcut dovada că la 
aceste mari adincimi omul poa- 
te lucra, intervenind direct la 
remedierea unor defecţiuni sau 
orientind cercetările acolo unde 
aparatele teleghidate dau greş. 


TĂIERE INSTANTANEE 
CU JET DE FLUID 


Recent a fost pusă la punct 
o nouă tehnică silențioasă, eco- 
nomică şi antipoluantă cu apli- 
caţii multiple: tăierea prin jet de 
fluid. După cum relatează re- 
vista «Science et vie», un grup 
de cercetători din S.U.A., de la 
«Flow Research Inc», sub con- 
ducerea dr. Yih-Ho-Pao, spe- 
cialist în presiuni foarte înalte, 
a realizat un dispozitiv care 
folosește jetul de fluid ca uneal- 
tă de tăiere. Instalaţia este pro- 
pusă a fi utilizată în industrie, 
cu excepția celei metalurgice 
şi de prelucrare a metalelor, 
pentru a se tăia betonul sau 
hirtia, lemnul sau textilele, cau- 
ciucul sau fibra de sticlă, ma- 
sele plastice sau azbocimentul 
etc. În perspectivă se au în 
vedere și maşini capabile să 
foreze și să străpungă tunele și 
galerii, să faciliteze extracția 
cărbunelui sau petrolului, să 
execute lucrări în cariere desco- 
perite etc. 

Tehnica avansată a dispoziti- 
velor realizate de «Flow Re- 
search Inc» se bazează pe două 
elemente; tipul compresorului 
şi coerenţa jetului de apă. Com- 
presorul utilizat este pe princi- 
piul pompei cu dublu efect. 
Acţionat de un motor de 50 CP, 
un prim compresor centrifugal 
ridică presiunea uleiului pină 
la 200 de bari. Uleiul este trimis 
într-un al doilea sistem de am- 
pliticare a presiunii: un piston 
mare, solidar cu alte pistoane 
mici, ridică presiunea apei de 
la 690 pină la 4000 de bari. 
Această apă trece printr-un re- 


gulator de presiune și este apoi 
distribuită celor 7 puncte de 
tăiere, ieşind cu viteza de 
800 m/s... cu Mach 3! 

Compresorul a tost pertecțio- 
nat prin prevederea de mecanis- 
me rapide de inversare, fitinguri 
de înaltă presiune, clapete du- 
rabile etc., iar dimensiunile re- 
duse, încape într-un volum de 
0,75 m°, greutate mică —45 kg, 
debitul relativ mare — 340 | de 
apă pe oră la 4000 de bari, 
permit manipularea și întreține- 
rea uşoară, de către o singură 
persoană, a întregii instalații. 

Coerenţa (continuitatea) jetu- 
lui de apă este perfectă. Se- 
cretul constă în profilul ajutaju- 
lui, confecţionat dintr-un safir 
cu un orificiu calibrat de la 
0,076 pină la 1 mm diametru. 

Tăietura obţinută este uni- 
formă, fără margini zdrobite, și 
se poate executa pe un contur 
neregulat, eliminind pierderile 
de material. Deoarece particu- 
lele antrenate prin tăiere sint 
minime și riscul de poluare 
(mai ales la tăierea azbestului, 
betonului etc.) este minim, nu 
sint necesare instalații de des- 
prăfuire. Tăierea cu jet de apă 
a diminuat cu 80 la sută emi- 
siunea de praf într-o fabrică 
de ambalaje de carton, reducind 
pericolul de imbolnăvire şi cres- 
cind productivitatea prin neo- 
prirea instalaţiilor pentru cu- 
rățire. 

Tăierea cu jet de apă este 
foarte silenţioasă și nu necesită 
întreținerea sculei. 
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DE AVION 
DIN MATERIALE 
COMPOZITE 


S-a scris mult în ultima vreme 
despre perspectivele materialelor 
compozite în construcțiile aero. 


nautice. Deja au fost real 
unele elemente de structură, de 


de dimensiuni mici. Recent, firma 
Mc Donnell Douglas şi-a propus 
să realizeze integral din materiale 
compozite aripa avionului de lup- 
tă AV-8B, variantă ameliorată a 
«Harriery-ului britanic. Specia- 
liştii apreciază că este vorba des- 
pre o mare premieră mondială, 
care deschide o nouă eră în con- 
strucțiile de aeronave. Singurele 
elemente metalice care se men- 
țin sînt ranforsările bordului de 
atac, fierurile de fixare a aripii şi 
grinzile de acroşare a încărcă- 
turii externe. 

Aripa fabricată nu reprezintă 
un model experimental, ci este 
destinată pentru construcția celor 
două prototipuri ale avionului 
AV-8B, care vor fi terminate în 
cel mult un an. 

Se estimează că acest nou tip de 
aripă va aduce o contribuţie esen- 
țială la dublarea performanţelor 


avionului Harrier în ce priveşte 
raza de acţiune la aceeași sarcină 
utilă. Această ameliorare consi- 
derabilă a performanţelor se da- 
torează următorilor factori: re- 
ducerea masei aripii cu aproxi- 
mativ 135 kg față de o aripă me- 
talică; creşterea dimensiunilor a- 
ripii — anvergura va fi de 9,24 m 
în loc de 7,7 m, iar suprafața 
alară va creşte la 21,4 mp în loc 
de 18,7 mp; îmbunătățirea calită- 
ților aerodinamice, aripa avind 
un profil supercritic; modificarea 
prizelor de aer ale motorului şi 
dotarea aripii cu dispozitive de 
hipersustentaţie de bord de fugă 
ameliorate. 

În fotografia alăturată se poate 
vedea învelișul pentru extradosul 
aripii care va echipa avionul 
AV-8B. 


HORMONII SEXUALI 
ŞI ATACURILE CARDIACE 


De ce la o anumită virstă, atit la femei cit şi la bărbați atacurile 


cardiace sint mai frecvente? Este o întrebare la cafe dr. Gerald 
B. Philips de la Universitatea Columbia din New York încearcă 
să dea o explicaţie, oarecum uimitoare. El susține că această 
vulnerabilitate s-ar datora: 

@ unei cantități insuficiente de insulină produsă de organism 
(mai precis, unei întirzieri în producerea insulinei) 

@ unei cantităţi insuficiente de glucoză (intirziere în core- 
larea acesteia cu insulina) 

e concentraţiilor sanguine foarte mari de lipide, colesterol 
şi trigliceride 

@ iar la bărbaţi (cercetările asupra femeilor nu au fost încă 
începute), unui procent prea mare de estradiol, hormon femi- 
nin, produs — plecind de la testosteron — în testicule, dar și 
în alte părți ale organismului. 

Această ultimă constatare, Intr-un fel, ne şochează, deoarece 
pină nu de mult se știa că hormonii feminini exercită un rol pro- 
tector impotriva accidentelor cardiovasculare. lată insă că ana- 
lizele efectuate pe bărbaţi relativ tineri şi care au suferit atacuri 
cardiace au revelat un procent anormal de mare de estradiol. 
Deci, departe de a avea o acțiune protectoare, hormonii feminini 
ar favoriza aceste accidente. 


pi 
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ARIE AȚI 


Despre oameni curajoşi care 
au străbătut  înotind Canalul 
Minecii sau au făcut înconjurul 
lumii în ambarcații primitive 
s-a mai scris. În prezent, lăcă- 
tușul mecanic Hans Butgereit 
din Hessen — R.F.G. se pregă- 
tește să traverseze apele Ocea- 
nului Atlantic, pedalind nu pe 
o bicicletă, ci într-un submarin 
pe care l-a proiectat și construit 
singur. Punctul de plecare l-a 
stabilit la Gran Canaria, în luna 
iunie 1978, iar punctul terminus 
la Bridgetown, capitala insulelor 
Barbados. Între aceste două ora- 
şe este o distanță de 5000 km 
pe care preconizează să o par- 
curgă In 60 de zile, ceea ce In- 
seamnă că va «pedala» zilnic 
80 km. 

Minisubmarinul construit de 
H. Butgereit are o lungime de 
3 m, o Inălțime de 1,10 m și o 
lățime de 2,20 m. Încă din faza 
de proiectare, constructorul a 
acordat o atenție deosebită for- 
tei motrice. Dotarea cu un motor 
diesel se excludea de la început 
tocmai pentru spațiul pe care-l 
ocupa acesta şi combustibilul 
necesar. În varianta a doua. el 


a incercat să-l doteze cu un 
motor electric. Dar şi această 
soluție nu era realizabilă. Atunci 
a studiat dotarea submarinului 
cu pedale, care, la rindul lor, 
printr-un ax de transmisie, an- 
trenează o elice. Această meto- 
dă s-a dovedit a fi cea mai bună. 
intregul angrenaj va fi astfel 
conceput incit printr-o singură 
pedalare elicea să se rotească 
de trei ori. Pentru orice even- 
tualitate, pe bordul submarinu- 
lui el va avea la Iindemină şi 
patru baterii a 6 V care, la rindul 
lor, pot fi incărcate datorită ener- 
giei solare. 

Pentru a rezista la această 
«odisee», H. Butgereit face zilnic 
antrenamente; parcurge zeci de 
kilometri cu bicicleta și petrece 
ore în șir șezind pe un scaun. 
Pe tot parcursul drumului el va 
consuma alimente sub formă de 
concentrate şi va bea apă disti- 
lată, iar aerul din capsulă, în 
cantitate de 18 mc, va fi regene- 
rat printr-un sistem de filtrare 
Prin această călătorie, el do- 
rește să stabilească citeva re- 
corduri mondiale: va fi primul 
submarin cu un echipaj format 
dintr-un singur om; va fi cel mai 
mic submarin; primul submarin 
antrenat de forța musculară; cel 
mai mic vehicul acvatic care a 
străbătut Oceanul Atlantic; 
timpul cel mai lung în care un 
om a stat într-o încăpere fără 
posibilități de mișcare. 

Astfel, H. Butgereit va stră- 
bate «ca un peşte» în apă, cum 
declară el, apele Oceanului At- 
lantic. 


Insuiel 
(Gran Canaria) 77e 
+ 


Barbados 


e Sea puiet? 


Venezuela 


AUTOMOBIL 


În urma cercetărilor asupra captării şi 
folosirii energiei solare efectuate de către 
oamenii de știință din Israel, un grup de 
specialiști de la Universitatea din Tel Aviv, 
condus de profesorul Avye Braunstein, 
a construit un model de automobil solar. 
Automobilul este dotat cu un motor elec- 
tric alimentat din două mari baterii electri- 
ce, cu tensiunea de 24 V. Aceste baterii 
se încarcă de la un grup de fotocelule 
solare dispuse pe capota mașinii. Încărca- 
rea bateriilor durează 6 ore. Autoturismul 
poate circula cu 60 km/oră, bateriile încăr- 
cindu-se şi în timpul mersului. Cu, bate- 
riile încărcate la capacitatea maximă se 
poate parcurge pe timp noros o distanță 
de 60 km. 

Atenţia specialiștilor este îndreptată 
acum spre ameliorarea calităţilor electrice 
și mecanice ale bateriilor de acumula- 
toare. 


PATRU VACGINĂRI 
SIMULTANE 

CU 

O SINGURĂ SERINGA 


În Pennsylvania, S.U.A. s-a creat o seringă 
prin care se injectează simultan vaccinuri 
contra poliomielitei, tetanosului, difteriei şi 
tusei convulsive. În primul său comparti- 
ment, situat aproape de piston, seringa con- 
ține o iumătate centimetru cub de vaccin anti- 


ae 


poliomielitic, în timp ce secundul comparti- 
ment, situat aproape de ac şi separat de 
primul printr-o membrană de cauciuc, con- 
ține o jumătate centimetru cub de mixtură 
rezultată din amestecul celorlalte trei vac- 
cinuri. 

Cînd se apasă pe piston, un conduct de 
derivație se deschide automat în membrana 
de cauciuc şi vaccinurile din ambele com- 
partimente se amestecă, înainte de a pătrunde, 
prin traversul acului. în corpul pacientului. 


Dirijabilul conceput de so- 
cietatea engleză MTA/AD 
(Multimodal Transport Ana- 
lysis Aerospace Develop- 
ments) pentru Venezuela este 
destinat sà participe la stabi- 
lirea legăturilor între zonele 
greu accesibile cu mijloace 
clasice, precum şi ca plat- 
formă publicitară. Iată prin- 
cipalele caracteristici ale aces- 
tui dirijabil: lungimea 
Su m; diametrul — 14 m; 
volumul — 5 000 mc; sarcina 


UN NOU DIRIJABIL 


utilă — 1 700 kg (8 pasageri, 
2 piloţi şi echipamentele afe- 
rente); viteza — 80 km/oră: 
autonomia — 10 ore. Pro- 
pulsia se asigură cu două elice 
carenate şi orientabile, acţio- 
nate de motoare Lotus de 
170 CP fiecare. 

Dirijabilul este utilizat cu 
succes pentru acele misiuni 
care depăşesc posibilitățile u- 
nui elicopter. La realizarea 
lui cooperează mai multe fir- 
me din Anglia şi Franţa. 


SĂ GOSPODĂRIM CU MAXIMĂ GRIJĂ ENERGIA! 


tUrmare din pag. 29) 


O a doua metodă constă în îmbunătățirea 
izolației termice a clădirilor, aspect impor- 
tant pentru toate sistemele de Incălzire, 
dar căpătind în cazul încălzirii electrice o 
importanță mult majorată în situația în 
care fiecărei calorii pierdute li corespunde, 
de fapt, o pierdere de căldură cel puțin 
triplată la nivelul centralelor electrice. 

Experiența multor țări din vestul Europei 
a scos în evidență, prin calcule economice 
comparative, că este avantajos ca pierde- 
rile de căldură să fie reduse prin îmbună- 
tățirea gradului de izolare termică cu cca 
40—60 la sută din cele corespunzătoare 
construcțiilor tradiţionale, astfel încit aces- 
tea să nu depășească 0,7—0,9 W/m?’ °C. 

În această situaţie, calculele şi expe- 
riențele efectuate au arătat că din totalul 
cheltuielilor de investiție necesare pentru 
încălzirea electrică a unei locuințe, două 
treimi revin lucrărilor de construcţie (întă- 
rirea gradului de izolare termică) şi numai 
o treime aparatelor și instalaţiei electrice 
de încălzire. Totodată, în aceste condiţii, 
cheltuielile suplimentare cerute de întărirea 
izolației termice sint recuperate în 2—4 ani 
din economiile realizate prin reducerea 
energiei electrice consumate. 

Am arătat deci, în linii mari, în ce fel in- 
călzirea electrică poate deveni o soluție 
rațională de încălzire. Problema este insă 
deosebit de complexă şi conţine o serie 
de detalii care, însumate, au transformat 
incălzirea electrică din soluție de lux in 
solutie «de larg consum», dar care negli- 
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ANUL XXIX SERIA A Iba 


Cititorii din străinătate se pot abona adresindu-se 
la ILEXIM — Departamentul! export-import presă, 
P.O. Box 136—137,telex 11226, Bucureşti, str. 13 De- 
cembrie nr. 3. 


jată o Imping dincolo de pragul raționa- 
lului. 


Important este să se rețină că nu se pot 
improviza instalaţii de încălzire electrică a 
locuințelor, că astfel de instalaţii cer şi 
trebuie să ceară investiții importante, com- 
parabile ca ordin de mărime cu cele co- 
respunzătoare instalaţiilor de încălzire cen- 
trală cu combustibi! lichid cu un cost re- 
prezentind cca 30—40 la sută din costul 
locuinţei. Cei care nu se vor lăsa convinşi 
de acest mare adevăr și recurg la instalații 
de încălzire electrică «ieftine» sau nu vor 
ține seama de toate detaliile unei încălziri 
electrice raționale, cunoscută evident nu- 
mai de specialişti, nu vor avea decit de 
pierdut, cu atit mai mult cu cit, în perspec- 
tivă, importanța tuturor problemelor legate 
de raționala utilizare a energiei de orice 
fel va creste. 


LARGI SCHIMBURI 
TEHNICO-ȘTIINȚIFICE 


(Urmare din pag. 11: 


România Işi aduce o contribuţie activă pe 
linia dezvoltării ştiinţei şi tehnologiei pe 
plan mondial și regional, acordind o atenţie 
deosebită participării sale la diferite pro- 
grame O.N.U. în domenii de interes regiona! 
sau global, cum sint, de exemplu, progra- 
mele în domeniul mediului ambiant, oceano- 
grafiei, tehnicii de calcul și la alte proiecte 


Redactor-şef: ION CHIŢU 


tehnico-știinţifice şi economice. Din iniția- 
tiva ţării noastre a fost adoptată Rezoluţia 
privind organizarea în anul 1979 a Conterin- 
tei Mondiale a O.N.U. pentru ştiinţă şi tehno- 
logie aplicate la dezvoltare, iar Comisia 
Economică pentru Europa a O.N.U. a adop- 
tat recent un ansamblu de măsuri şi rezo- 
luții care privesc impulsionarea cooperării 
industriale şi tehnico-ştiinţifice. Sint ac- 
țiuni ce ilustrează hotărlrea României socia- 
liste de a coopera pe multiple planuri, pe 
baze noi, cu toate țările și popoarele din 
Europa și din întreaga lume. 

Ca o componentă importantă a relațiilor 
de colaborare în domeniul științei şi tehno- 
logiei între România și alte țări, pot fi men- 
ționate, de asemenea, manifestările ştiin- 
țifice cu participare internațională organi- 
zate în țara noastră, cit şi prezența oameni- 
lor de ştiinţă şi a altor specialişti români la 
acțiuni similare în străinătate. Numai In 
ultimii ani au fost organizate în țara noastră 
peste 50 de asemenea manifestări de un 
foarte ridicat nivel, dintre care unele s-au 
bucurat de înaltul patronaj al preşedintelui 
României socialiste, tovarășul Nicolae 
Ceaușescu, tapt ce relietează incă o dată 
atenția deosebită cu care este inconjurată 
in țara noastră ascensiunea cunoaşterii 
științifice şi tehnice. Aceste manifestări 
au creat un cadru excelent pentru dezbate- 
rea celor mai importante probleme ştiin- 
țitice și tehnice în domeniile valorificării 
resurselor naturale, chimiei, fizicii, con- 
strucțillor de maşini, metalurgiei, construc- 
țiilor civile și industriale, transporturilor, 
agriculturii, ştiinţelor medicale, precum și 
în alte domenii. 
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[43572] neruL unur EXEMPLAR 3 LEI 


Colectivul Institutului de cercetări pen- 

tru tehnica de calcul este autorul unei k 
noi performanțe tehnice de virf: minical- 
culatorul «Independența-100». Conceput 
în mai multe variante (una dintre ele in 
fotografie), cu o funcționalitate multiplă, 
noul minicalculator poate fi folosit pentru 
calcule în proiectare, de gestiune sau 
teleprelucrare, precum și pentru introdu- 
cerea şi prelucrarea primară a datelor. 
Fiind construii modular, el poate fi trecut cu ușurință de la 
structura actuală la structuri mai complexe. Tehnologia de 
realizare a minicalculatorului «independența-100» cu circuite 
integrate îl plasează printre calculatoarele din generaţia 3,5. 


LASER CU GAZ PENTRU 
CONSTRUCȚIILE DE MAȘINI 


În Uniunea Sovietică se destășoară ample cercetări in 
vederea folosirii unor puternice sisteme laser pentru reali- 
zarea sudurii, tăierea metalelor și tratarea termică la su- 
pratață a unor piese de mari dimensiuni. Astfel, la Uzina 
de automobile «l.A, Lihaceov» a fost creat un laser cu gaz 
(CO,), cu ajutorul căruia se efectuează experiențe într-o 
serie de procese tehnologice, deosebit de importante 
pentru construcția de mașini și mai ales pentru industria 
de automobile. Laserul tehnologic, care în prezent este 
verificat experimenta! in condiții uzinale, se inscrie printre 
cele mai reprezentative instalații tehnice mondiale. Ase- 
menea instalaţii tehnologice universale vor influența sub- 
stanțial asupra creșterii eficienței în producție, asupra 
îmbunătățirii calității produselor, a condițiilor de muncă. 

instalația laser (LT-1), cu o putere de 5 kW, este utilizată 
la prelucrarea pieselor de gabarit mare. O particularitate 
a ei o constituie faptul că gazul din camera de lucru se re- 
innoiește în permanență, ceea ce permite funcționarea 
neîntreruptă a instalaţiei timp de 5— ore. 


MINIGALGULATORUL | 
„INDEPENDENŢA - 100 “ 


n a mere ce na 
a 


Li 


ÎN CONSTRUCŢIE „GALATHEE II“. 
LOCUINȚĂ SUBACVATICĂ 


Pină la 4 persoane vor putea trăi şi activa la o adincime 
de 45 m în locuința subacvatică realizată de CNEXO (Cen- 
trul naționali de explorări oceanice) din Franța Aceasta 
va constitui baza pentru scutundătorii care timp de mai 
multe săptămîni vor rămine în apă, fără a îi necesare ope- 
maia repetate, diticile, de compresiune și decompre- 
siune. 

Galathâe |! este construită din plăci ambutisate de otel de 
6 mm grosime şi este prevăzută cu trei cupole transparente 
din pa m px - groasă de 1} mm, în față, în spate ṣi pe 
acoperiș. Greutatea ansamblului de 42 t estè menținută 
la suprafața apei (pentru temorcarea pină la locul de imer- 
siune) cu ajutorul-a 4 baloane gonflabile din cauciuc. 

Pe fundul mării aceste baloane stau dezumtiate, urmind 
a fi umplute cu aer comprimat atunci cînd locuința subac- 
vatică se ridică la suprafață. Deasupra locului de ancorare 
se află o navă de suprafață care alimentează locuința cu 
aer proaspăt și cu energie. În viitor, în afară de legătura 
vobler se preconizează și legătura TV. 

n interior s-au amenajat o cabină-dormitor, o miză bu- 
cătărie, punct sanitar ete: \ 


STIINTA 
ŞI TEHNICA 


TINERETUL — PARTICIPANT ACTIV 


Acțiunea pentru stimularea participării maselor la activitatea de creație științifică și tehnică, manifestare de amplă 


mobilizare a inteligenței tehnice românești ce se destășo 
un vibrant ecou și în rindul celor mai largi categorii de tiner 


cadrul Festivalului național «Cintarea României» a găsit 


n cadrul mișcării pentru tineret «Știință, tehnică, produc: 


ție», parte... integrantă a acestei acțiuni, tinerii muncitori, tehnieleni și ingineri din producție, tinerii spoolelieii din insti» 
pr 


tutele de cercetare și inginerie tehnologică, elevi și studenți, 


alte categorii de tineri și-au adus o v 


oasă contribuție 


la dezvoltarea creației tehnico-științifice de masă, la înfăptulrile de seamă în acest domeniu, la valorificarea eficientă 


în producție a celor mai impo 


rtante realizări. În marile întreprinderi industriale, în școli și facultăți, în institutele de cer- 
cetare, în unitățile agricole, în toate unitățile economice unde alături de ceil 


oameni ai muncii tineretul reprezintă un 


factor important în producție, tinerii vor activa cu și mal multă vigoare, cu și mai mult elan pentru ridicarea nivelului 
lor de pregătire tehnico-ști nonea contribuind prin aceasta la Indopiinicoe exemplară a sarcinilor de producție, la ridi» 


carea calității produselor, la 
în producție a progresului tehnic. 


ntăptulrea programului de cercetare 


Ințifică și dezvoltare tehnologică și de introducere 


LA ȘANTIERUL NAVAL CONSTANȚA 


INITIATIVE UTEUISIE 


ÎN SPRIJINUL 
ÎMBUNĂTĂȚIRII 


CALITATII PRODUCTIEI 


Este firesc ca la dimensiunile actuale pe care le are principala 
poartă maritimă a țării, Constanța, să se extindă şi șantierul său 
naval, unde azi lucrează mai multe mii de muncitori, dintre care 
aproape jumătate sint uteciști, Cu toții, în cel de-al treilea an a! 
cincinalului revoluției tehnico-ştiintifice, îşi aduc contributia 
hotăritor la realizarea indicatorilor de plan. La baza angaja- 
mentelor lor stau realizările din anul trecut. 

La sfirşitul anului 1977 lucrătorii Şanţierului naval Constanţa 
raportau realizări importante ale indicilor de plan: producția- 
marfă — 103,% la sută, producția la export — 219 la sută, pro- 
ducția globală la reparaţii navale — 107,51 la sută, iar producti- 
vitatea muncii — 105,44 la sută. Pentru a ilustra mai t 
aceste realizări, trebuie să mai arătăm că lucrătorii SNE, au 
reparat în acest timp peste 200 de nave maritime, au livrat peste 
1 600 tone de construcție metalică tru S.N. Tulcea, au con- 
struit mineralierul «BORSEC» de 55 000 tdw, m și două 
macarale de 15 şi 16 tone. Nu putem încheia fără a menţiona 
și de lansarea la apă a unui nou mineralier de 55000 tdw, «BU- 
ZIAŞ», la care, prin aplicarea unor tehnologii moderne, construc- 
torii navali au reuşit să scurteze ciclul de montaj cu 20 de zile 
La toate acestea trebuie adăugate evenimentele de mare impor- 
tanță din viața economică a șantierului, marcate prin data de 
28 decembrie 1975, cind s-a inceput debitarea primelor table și pro- 
file la petrolierul de 150000 tdw, și prin data de 21 iulie 1976, 
cind s-a introdus în docul uscat prima secție din această navă, 
Astfel s-a reușit să se realizeze sarcina de onoare încredințată 
de conducerea de partid şi de stat, lansind, în cinstea aniversării 
Independenţei de stat a României, nava-amiral a flotei comer- 
ciale româneşti «Independenţa». De asemenea, ca urmare a efor- 
tului us faţă de angajamentul asumat, s-a reușit ca munci- 
torii S.N.C. să realizeze economii de metal de peste 900 de tone, 


şi combustibili convenţionali de peste 600 t.c.c. 


Acţionind sub deviza «Tineretul — façtor activ în reauzarea 
cincinalului revoluției tehnico-științifice», parte integrantă a între- 
cerii socialiste, menită să ducă la partici efectivă a fiecărui 
tinăr în procesul de producţie, Comitetul U,T.C. al S.N.C. şi-a 
orientat Într activitate spre mobilizarea tuturor tinerilor la 
realizarea sarcinilor economice şi a angajamentelor asumate. 
Numai în acest an, În marea întrecere utecistă au fost cuprinși. 
prin forme specifice, un număr de peste 3 300 de tineri din cele 
+41 organizații U.T.C. ale șantierului naval, 

Climatul de muncă responsabilă, generat de întrecerea utecistă, 


a constituit pentru organizaţia U.T.C, cadrul favorabil pentru 
valorificarea unor iniţiative, cum sint: iniţierea unor acțiuni in 
sprijinul producţiei, organizarea concursurilor și olimpiadelor pe 
meserii, antrenarea tinerilor la mişcarea de invenții şi inovaţii, 
aplicarea de noi tehnologii în construcția navelor de 55 000 şi 
150 000 tdw. Astfel, putem remarca contribuţia adusă de comi- 
tetul U.T,C. de la secția I navală, care, lansind inițiativa «să lu- 
orăm o zi pe lună cu material economisit», a economisit în anul 
trecut peste 200 tone de metal. 


PENTRU RIDICAREA CALITĂȚII PRODUCȚIEI 


Unul dintre principalele obiective ale întrecerii uteciste din 
S.N.C. este antrenarea tinerilor la marea acţiune de îmbunătăţire 
a calităţii producţiei, la mişcarea de invenţii şi inovaţii, la realiza- 
rea şi aplicarea unor noi tehnologii în construcţia navelor, La 
această iniţiativă lansată de comitetul U.T.C. au răspuns nu- 
meroşi tineri muncitori, tehnicieni și ingineri, care, prin inova- 
tiile şi tehnologiile aplicate, pot contribui substanţial la creşterea 
şi îmbunătățirea calității producției. 

n fluxul tehnologic de construcţie al unei nave un rol însemnat 
îl deţine realizarea elementelor prefabricate (secţii, bloc-secţii), cu 
forme geometrice complexe şi dimensiuni mari (4x12 m), cu o 
pondere în zonele de la extremităţile navelor de mare tonaj. Acestea 
se realizează pe dispozitive tehnologice adecvate. După cum bine 
se ştie, ştenzii pentru asamblarea secţiilor de bordaj reprezintă o 
construcție formată din secțiuni transversale, care au profilul 
negativ al unei nave în dreptul unei coaste, toate aşezate pe patul 
de asamblare. Avind în vedere că aceste sectii şi bloc-secții asam- 
blate realizează corpul navei, se impune efectuarea lor tără erori. 

Analizind dezavantajele care se întilnesc în utilizarea ştenzilor 
existenți pe santier, tînărul inginer stagiar Tiron Eugen, membru 
in comitetul U,T,C., lucrind direct în sectorul asamblări, a pre- 
zentat cabinetului tehnic al șantierului naval două pr puneri de 
imbunățăţire a tehnologiei de asamblare a secţiilor curbe, și anume: 
dispozitivul universal de asamblare și metoda de asamblare la 
orizontală a secțiilor cu dublă curbură, Prima dintre ele, «Dis- 
pozitivul universal de asamblare», este un ştend modem şi apro- 
pie tehnologia de asamblare a secţiilor cu dublă curbură de 
cele mai moderne tehnologii folosite pe marile şantiere navale 
din lume, Faţă de ştendul clasic de asamblare folosit în șantierele 
navale din țară, poate fi folosit la orice tip de navă și de orice 
mărime; exclude dependența față de unghiul de înclinare şi faţă 
de distanța intercostală, avind marele avantaj că se lucrează în 
poziţie orizontală, la înălțime mică, față de 5-6 m înălțime şi în- 
clinare a ştenzilor clasici. Pe dispozitivul universal se pot con- 
fecționa atit secţii plane cit şi secții complicate ca formă. 

Dintre avantajele obținute de dispozitivul universal menţionăm 
că el poate contracta în timp un număr mare de lucrări din fluxul 
tehnologic, așa încît un singur dispozitiv poate să înlocuiască toţi 
ştenzii clasici. De asemenea, dispozitivul realizează cu uşurinţă 
forma diferitelor părţi din corpul navei prin modificarea înălțimii 
unor pontili reglabili, acţionind manual, după tabele cu datele 
necesare obținute cu uşurinţă în sala de trasaj-oprit, dar mai ales 
pe calculator. 

Realele avantaje, verificate deja în practică, pe care le prezintă 
dispozitivul universal de asamblare față de ştendul clasic sînt. 
in primul rind, reducerea într-o proporție apreciabilă a mano- 
perei și a timpului de realizare a secţiilor, aducind importante 
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economii de materiale şi de forță de muncă; apoi, lucrînd la ori- 
zontală, dispare pericolul apariţiei accidentelor, iar sudura se 
realizează cu eforturi mici şi în poziție normală. 

Experimentată mai întîi cu o echipă de tineri muncitori, în 
frunte cu şeful de echipă Vulturu Petcu, metoda de asamblare la 
orizontală, a secţiilor cu dublă curbură a fost aplicată ulterior 
pentru toate secţiile de bordaj de la pupa şi prova ultimelor două 
mineraliere de 55 000 tdw, scoțindu-se în evidență realele avan- 
taje ale noii metode aplicate în S.N.C., cum sint: scurtarea de 
5 ori a timpului de execuţie şi realizarea unor importante reduceri 
de manoperă. 

Această metodă constă în aşezarea patului de asamblare pe 
orizontală, iar secţiunile negativelor coastelor în poziţie înclinată, 
utilizindu-se ştenzii deja existenţi; trasarea pe pat după desfăşu- 
rarea poziţiei osaturii transversale (coaste); trasarea poziţiei 
coastelor pe două cadre montate pe pat orizontal, trasajul rămi- 
nînd valabil pentru cîte bordaje se vor executa pe ştend, iar mon- 
tarea osaturii se face înclinat. 

Prin această metodă s-a redus manopera lucrărilor de asam- 
blare, sudare (care se realizează prin deşeuri, fără a fi nevoie de 
consum de metal) şi verificare. A fost posibilă, totodată, introdu- 
cerea, pentru prima dată la asamblarea secțiilor cu dublă curbură, 
a sudării semiautomate, lucrările de asamblare și sudare execu- 
tindu-se la orizontală. Din punct de vedere al calității lucrărilor 
executate, noua metodă a înlăturat în totalitate erorile ce se întil- 
neau la secţiile confecţionate pe ștenzi clasici. 

Faţă de metoda de asamblare pe ştenzii clasici, această metodă 
elimină operaţii în plus privind centrarea, trasarea şi montarea 
osaturii pe înveliş pentru fiecare bordaj (secţie) ce urmează a fi 
realizat pe ştend. De asemenea, se lucrează cu precizie mare în 
comparaţie cu ştenzii clasici, precizie care a fost verificată la asam- 
blarea secţiilor executate cu cele adiacente în momentul monta- 
jului corpului navei. Dar avantajul cel mai de preţ este acela că 
noua metodă înlătură total pericolul de apariție a accidentelor, 
deoarece nu se mai lucrează la înălțime, aşa încît efortul fizic al 
muncitorilor s-a redus în proporţie de 90 la sută. 

Pentru modernizarea şi creşterea producţiei S.N.C., au fost, 
de asemenea, mult apreciate şi inovațiile şi invențiile tinerilor ingi- 
neri Sergiu Girgirian, Nicolae Matei şi tehnicianului Ion Leca. 
Dintre acestea amintim de instalația pentru probarea generatoa- 
relor electrice de mare putere, care este folosită numai în perioada 
testărilor generatoarelor electrice, constituind practic centrala 
electrică a navei. Conceperea unei asemenea instalaţii a fost ne- 
cesară datorită puterii de aproximativ 3 MW aflată la bordul 
navei. 

Instalaţia de probare substituie în perioada de testare toţi con- 
sumatorii de energie electrică de la bordul navei. În același timp 
permite crearea unui regim de suprasarcină pentru generatoarele 
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electrice ale centralei. 

Instalaţia se compune dintr-o cuvă metalică în care imersează 
un sistem de trei electrozi de tip D, dispuşi la 120 de grade, pentru 
a asigura o încărcare simetrică pe fiecare fază. Cei trei electrozi 
au o deplasare relativ radială. Imersiunea electrozilor în lichid se 
face printr-o comandă de la distanţă, prin intermediul unui sistem 
electromecanic. Instalaţia are prevăzut şi un sistem de reciclare 
a electrolitului (apă de mare), cu scopul ca acesta să fie răcit pen- 
tru a menţine constantă sarcina pentru perioada de probe. 

Instalaţia este completată cu un reactor pentru a realiza o fn- 
cărcare sub un factor de putere (cos £) cuprins între 0,4 pînă la 
0,8, răspunzind Registrului Naval. 

Prin soluţiile adoptate, dimensiunile de gabarit ale căzii de 
probă sint reduse de aproximativ 3-4 ori faţă de cada clasică. 
Dintre avantajele obţinute prin noua instalație se desprinde că: 
întreaga operațiune de comandă se face de la distanţă, cu res- 
pectarea normelor de protecţie a muncii; încărcarea generato- 
rului este foarte stabilă, iar prin dimensiunile sale, instalația poate 
fi amplasată pe nave de orice gen. 

Inginerul Virgil Simionescu şi muncitorul Constantin Costache 
au răspuns şi ei Întrecerii U.T.C. de la S.N.C., realizind automa- 
tul de tăiere oxiacetilenic, în toate poziţiile. Este primul de acest 
gen, iar dintre avantajele obținute amintim de realizarea unor 
tăieturi de calitate (formă fină) și pe lungime oricît de mare. 
Semiautomatul are posibilitatea de adaptare a unui cap de sudură 
pe el, transformindu-se astfel într-un automat de sudură în toate 
poziţiile. Noul automat are tensiunea de alimentare de 24 (36) V; 
gama de viteze de înaintare — între 0,20 şi 1,57 m/minutşi între 
12,6 şi 95 m/oră; greutatea — de numai 9,8 kg. 

Înlocuind metoda clasică de tăiere manuală, semiautomatul a 
adus îmbunătățiri esenţiale prin faptul că a redus simţitor efortul 
fizic al muncitorilor şi totodată a redus timpul de lucru. 

Iniţierea unor ample acţiuni în sprijinul producţiei, antrenarea 
unui mare număr de tineri muncitori, tehnicieni și ingineri la 
mișcarea de invenţii şi inovaţii constituie preocuparea majoră a 
comitetului U.T.C. 

„Astfel, organizația U.T.C. de la S.N.C., prin comisia profesio- 
nal-ştiințifică, a elaborat un program de acțiuni pe o perioadă 
mai îndelungată, avind ca obiectiv rezolvarea unor probleme 
majore ale producţiei, ale introducerii progresului tehnic în Şan- 
tierul naval Constanţa. Tehnologia de montaj şi premontaj în 
docul de construcţii cu una sau cu două macarale de 480 tf la 
mineralierele de 55 000 şi 150 000 tdw, tehnologia de fasonare 
a osaturilor pe bază de date de proiectare pe calculator, tehnolo- 
gia de montaj a elicei pe axul portelice fără pană, iată numai citeva 
teme la rezolvarea cărora tinerii din şantier îşi vor aduce din plin 
contribuţia. 

CONSTANTIN NEDELCU 


